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U VOD 



Ovo tehnicko uputstvo obuhvata odredbe za rad u tehnickim radioni- 
cama na odrzavanju automatskih pusaka 7,62 mm M70 i puskomitraljeza 
7,62 mm M72 i svih izvedenih verzija — modela. 

S obzirom na slicnost izmedu automatskih pusaka i puskomitraljeza 
i veliki procenat zamenljivih (istih) delova, oruzja po vrstama nisu poseb- 
no obradivana pa se odredbe ovog uputstva odnose na puske i pusko- 
mitraljeze podjednako. Tako, na primer, kada se obraduje kalibar ili pra- 
vost cevi misli se podjednako na cev puske i puskomitraljeza bez obzira 

na razlike u gabaritu. 

Ono sto se razlikuje l nije zajednicko za obe vrste oruzja posebno 
je obradeno (nozice, dobos. noz borbeni za puske itd.). 

Pojedini radovi koji nisu obuhvaceni ovim uputstvom (ciscenje — 

podmazivanje, ispitivanje tacnosti i preciznosti, itd.) opisani su u »Pra- 
vilima pusaka i puskomitraljeza 7,62 mm« — UP 111-09-22 i OJ-22, 
»Pravilu za uredaj za nisanjenje iz pesadijskog naoruzanja — nocu, pa- 
sivni 5X80«, pa s ovim uputstvom cine jednu celinu. 

Prilikom koriscenja ovog Uputstva obavezno je koristiti i »Imenike 
sastavnih delova« za automatske puske i puskomitraljeze jer su u njima 
na slikama prikazani svi delovi i sklopovi s fabrickim i nomenklaturnim 
brojevima JNA. 

S obzirom da oruzja pocetnih modela (M70, M70A, M70A1 i M72) 
imaju ugradene zadrzace zatvaraca, u t. 50, 51 i 52 opisani su radovi koji 
se preduzimaju na oruzjima i okvirima (na kojima to vec nije uradeno) 
radi mogucnosti upotrebe okvira na oruzjima svih modela. 

Ovo uputstvo obuhvata opis postupaka potpunog rasklapanja i skla- 
panja oruzja, pregled, opravku i doradu pojedinih delova pri zameni i 
ugradnji novih delova. Uputstvom su predvideni alat i pribor koji omo- 
gucavaju izvodenje radova u toku zamene i opravke. Pri tome nisu opi- 
sani radovi prema vrstama odrzavanja, vec su prikazani po delovima 
i sklopovima oruzja. Obuhvaceni su svi radovi u obimu lakog i srednjeg 
remonta, a mogu se delimicno koristiti i u osnovnom odrzavanju. 
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Za proveru i kontrolu uradenih radova pri zameni i opravci delova 
koriste se vec postojeci specijalni alati obuhvaceni u Kompletu specijal- 
nog alata za naoruzanje, kalibra 7,62 mm (»Komplet TK 07-161«) i 
u TU-II, 546 za snajpersku pusku 7.9 mm M76. Pregled tih alata prika- 
zan Je u tabeli 3, t. 113 ovog uputstva. Pored vec postojecih alata iz 
navedene tabele uvode se samo tri nova alata (red. br. 19, 20 i 21 iz 
tabele 3). 

Uputstvo je namenjeno svim tehnickim jedinicama i ustanovama za 
odrzavanje i remont tehnickih sredstava, kao i tehnickim akademijama i 
skolama za obuku tehnickog kadra. 
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RASPOZNAVANJE MODELA AUTOMATSKOG ORUZJA 

(automatske puske i puskomitraljezi) 



Automatska oruzja kalibra 7,62x39 mm izvedena su u dve osnovne 
konstrukcije — s drvenim kundakom i s metalnim preklapajucim kun- 
dakom. U periodu od usvajanja ovih oruzja u naoruzanje JNA pa do 
izlazenja ovog tehniekog uputstva, osnovne verzije pretrpele su nekoliko 
faza konstruktivno-tehnoloskih poboljsanja. U zavisnosti od vrste pobolj- 
sanja i vremena proizvodnje, svaka od ovih osnovnih konstrukcija ima 
svoje razvojne modele. Pregled razvoja modela vidi se iz sledece tabele: 



verzija 

izvodenja 
oruzja 


VRSTA ORUZJA 


Automatske puske 


Puskomitraljezi 


s kundakom 


s metalnim 
preklopnim 

kundakom 


s kundakom 


s metalnim 
preklopnim 
kundakom 


A — 

Pocetni 
modeli 


AP M70 


AP M70A 
AP M70A1 


PM M72 




B — 

Prelazni 

modeli 


AP M70B 


AP M70AB 


PM M72B 




C — 
Modeli 
iz tekuce 
proizvod- 
nje 


AP M70B1 


AP M70AB1 
AP M70AB2 


PM M72B1 


PM M72AB1 


CI — 

Modeli za 

upolrebu 

nisana 


AP M70B1N 
AP M70B1N- 
-PN 


AP M70AB2N 
AP M70AB2N- 
-PN 


PM M72B1N 
PM M72B1N 
PM M72B1N- 

-PN 


PM M72AB1N 
PM M72AB1N- 

-PN 



Bitne razlike modela su: 
A — Pocetni modeli 

Automatske puske 7,62 mm M70 (si. 1) i M70A (si. 2) kao pocetni 
modeli mectusobno se razlikuju po konstrukciji kundaka, i to: AP M70 
ima drveni kundak, cija je veza sa sandukom, preko repa sanduka, s tri 
vijka za drvo, dok model M70A ima metalni preklopni kundak. 
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SI. 1. — Automatska puska 7.62 mm M70 




SI. 2. — Automatska puska 7,62 mm IVI70A 




SI. 3. — Automatska puska 7.62 mm M70A1 
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Model AP 7,62 mm M70A1 (si. 3) isti je kao M70A, s tim sto »1« 
oznacava da se na pusku moze postavljati pasivni nisan za nocno nisa- 
njenje PN 5X80, jer je na sanduk (si. 4) s leve strane pricvrsceno posto- 
lje za pasivni niyan (si. 5). 




SI. 4. — Sanduk automatske puske 7,62 mm M70A1 sa postoljem: 

1 — sanduk: 2 — postolje 




SI. 5. — Postolje nosaca pasivnog nisana HV 5x80 AT 

za AP 7,62 mm M70A1: 

1 — postolje: 2 — vi.iak: :i. 4. 5 — civija; R — vijak 
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Pocetnom modelu automatskih oruzja pripada i puskomitraljez 7,62 
mm M72 (si. 6). Razvijen je na bazi AP M70 i od nje se razlikuje: ima 
duz.u i deblju cev, nozice na preklapanje i nema mogucnost izbacivanja 
tromblonskih mina. 





ran 



m 
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SI. 6. — Puskomitraljez 7,62 mm M72 



Zajednicko za pocetne modele AP M70, AP M70A, AP M70A1 i 
PM M72, a razlicito u odnosu na ostale jeste sledece: 

— sanduk je monoblok, zadebljan, s leve strane za ugradnju zadr- 
zaca zatvaraca u zadnjem polozaju; 

— veza cevi sa sandukom je zavojna (si. 7-a); 



1 
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— poklopac sanduka od debljeg je lima bez rebara za ojacanje; 

— telo okvira za municiju prorezano je s leve strane (si. 8) radi pro- 
laza stuba zadrzaca zatvaraca. 




SI. 8. — Detalj okvira: 

a _ detalj okvira za oruzja koja imaju zadrzac zatvaraca; b — detalj okvira fiiji donosaC' 
ima ulogu zadrzaca zatvaraca; 1 — vrh donosaca zaobljen; 2 — prorez za zub zadrzaca okvira; 

3 — donosac sa ostrim vrhom 



B _ Prelazni model! (M70B, M70AB i PM M72B) 

Modeli automatskih pusaka 7,62 mm (si. 9) i M70AB (si. 10) kao pre- 
lazni modeli, medusobno se razlikuju po konstrukciji kundaka. M70B ima 




SI. 9. — Automatska puska 7,62 mm M70B 




SI. 10. — Automatska puska 7.62 mm M70AB 
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drveni kundak cija je veza sa sandukom pomocu uzduznog vijka i spoj- 
nice, a M70AB ima preklopni metalni kundak isti kao i kod AP 7,62 mm 
M70A. 

Zajednicko za prelazne modele M70B i M70AB kao i za puskomi- 
traljez M72B (si. 11) a razlicito u odnosu na ostale jeste sledece: 




SI. 11. — Puskomitral.iez 7,62 mm M72B 

— sanduk je monoblok, bez ugradenog zadrzaca zatvaraca; 

— ulogu zadrzaca zatvaraca preuzima donosac metaka, zbog toga i 
telo okvira nije prorezano s leve strane; 

■ — veza cevi sa sandukom je preko cilindricnog presovanog spoja osi- 
gurana utvrdivacem cevi (si. 7-b); 

— skracena je duzina postolja prednjeg nisana. 
C — Modeli iz tekuce proizvodnje 

Model AP 7,62 mm M70B1 (si. 12), M70AB1 (si. 13), M70AB2 (si. 14) 
i PM 7,62 mm M72B1 (si. 15) i M72AB1 (si. 16) predstavljaju visi nivo 
konstruktivno-tehnoloskih resenja u odnosu na prethodne modele. To se 
posebno odnosi na sanduk. Prethodni modeli imali su monoblok (si. 17, 
18, 19) sanduke, dok je kod modela iz tekuce proizvodnje, oznacenih sa 




SI. 12. — Automatska puska 7,62 mm M70B1 
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SI. 13. — Automatska puska 7,62 mm M70AB1 




SI. 14. — Automatska puska 7.62 mm M70AB2 




SI. 15. — Puskomitraljez 7,62 mm M72B1 




SI. 16. — Puskomitraljez 7,62 mm M72AB1 



2 Automatske puSke 
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Bl (B2) sanduk od lima (si. 20 i 21), s tim sto je lim za sanduk kod 
modela s preklopnim metalnim kundakom AP M70AB1 debljine 0,9 mm. 
a kod ostalih modela sanduk je od debljeg lima (1,5 mm). Na prednji deo 
sanduka (kod svih sanduka od lima) ucvrscen je nosac cevi (2), a na zad- 
njem delu nosac kundaka (3). 




SI. 17, — Sanduk automatske puske 7,62 mm M70 




SI. 18. — Sanduk automatske puske 7,62 mm M70B 





■■■V, ■ : X:s:-^> : ;- : 



mm 



sit 



-'•>'. 
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SI. 19. — Sanduk puskomitraljeza 7,62 mm M72 



Zajednicko (pored sanduka) za modele tekuce proizvodnje M70B1 i 
M70AB1, a razlicito u odnosu na prethodne modele jeste sledece: 

— poklopac sanduka je od tan j eg lima i s rebrima za ojacanje; 

— utvrdivac okvira je od lima: 

— mehanizam za okidanje ima usporac; 

— na ustima cevi. umesto zastitnog prstena, ima ugraden kompen- 
zator; 

— zatvarac i nosac zatvaraca nesto su laksi. 
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Vazno je napomenuti da se i pored nekih razlika u obliku, poklopac 
sanduka, utvrdivac okvira, kompenzator i kompletan zatvarac mogu ugra- 
diti na bilo koji model. 

Model M70AB2 (si. 14) isti je kao M70AB1, s tim sto je sanduk od 
lima debljine 1,5 mm (isti kao kod M70B1). 




SI. 20. — Sanduk automatske puske 7,62 mm M70B1: 

1 — sanduk: 2 — nosac cevi; 3 — nosac kundaka 




SI. 21. — Sanduk automatske puske 7,62 mm M70AB2 i puskomitraljeza M72AB1: 

1 — sanduk; 2 — nosac cevi; 3 — nosac kundaka; 4 — regulator paljbe 



Metalni preklopni kundak je ojacan u zoni vezivanja za sanduk, od- 
nosno ojacana je poluga na srednjem delu gde je izvrseno urezivanje za 
prolaz ispusta na poluzi regulatora paljbe, a na regulatoru paljbe pro- 
duzeni su ispusti na poluzi regulatora radi lakseg prebacivanja u zeljeni 
polozaj, dok je vrh poluge regulatora polukruzno oblikovan (4) prema 
rucici na nosacu zatvaraca. 

Sve sto je receno za AP M70B1 vazi i za puskomitraljez 7,62 mm 
M72B1 (si. 15). s tim sto je puskomitraljez jos od ranije u mehanizmu za 
okidanje imao usporac i sto je i dalje na ustima cevi zadrzan zastitni 
prsten. 
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Puskomitraljez 7,62 mm M72AB1 (si. 16) predstavlja verziju s metal- 
nim preklopnim kundakom i odvojivim nozicama, a sanduk je isti kao za 
AP M70AB2. 

CI — Modeli za koriscenje pasivnog nisana AP 7,62 mm M70B1N i 
M70AB2N, PM 7,62 mm M72B1N i M72AB1N (si. 22 5 23) 




SI. 22. — Izgled postolja za nosac pasivnog nisana na AP 7,62 mm 

M70BN1 i PM 7,62 mm M72B1N 




SI. 23. — Izgled postolja za nosac pasivnog; nisana za AP 7.62 mm 

M70AB2N i PM 7.62 mm M72AB1N 
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Modeli oruzja koji uz osnovnu oznaku imaju i oznaku »N«, imaju na 
levoj strani sanduka ucvrsceno postolje za ugradnju pasivnog nisana za 
nocrio nisanjenje (si. 22, 23, 24, 25. 26 i 27). dok su u ostalim detaljima 
isti kao osnovni modeli iz tekuce proizvodnje. 




SI. 28. — Sanduk AP 7,62 mm M70B1N i PM 7,62 mm M72B1N sa postoljem za nosac 

pasivnog: nisana: 

1 — sanduk; 2 — postoljo za nosac pasivnog nisana 




1 2 3 




SI. 25. — Postolje nosaca pasivnog; nisana 
PN 5X80 za AP M70B1N i PM M72B1N: 

1 — postolje; 2 — zakivak duzi; 3 — zakivak kraci 




SI. 26. — Sanduk automatske puske M70AB2N i PM 7,62 mm M72AB1N sa postoljem 

za nosac pasivnog nisana: 

l — sanduk; 2 — postolje za nosac pasivnog nisana 
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Postolje za oruzja s drvenim kundakom (AP M70B1N i PM M72B1N 
(si 25) razlikuje se od postolja za oruzja s preklopmm metalmm kun- 
dakom (si. 27). Razlika je uslovljena polozajem kundaka u preklopl j enom 

polozaju. modela oru -j a ko j a uz OS novnu oznaku imaju oznaku »N-PN«, 
ova oznaka oznacava da je na oruzje ugraden pasivni nisan PN 5X80 
na primer- AP 7,62 mm M70B1N-PN i PM 7,62 mm M72B1N-PN (si. 28) 
i AP 7,62 mm M70AB2N-PN i PM M72AB1N-PN (si. 29). 




SI. 27. — Postolje nosaca pasivnog nisana 
PN 5x80 za AP M70AB2N i PM M72.\B1N: 

1 _ postolje: 2 — zakivak kraci; y — zakivak duzi 




SI. 28. 



AP 7,62 mm M70B1N-PN i PM 7,62 mm M72B1N-PN 
sa pasivnim nisanom PN 5x80 
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SI. 29. — AP 7,62 mm M70AB2N-PN i PM 7,62 mm M72AB1N-PN 

sa pasivnim nisanom PN 5X80 




G 1 a v a I 



PREGLED, RASKLAPANJE I SKLAPANJE AUTOMATSKIH 

PUSAKA I PU SKOMITRAL JEZ A 



1. RADIONICKI PREGLED 

1. Automatske puske i puskomitraljezi (u daljem tekstu — oruzja) 
s pripadajucim priborom koji se dostavljaju radionici radi opravke pre- 

gledaju se: 

— pre opravke — defektacija; 

— u toku opravke; 

— po zavrsenoj opravci — zavrsni pregled. 

Ove preglede vrse obuceni strucni tehnicki organi tehnickih radio- 
nica gde su oruzja upucena na opravku. 



1) PREGLED PRE OPRAVKE — DEFEKTACIJA 

2. Pregled pre opravke — defektacija ima cilj da se utvrdi opste 
stanje i kompletnost oruzja s pripadajucim priborom, da se uoce neis- 
pravnosti na pojedinim skiopovima, podsklopovima i sastavnim delovima, 
kao i na delovima pribora i uzroci neispravnosti. Na osnovu rezultata 
izvrsenog pregleda ■ — defektacije, utvrduje se obim i vrsta opravke, odre- 
duju kapaciteti za opravku u radnoj snazi, vremenu, priborima, alatima, 
materijalima i rezervnim delovima potrebnim za otklanjanje neispravno- 
sti i opravku pojedinih vrsta oruzja. 

Pregled pre opravke — defektacija obuhvata pripremu oruzja i pri- 
padajuceg pribora za pregled. dekonzervaciju, ciscenje, pranje. susenje 
i ponovno podmazivanje (ovlas) radnih — kliznih povrsina. 

Pregled oruzja najpre se vrsi u sklopljenom, a zatim u rasklopljenom 

stanju. 

Pre pocetka pregleda oruzja obavezno se proverava da li su cev i 
i okviri prazni. Zatim se vrsi provera kompletnosti pribora i alata potreb- 
nog za pregled i rasklapanje oruzja. kao i pripadajuceg pribora. 
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Ujedno se proverava da li je serijski broj oruzja upisan na sledece 

delove i sklopove i da li je svuda isti: 

— poklopac sanduka; 

— sanduk: 

— nosac zatvaraca; 

— telo zatvaraca: 

— cilindar gasnog povratnika s oblogom. i 
■ — kundak. 

Kod onih oruzja koja su snabdevena oplickim nisanima vrsi se pro- 
vera serijskih brojeva oruzja i optickog nisana upisanih u tehnicku knji- 
zicu oruzja. jer ova dva serijska broj a ne moraju biti ista. Odmah nakon 
prijerna oruzja u radionicu radi pregleda i opravke treba pregledati po- 
dat'ke koji su uneti u tehnicku knjizicu, i to: 

— broj i vrstu (bojevi. manevarski) metaka koje je oruzje do tada 
ispalilo; 

— broj i vrstu ispaljenih mina (kod pusaka) ; 

— broj i vrsta dotadasnjih opravki; 

— stanje delova. a posebno nagrizenost unutrasnje povrsine cevi eiji 
se procenat unosi u tehnicku knjizicu. 

Pri pregledu oruzja u sklopljenom ili rasklopljenom stanju posebnu 
paznju obratiti na opsti izgled oruzja ili delova. 

Prekontrolisati stanje povrsinske zastite onih delova koji su zasticeni, 
a delovi koji nisu zasticeni moraju biti bez nagrizenosti. tragova korozije 

ili barutnih gasova. 

Na metalnim i drvenim delovima ne sme biti mehanickih ostecenja 
kao sto su: ishabanost, natucenost, iskrivljenost, naprsline, uboji. Zako- 
vani i drveni delovi moraju cvrsto da leze u svojim lezistima (bez kli- 

manja). 

Torbica za nosenje pribora, okvira i municije, remnik i futrola za 
opticki nisan ne smeju biti pocepani i moraju biti cisti. 

Za pregled oruzja u rasklopljenom stanju nije uvek potrebno vrsiti 
potpuno rasklapanje. Potpuno rasklapanje sklopova na delove vrsi se 
samo radi opravke ili zamene pojedinih delova ili sklopova. Tada se, 
u toku opravke, vrsi pregled delova u potpuno rasklopljenom stanju. 

Pri pregledu pre i posle opravke i tehnickih pregleda dovoljno je 
izvrsiti delimicno rasklapanje odnosno rasklapanje na sklopove. 

Pre pocetka pregleda u rasklopljenom stanju treba izvrsiti pripremu 
oruzja i pribora kao i potrebnog alata i pribora za izvrsenje pregleda. 

U toku pregleda pre opravke — defektacije sve neispravnosti treba 
evidentirati u za to predvideni obrazac koji mora uvek da se nalazi uz 
oruzje sve dok traje opravka radi sigurnije evidencije o otklanjanju 

pronadene neispravnosti. 

2) PREGLED U TOKU OPRAVKE 

3. Pregled u loku opravke vrsi se s ciljem da se stalno prati kvalitet 
i tacnost radova, kao i da se proverava da li se radovi na opravci obav- 
ljaju prema predvidenom i propisanom postupku i na propisan nacin. 
Osim toga, ovim se pregledom u toku rada na opravci pojedinih delova, 



26 



podsklopova i sklopova. mogu da otkriju i jos neke neispravnosti koje 
se ne mogu uociti pri pregledu pre opravke — defektacije. Pn torn pre- 
oledu vrsi se kontrola dimenzija pojedinih delova 1 zahteva na podsklo- 
povima i sklopovima prema odredbama ovog uputstva. Proverava se ste- 
pen istrosenosti (ishabanosti) delova, kao i stanje termicke obrade poje- 
dinih delova. 

Posebno se proverava rad pojedinih mehanizama i delova u njima 
i oruzja kao celine. Ovai pregled obavljaju strucna lica koja neposredno 
rade na opravci oruzja. kao i lica posebno odredena za preglede — kon- 
trolori . 

Sve neispravnosti pronadene u toku ovog pregleda upisuju se i evi- 
dentiraju u za to predvideni obrazac. 

3) PREGLED PO ZAVRSENOJ OPRAVCI — ZAVRSNI PREGLED 

4. Pregled oruzja po zavrsenoj opravci — zavrsni pregled obavlja 
se u tehnickim radionicama u kojima je oruzje bilo na opravci, a prema 
odredbama ovog uputstva datim u V glavi. 



2. TEHNICKI PREGLED 

5. Pri vrsenju tehnickog pregleda moraju biti ispunjeni svi uslovi 
predvideni Pravilom tehnicke sluzbe. 

6. Prvi i drugi tehnicki pregled vrsi se jednom godisnje na svim 
oruzjima koja se nalaze na upotrebi, vizuelno i uz primenu alata iz 
»Kompleta TK 07-1 61 « uz izvrsenje svih radnji predvidenih tabelom 1. 

7. Tehnicki pregled dugorocno konzervisanog naoruzanja i naoru- 
zanja u ratnoj rezervi vrsi se prema odredbama »Pravila tehnicke sluzbe«. 

Tabela I 



TABELA ZA KONTROLU PRI TEHNICKIM PREGLEDIMA 



VRSTA KONTROLE — PROVERE 


I teh. 

pregled 


II teh. 

pregled 


/ 1 Izvvsiti pregled kako je navedenn u UP-111. t. 25, 2lj 
T (za AP) i 29. 30 i 31 (za PM). 


X 


X 


2. Izvrsiti pregled uz primenu odredaba iz tehnickng 
uputstva kompleta TK 07-161. 




X 


(S. Na modelima naoruzanja oznacenim sa Bl i B2 (san- 
duk od lima) pored gore navedenog prpveriti na sanduku i 
sledece: 

— da nema prskotina u zoni navlacenja cevi i ulvrdivaca 
cevi; 
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VRSTA KONTROLE — PROVERE 


I teh. 
pregled 


II teh. 
pregled 


— na umetku proveriti cvrstinu spoja s nosacem eevi, 
na povrsini koja sluzi za zakretanje zatvaraca proveriti da 
nema grubih naboja i naprsllna; 

— da li su izbacac caura i vodica zatvaraca clobro zava- 
reni za sanduk: 

* 

— da li je nosac kundaka cvrsto zakovan za sanduk i da 

— da postolje nosaca optickog nisana (kod oruzja gde se 

l-ffiristi TV-l^ivrn Tlicrm S Y SOI niio nctoronn rl'i io nvrci n vol.-n 
j\ uii ^ i/i yaaivill niacin J AOUj illjc UMclcJIU, Ucl Jt LvlfalU ZdKU- 

vano za sanduk i da se na njega lako narnesta nosac s optic- 

kim nisanom. 


X 

V 


X 


■ 

~. xvuil bi. KJLa laLHUoLl 1 [JLcUlillUoLl o I lltrilcU 11 (_ K 1 J 1 1 [llactllOin, 




X 


5. Kod oruzja koja u svom kompletu imaju pasivni nisan 
5X80, kontrolu gadanja ciljeva izvrsiti pomocu pasivnog 
nisana (prema UP-111, t. 126 do 128). 




X 


6. Kod oruzja koja koriste opticki dnevni nisan izvrsiti 
proveru optickog nisana kako je navedeno u TU-II, 546 t. 8 
»Tabela za kontrolu pri tehnickim pregledima*, red. br. 20 
do 29. 




X 



8. Podaci o izvrsenom drugom tehnickom pregledu upisuju se u obra- 
zac TS-22. 

9. Prvi i drugi tehnicki pregled vrsi se s ciljem da se utvrdi isprav- 
nost i pouzdanost naoruzanja i da se odmah otklone uocene neispravno- 
sti odnosno da se oruzja osposobe za dalju upotrebu. Ukoliko se naoru- 
zanje slog slozenosti posla ne raoze opraviti u postojecem stepenu remonta 
takva oruzja se salju na visi stepen opravke. 

3. PREGLED U SKLOPLJENOM STANJU 

10. Pored pregleda koji je naveden u tabeli 1, kod oruzja u sklop- 
ljenom stanju treba pregledati stanje povrsinske zastite, pojavu korozije 
kao i sledece: 

a) Provera rada delova za okidanje 

Pri rafalnoj paljbi — postaviti regulator paljbe u polozaj za auto- 
matsku paljbu (R), povuci unazad do kraja nosac zatvaraca i pustiti ga } 
pri torn nosac zatvaraca treba energicno da se vrati u prednji polozaj, 
ponovo pomocu rucice povuci nosac zatvaraca unazad i levom rukom 
pritisnuti na obaracu pa, pridrzavajuci desnom rukom rucicu, polako pu- 
stati nosac zatvaraca, kada nosac zatvaraca pride krajnjem prednjem 
polozaju, treba da se cuje skljocanje — udar udaraca u udarnu iglu. ' 

Pri jedinacnoj paljbi i kocenju — postaviti regulator paljbe na jedi- 
nacnu paljbu (J), pritisnuti na obaracu, povuci rucicu nosaca zatvaraca 
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unazad do kraja i, ne oslobodajuci obaracu, pustiti nosac zatvaraca, oslo- 
boditi obaracu, pri tome mora se cuti skljocanje — udarac se oslobodio 
zapinjace ali se zaustavlja na obaraci, posle toga ukociti mehanizam (pre- 
baciti regulator paljbe na U) i povuci obaracu: rep obarace ne sme da 
dolazi unazad, a udarac mora da ostane u zapetom stanju (zadrzan od 
obarace); otkociti mehanizam i pritisnuti obaracu, pri tome mora doci 
do okidanja. 

Pri prebacivanju regulatora paljbe proveriti da li se cvrsto drzi 
u zapetom polozaju. 

Kod oruzja s metalnim preklopnim kundakom, kada je kundak u pre- 
klopljenom polozaju, proveriti da li ispusti za prebacivanje regulatora 
paljbe ne zapinju o desnu polugu kundaka. 

b) Provera prohodnosti udaraca u odnosu na razdvajac i usporac 

Radi provere treba: 

— prebaciti regulator paljbe u polozaj automatske ili jedinacne 
paljbe; 

— povuci zatvarac unazad tako da se izvrsi zapinjanje udaraca, 
pustiti zatvarac u prednji polozaj, skinuti poklopac i odvojiti povratni 
mehanizam od zatvaraca. desnom rukom uhvatiti oruzje za rukohvat, a 
palcem leve ruke naizmenicno potiskivati udarac nadole i oslobadati se 
pritiska. Pri tome prednji zub udaraca ne sme da dodiruje i pomera levi 
ispust na osiguracu od prevremenog okidanja dok zadnji zub na udaracu 
(ispust za zapinjanje) mora da udara u usporac pri potiskivanju nadole 
i pri vracanju u zapeti polozaj. 

PRESEK A-A 




SI. 30. — Zaobljenje zuba okvira 
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c) Provera nkopcavanja (postavljanja) okvira 

Ukopcavanje okvira mora biti lako, bez uklinjavanja 1 primene sile. 
Ukoliko se pri ukopcavanju okvira pojave smetnje razlog za to moze biti 
dvoj ak: 

— nedovoljno zaobljen radijus u zoni prednjeg zuba okvira (si. 30); 

— pomesani okviri razlicitih modela oruzja. Na puske modela M70 
i M70A i puskomitraljeze M72 ne moze se postaviti okvir koji s leve 
strane nije prorezan za zub zadrzaca zatvaraca (si. 8) ukoliko nije izvr- 
sena dorada prema i 51, 52 i 53. 

d) Provera zadrzavanja zatvaraca u zadnjem polozaju 

Zadrzavanje zatvaraca u zadnjem polozaju proverava se kada je pra- 
zan okvir u oruzju. Provlacenjem zatvaraca u zadnji polozaj zatvarac se 
mora zadrzati na ispustu donosaca metaka. Pri odvajanju okvira od oru- 
zja zatvarac se mora energicno vratiti u prednji polozaj. 

Proveru izvrsiti sa svim okviri- 
ma iz kompleta oruzja. 

Napomena: Kod dobosa donosac 
metaka nije tako konstruisan da pre- 
uzme ulogu zadrzaca zatvaraca. 

e) Provera donosenja metaka u 
leziste metka, izvlacenje i izbaciva- 

nje metaka (caura) 

Za ovo treba napuniti okvir (do- 
bos) skolskom municijom, spojiti ga 
s oruzjem, ne potiskujuci utvrdivac 
okvira proveriti da li se povlacenjem 
okvir (dobos) moze odvojiti. Okvir 
(dobos) se bez teskoca mora stavljati 
u oruzje i pouzdano drzati pomocu 
utvrdivaca u prorezu sanduka. Neko- 
Liko puta povuci rucicu nosaca zatva- 
raca unazad i pustati, pri cemu skol- 
ski meci bez zastoja treba da se do- 
nose iz okvira (dobosa) u leziste i 
energicno izbacivati iz sanduka. 

f) Provera opruge za drzanje 
mine na tromblonu 

Za ovu proveru treba s puske 
skinuti kompenzator (ili zastitnik 
usta cevi kod M70 i M70A). naviti 
Si. 31. — Provera opruge tromblona tromblon na cev, navuci na tromblon 
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alat, koji imitira minu (s oznakom 676 50 029 0). Pusku s navucenim ala- 
tom pod pribliznira uglom od 90 okreiluti ka zemlji, pri tome alat ne sme 
da spadne pod utieajem sopstvene tezine (si. 31). 

g) Pregled zadnjih predica za remnik 

Pregledom ustanoviti da li su predice okretne u svojim nosacima, 
da nisu naprsle ili iskrivljene. 

4. RASKLAPANJE ORU2JA 

1) OPSTI POSTTJPCI PRI RA SKLAPANJU I SKLAPANJU 

11. Rasklapanje oruzja moze biti delimicno i potpuno: delimicno radi 
ciscenj a, podmazivanja i pregleda i potpuno — radi ciscenja kada je 
oruzje znatno zaprljano, posle njegove upotrebe po kisnom vremenu ili 
snegu, kada se menja vrsta podmaza i pri remontu. Suvise cesto raskla- 
panje oruzja je stetno jer ubrzava habanje delova i mehanizama. 

Rasklapanje i sklapanje oruzja vrsiti na stolu ili cistoj prostirci. 
Delove i mehanizme odlagati po redosledu rasklapanja, rukujuci njima 
pazljivo. Pri rasklapanju i sklapanju ne smeju se stavljati delovijedan 
preko drugog i s njima treba pazljivo rukovati. Pri sklapanju oruzja ne 
treba mesati delove jednog s delovima drugog oruzja. Kod svakog oruzja 
broju sanduka mora odgovarati broj gasnog cilindra, nosaca zatvaraca, 
zatvaraca i poklopca. 

12. Ako se rasklapanje vrsi radi zamene ili opravke nekog dela ili 
sklopa, onda se ono vrsi samo u obimu koliko to zahteva doticna opravka 
ili podesavanje. Treba uvek teziti da se rasklapanje i sklapanje svede na 
sto je moguce manju meru. 

13. Rasklapanje se vrsi na puskarskom naslonu na radnom stolu. 
Ako se delovi ili oruzja stezu u stegu radi rasklapanja ili opravke, treba 
voditi racuna da se jakim stezanjem delovi ne deformisu. Celjusti stege 
treba da buclu oblozene drvenim ill filcanim podmetacima kako ne bi 
doslo do ostecenja brunira na delovima i sklopovima oruzja. 

14. Pre rasklapanja oruzja treba proveriti da se u cevi ne nalazi 
metak i proveriti da li su ispr azn j eni svi okviri koji pripadaju oruzju. 

2) RASKLAPANJE NA SKLOPOVE 

15. Rasklapanje oruzja na sklopove radi odrzavanja i opravke vrsi 
se u obimu i redosledom kako je to objasnjeno u UP-111 t. 81 do 89. 
Rasklapanje na sklopove obavlja se bez primene specijalnog alata uz 
delimicno koriscenje delova iz pribora. 
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3) RASTAVLJANJE SKLOPOVA NA DELOVE 



Rasklapanje sklopova zahteva primenu standardnog i specijalnog ala- 
ta sto se vidi iz daljeg teksta. 

16. Rasklapanje okvira za municiju: uzeti okvir u levu ruku, des- 
nom rukom pomocu izbijaca potisnuti utvrdivac dna okvira (si. 32), pal- 
cem leve ruke pomeriti dno okvira malo unapred, desnom rukom skinuti 
dno okvira, pridrzavajuci pri torn utvrdivac dna okvira palcem leve 
ruke. Postepeno oslobadajuci oprugu, izvuci je zajedno s donosacem i 
utvrdivacem dna okvira. Po potrebi oprugu odvajati od donosaca i utvr- 
divaca dna okvira, oslobadajuci njene krajeve ispravljanjem ispusta na 
donosacu i utvrdivacu dna okvira. 





SI. 32. — Odvajanje dna okvira 



SI. 33. — Odvajanje poklopca dobosa 



17. Rasklapanje dobosa vrsi se sledecira redosledom: 

— odvojiti poklopac dobosa: dobos dnom osloniti na sto, desnom 
rukom pomocu izbijaca potisnuti utvrdivac gajke poklopca. Levom rukom 
zakrenuti gajku za 1/4 kruga i skinuti je sa osovine dodavaca. Pridrza- 
vajuci palcima ruku prijemnik dobosa, ostalim prstima (si. 33) skinuti 
poklopac; 
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SI. 34. — Odvajanje dodavaca 



— odvojiti dodavac: uzeti dobos 
levom rukom tako da se palcem pri- 
drzava jedan od ispusta dodavaca a 
ostalim prstima obuhvatiti prijemnik 
magacina. Palcem leve ruke neznat- 
no zakrenuti dodavac u sraeru kreta- 
nja kazaljke na satu, desnom rukom 
izvuci donosac iz prijemnika (si. 34). 
Drzeci telo dobosa levom rukom. 
desnom rukom ravnomerno okrecuci 
dodavac suprotno smeru kretanja 
kazaljke na satu, otpustiti oprugu. 
Da bi se dodavac skinuo, prethodno 
treba izbijacem potisnuti utvrdivac 
gajke do kraja, levom rukom okre- 
nuti kolenasti osigurac u vertikalan 
polozaj, a tek posle toga skinuti do- 
davac s osovine; 

— odvojiti oprugu dodavaca: 

uzeti dodavac u levu ruku tako da 
osovinica za oprugu bude okrenuta 
gore. Desnom rukom pomocu izbija- 
ca skinuti kraj opruge s osovine. Iz- 
vuci malo oprugu a zatim pomocu 
kutije pribora za ciscenje odvojiti 
oprugu dodavaca (si. 35); SI. 35. — Odvajanje 




3 Automalske puSke 



— odvojiti rucku dobosa: poloziti dobos na sto s ruckom navi.se. 
Izbijacem potisnuti utvrdivac. Levom rukom zakrenutj gajku za 1/4 k ru- 
ga i izvuci je navise. Pridriavajuci ievom rukom telo dobosa, desnom 
rukom podici rucku 1 ravnomerno otpustajuci oprugu, odvojiti je od tela 
dobosa. Izvuci utvrdivac s oprugom iz otvora osovine dodavaca. 

Skidanje (i cventualno menjanje) zadrzaca metaka i njegove opruge 
vrsi se prethodnim izbijanjem osovine zadrzaca metaka u smeru stre- 
lice (si. 36). 




osovina potiskivaea 



Skidanje (radi zamene) potiskivaea i opruge potiskivaea vrsi se izbi- 
janjem osovinice u smeru strelice (si. 37). Prethodno treba skinuti oprugu 
rucice za punjenje. 

18. Rasklapanje tela zatvaraca vrsi se izbijanjem civije koja dr?.i 
udarnu iglu i osovinu izvlakaca (si. 38). Izvuci udarnu iglu, a zatim izbi- 
jacem izbiti osovinu izvlakaca i izvuci iz zatvaraca izvlakac s oprugom. 

19. Odvajanje klip a s nosaca zatvaraca obavlja se u izuzetnim slu- 
cajevima (deformaeije na klipu ili nosacu zatvarac koje ometaju pravilnu 
funkciju, jako okrzan hromni sloj na glavi klipa) i to izbijanjem utvr- 
divaca klipa koji vezuje klip i nosac zatvaraca. 

20. Rasklapanje gasnog povratnika ostvaruje se stezanjem zadnjeg 
profilisanog ispusta na 7 gasnom cilindru (si. 39), okretanjem drvene obloge 
za 130 : omogucava se njeno odvajanje i odvajanje opruge drvene obloge. 
Rasklapanje delova gasnog povratnika vrsi se ako je polomljena drvena 
obloga, polomljena ili oslabila opruga drvene obloge. 

21. Odvajanje preklapaca. Oruzje postaviti na naslon, jednom rukom 
pomocu odvrtaca potisnuti oprugu preklapaca nadole (si. 40), a drugom 
izvuci preklapac iz svog lezista na postolju zadnjeg nisana, izvaditi opru- 
gu preklapaca iz polukruznog zleba na postolju zadnjeg nisana. 
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SI. 38. — Rasklapanje sklopa tela zatvaraca 
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SI. 39. — Rasklapanje gas nog cilindra 



22. Rasklapanje preklapaca. Levom rukom pridrzati preklapac, a pal- 
cem i kaziprstom desne ruke pritisnuti na nareckani deo gajke, pa gajku 
sa zubom i oprugom skinuti s preklapaca. Kod pusaka sa zadnjeg dela 




SI, 40. — Odvajanje preklapaca zadnjeg nisana 




SI. 41. 



Rasklapanje prednjeg noc 
nog nisana 



preklapaca izbiti osovinu zadnjeg 
nocnog nisana i odvojiti zadnji nocni 
nisan s lisnatom oprugom. 

Kod puskomitraljeza preklapac 
pored gornjih delova ima u zadnjem 
delu preklapaca ugraden i pokretni 
zadnji nisan. Da bi se u slucaju po- 
trebe ovaj nisan skinuo, prethodno 
treba izbi'jacem izbiti osovinicu na- 
vrtke vretena (10, si. 64), a zatim do 
kraja odviti vreteno zadnjeg nisana 
i s njega skinuti oprugu i utvrdivac 
zadnjeg nisana. 

23. Skidanje delova prednjeg ni- 
sana. Obavlja se samo ako je musica 
prednjeg nisana iskrivljena ili polo- 
mljena, ako je svetleca masa s pred- 
njeg nocnog nisana otpala ili ako je 
polomljena opruga nocnog nisana. 
Musica se skida (i navija) pomocu 
alata s oznakom 678 23 017 (vidi 
Komplet TK 07-161, t. 57). 

Skidanje nocnog nisana i opruge 
nocnog nisana obavlja se posle izbi- 
janja dveju osovinica prednjeg noc- 
nog nisana (si. 41). 
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24. Skidanje tromblonskog nisana obavlja se ako dode do loma ili 
ako su donji kraci s bradavicama deformisani pa se nisan ne moze cvrsto 
fiksirati u preklopljenom i polozaju za nisanjenje (si. 42). 




SI. 42. — Skidanje tromblonskog nisa- 
na i regulatora gasova 



Skidanje se obavlja odvijanjem navrtke, pomocu specijalnog odvi- 
jaca (si. 43-a) podloske i regulatora gasova od gasne komore. 

25. Skidanje osiguraca utvrdivaca poklopca vrsi se ako dode do loma 
ili ako je deformisana opruga osiguraca, a obavlja se odvijanjem navrtke 
pomocu specijalnog odvijaca (si. 43-b). Posle odvajanja navrtke, osigurac 
s oprugom izvuci iz sanduka. 

Posto je navrtka bila osigurana od samoodvijanja kirnerovanjem, 
jednom skinutu navrtku ne treba ponovo navijati, jer je nepovoljna za 
ponovno ugradnju. 
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26. Odvajanje rukohvata izvodi se odvijanjem vijaka rukohvata sa 
standardnom ' odvrtkom. Odvajanje se izvodi samo ako se vijak usled 
nepravilnog rukovanja u toku gadanja iskrivio, sto prouzrokuje labavu 
vezu izmedu sanduka i rukohvata. 




SI. 43. — Specijalni odvijac: 

a — za odvijanje navrtke regulatora gasova; t> — za odvijanje 

navrtke osiguraca utvrdivaca poklopca 



27. Rasklapanje utvrdivaca okvira (si. 44) obavlja se sledecim redo- 
sledom: oruzje okrenuti na bok ; a pogodan metalni oslonac s rupom 
nesto vecom od osovine utvrdivaca okvira postaviti ispod branika oba- 
race tako da osovina utvrdivaca svojim jednim krajem ude u trup. Tako 
centriranu osovinu izbijati pogodnim celicnim izbijacem ciji vrh mora 

da ude u zabusenu osovinu. 

Rasklapanje se vrsi samo ako je deformisan utvrdivac okvira ill 

njegova opruga. 

28. Skidanje zadnje predice remnika. Oruzje poloziti na levi bok pa 
s unutrasnjeg dela sanduka odvrtkom skinuti savijene ispuste na nosacu 
predice, predicu s nosacem odvojiti od sanduka (kod oruzja s drvenim 
kundakom). 

Kod oruzja s metalnim preklopnim kundakom skidanje predice opi- 

sano je u t. 30 (si. 47). 

Skidanje zadnje predice vrsi se samo ako dode do ioma ill delor- 

macije nosaca ili predice. 

29. Odvajanje kundaka od sanduka oruzja. Kod oruzja pocetnih mo- 
dela (AP M70 i P MM72) kundak se odvaja posle odvijanja tri vijka 
koji vezuju vrat kundaka s ispustima na sanduku. 

Kod oruzja ostalih modela (AP M70B1 i PM M72B1) skidanje kun- 
daka izvodi se na sledeci nacin (si. 45): 
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SI. 44. — Rasklapanje utvrdivaca okvira 




SI. 45 — Odvajanje kundaka od sanduka 



— odviti vijke potkova kundaka, skirmti potkov, specijalnim klju- 
cem br. 647 32 301 2 (vidi TU-II, 546 prilog 4, red. br. 6) odviti vijak 
kundaka do kraja i vijak zajedno s podloskama izvaditi iz kundaka. 

30. Kod oruzja s metalnim preklopnim kundakom, svih izvedbi, ski- 
danje metalnog preklopnog kundaka vrsi se sledecim redosledom: 

— sanduk okrenuti i osloniti vodicama na ravan podmetac, izbija- 
cem izbiti civiju iz levog granicnika (si. 46), a zatim potiskivac s opru- 
gom izvuci u jednu stranu dok desni granicnik treba povuci do kraja na 
drugu stranu; 




SI. 46. — Izbijanje eivije iz levog granicnika 



— izbijacem izbiti osovinicu (si. 47) iz navrtke i vodice, odviti na- 
vrtku, vodicu s predicom povuci udesno tako da se preostala osovinica 
nade ispod leve rupe na sanduku, osovinicu izbiti a oslobodene delove 
s metalnim kundakom odvojiti od sanduka (si. 48). 

31. Rasklapanje delova mehanizama za okidanje vrsi se samo ako 
treba zameniti neki od ovih delova ili pri generalnom remontu radi 
povrsinske zastite. Rasklapanje se izvodi sledecim redosledom: 

— odvojiti zapinjacu, usporac (kod M70 i M70A nema usporaca) i 
obaracu: pridrzavajuci oruzje levom rukom za sanduk. desnom rukom 
pomocu izbijaca potisnuti polugu osiguraca i osigurac odvojiti od uda- 
raca. Izvrsiti okidanje. Tanjim krajem izbijaca podici levi krak udarne 
opruge i prstima je podvuci pod zub udaraca koji sluzi za zapinjanje. 
Odvrtkom podici duzi kraj opruge razdvajaca iz kruznog zleba osovine 
obarace. Izbijacem potisnuti osovinu obarace ulevo i izvuci je. Poste- 
peno izvlacec'i izbijac, prstima leve ruke izvaditi iz sanduka zapinjacu 
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SI. 47* — Izbijanje civije iz navrtke i vodice 




SI. 48. 



Odvajanje metalnog kundaka 



od sanduka 



zameni. Skidati ovako: oruzje prihvatiti levom rukom za oblogu, desnom 
rukom pomocu odvrtke ili kutije pribora za ciscenje zakrenuti utvrdivac 
obloge za pola obrta, palcima obe ruke potisnuti s obloge grivnu za spa- 
janje potiskujuci je ka gasnoj komori. a zatim oblogu povuci unapred i 
odvojiti je od cevi (si. 53). 




SI. 53. — Skidanje donje obloge 

33. Rasklapanje nosaca pasivnog nisana. Pasivni nisan za nocno gada- 
nje PN 5X80 pricvrscen je za svoj nosac i u sklopu s njim moze da se 
postavlja na sva oruzja koja na sanduku imaju pricvrsceno postolje no- 
saca (oruzja koja u modeiu imaju oznaku »N«, na primer M70B1N, 
M72B1N Ltd.). Odvajanje nosaca (2, si. 54) od pasivnog nisana (1) vrsi se 
samo ako treba zameniti pasivni nisan zbog neispravnosti ili ostecenja. 
Veza izmedu nosaca i pasivnog nisana ostvarena je pomocu vijaka (4 i 5) 
koji su osigurani od samoodvijanja specijalnim lepkom, pa se ovo odva- 
janje vrsi samo iz gore navedenih razloga. Na isti nacin vrsi se osigura- 
nje vijaka (7) posle pricvrscivanja stita (6) za postolje pasivnog nisana (3). 

Odvajanje utvrdivaca (2, si. 55) od nosaca pasivnog nisana (1) vrsi 
se ovako:' izbijacem potisnuti osigurac navrtke (5) nanize, a odvrtkom 
odviti navrtku (3) sto omogucava odvajanje utvrdivaca i opruge (4) od 

nosaca optickog nisana. 

34. Rasklapanje sklopa noza izvodi se samo ako treba zameniti neki 
osteceni deo na mehanizmu za utvrctivanje noza na pusci. To su najcesce 
ostecenja opruge ili zuba noza. Drsku noza osloniti tako da prorez na 
dugmetu zuba noza bude na suprotnoj strani od strane oslanjanja (si. 56). 
Pri odvijanju treba imati u vidu cinjenicu da je zub noza osiguran od 
samoodvrtanja. Posle odvijanja sledi odvajanje dugmeta zuba noza i 
opruge zuba' noza. Dalje rasklapanje se ne izvodi, jer su nosac noza i 
drska zalepljeni; time je ostvarena nerazdvojiva veza sa secivom noza. 
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SI. 54. — 



Pasivni nisan PN 5x80 sa delovima nosaca: 



1 — pasivni nisan PN 5X80; 2 — nosac pasivnog nisana; 3 — postolje 
nosaca pasivnog nisana; 4 — Vijafe; 5 — vijak postolja; 6 — stit; 

7 — vijak; 8 — centrirac 




SI. 55. — Nosac pasivnog nisana: 

1 — tclo nosaca; 2 — utvrdivaC; 3 — navrtka ulvrtfi- 
vaca; 4 — opru^a; 5 — osigurac navrtke 



35. Rasklapanje noznice sastoji se od odvajanja opruge noznice ako 

je oslabila ili ako ,je polomljena. ..... . , 

Odvajanje opruge od noznice vrsi se ovako : izbijacem, kroz otvoi 

na noznici, potisnuti ispust na opruzl a zatim izvuci iz noznice. 

Dalje rasklapanje noznice se ne vrsi. 




SI. 56. — Rasklapanje mehanizma za utvrdivanje noza na pusci 



3f>. Skidanj e nozica s cevi vrsi se same ako je doslo do loma ill 
deformacije nekog dela). Za skidanje nozica s nosaca nozica treba iz bilo 
koie nozice izbiti osovinicu (5, si. 57) koja spaja nozicu s osovinom nozica 
(4). zatim nozice odvojiti od nosaca nozica, kao i oprugu (6) od nozica. 

37. Skidanje nozica (kod PM 7,62 mm M72AB1) vrsi se na sledeci 
nacin- desnom rukom ispruziti nozice, prstima leve ruke obuhvatiti nosac 
prednieg nisana (si. 58). a palcem iste ruke potisnuti ogrlicu ka postolju 
prednjeg nisana sve dok se viljuskasti prorezi na ogrlici ne poravnaju 
s viljuskastim ispustima na nosacu nozica. Tada desnom rukom odvo]iti 
nozice od ogrlice. Dalje rasklapanje nozica vrsi se kao pod t. 36. 

Odvajanje utvrdivaca ogrlice s oprugom iz ogrlice vrsi se ovako: 
puskomitraljez postaviti na potkov kundaka. levom rukom pnhvatiti ogr- 
licu a desnom rukom pomocu izbijaca (si. 59) potisnuti gramemk radi 
odvajanja od postolja prednjeg nisana a zatim ne odvajajuci izbijac od 
utvrdivaca, ogrlicu zakrenuti, laganim popustanjem pntiska desne ruke 
osloboditi granicnik napona opruga, posle toga izvaditi i oprugu iz 
ogrlice. 
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SI. 57. — Xozioe puskomitraljeza — cvrsto vezane za cev: 

leva nozica; 2 — desna nozica; 3 — nosac nozica; 4 — spojniea nozica: 

5 — osovina nozica: fi — opruga 
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SI. 58. — Odvajanje nozica od cevi PM 7,62 mm M72ABI 




SI. 59. — Odvajanje utvrdivaca ogrlice sa oprugom od ogrlice 



5. PREGLED DELOVA ORU2JA U RASKLOPLJENOM STANJU 

38. Pregledom u rasklopljenom stanju treba proveriti ispravnost i 
kompletnost pojedinih sklopova, podsklopova kao i ispravnost delova radi 
opravke ili zamene. Zbog toga se mere pojedine dimenzije delova, kao 
i odredeni zahtevi na mehanizmima i sklopovima. Kontroli.su se dimen- 
zije i sile opruge, a vizuelnim pregledom proverava se da nema meha- 
nickih ostecenja. Delovi na vaznim kliznim povrsinama, kao i na ostalim 
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povrsinama ne smeju biti istroseni preko dozvoljene mere. Takode, na 
tim povrsinama ne sme biti tragova korozije. Na delovima koji imaju 
navoje proverava se da nije doslo do ostecenja navoja, kako na vijcima 
tako i na navrtkama. Prorezi za odvrtku na glavama pojedinih vijaka 
ne smeju biti istroseni preko dozvoljene mere. Takode, na tim povrsinama 
ne sme biti tragova korozije. Na delovima koji imaju navoje proverava 
se da nije doslo do ostecenja navoja, kako na vijcima tako i na navrt- 
kama. Prorezi za odvrtku na glavama pojedinih vijaka ne smeju biti 
osteceni. Na svim delovima, podsklopovima i sklopovima proverava se 
povrsinska zastita (brunir ili boja). Delovi koji nisu povrsinski zasticeni 
posebno prevlakom moraju biti premazani tankim slojem odgovarajuceg 
podmaza. Svi delovi, podsklopovi i sklopovi moraju biti cisti. 

39. Pre pregleda oruzja u rasklopljenom stanju treba pripremiti kom- 
plet alata kako je navedeno u Uputstvu TU-I i III Kompleta TK 07-161. 
U t. 15 navedeni su parametri po kojirna se vrsi pregled, nacin vrsenja 
pregleda, primena alata i priprema oruzja i alata radi ispravnog pregleda 
i merenja. 

40. Primena Kompleta TK 07-161 koristi se za proveru sledecih 
parametara: provera kalibra i pravoce cevi, provera ceonog zazora, veli- 
cine izlaza vrha udarne igle, visine zuba izvlakaca, polozaja zuba izvla- 
kaca, polozaja prednjeg nisana, polozaja utvrdivaca okvira, polozaja po- 
luge razdvajaca, pocetka zakretanja zatvaraca (pri bravljenju), sile okida- 
nja, slobodnog prostora u komori gasnog povratnika, geometriji (oblika) 
okvira i provera tromblona. 

41. Redosled provere treba uskladiti s redosledom rasklapanja oruzja, 
na primer, provera ceonog zazora, sile okidanja i slobodnog prostora 
u komori gasnog povratnika (prostor izmedu cela klipa i dna gasne 
komore) vrsiti dok su oruzja jos u sklopljenom stanju i ostale parametre 
prema slobodnom izboru. 

42. Pregled i kontrola cevi: cev kao jedan od najvaznijih delova po- 
sebno se kontrolise i pregleda. Pre pregleda i kontrole unutrasnjost cevi 
(leziste metka i vodiste zrna) treba dobro ocistiti, a zatim dobro osusiti. 
Prvo se vrsi vizuelni pregled unutrasnjosti cevi (si. 60). Ocena nagrize- 
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SI. 60. — Unutrasnjost cevi pusaka i puskomitraljeza: 

A — leziSte metka; B — ozljebljeni deo cevi; C — leziste Saure; D — prelazni konus; E — »£elo« 

cevi; F — polje; G — zljeb 



4 Automatske pu§ke 
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nosti vodiSta zrna obavezno se konstatuje i upisuje u tehnicku J^mlu 
oruzja, a izrazava se u procentima. Posebnu paznju obratiti da nema pro 
iirenja ill »naduvavania« cevi, da nije doslo do ostecenja bocmh .povr- 
sma zlebova cevi na prelaznom konusu, da polja nisu znatnije ostecena 
kao i da nema drugih ostecenja, bilo na lezistu metka Ui vodis u zrna. 
Nakon vizuelnog pregleda unutrasnjosti cevi treba izvrsiti vizuelm pre- 
gled svih spoljnih povrsma cevi kao i delova i sklopova ko]i su navucen 
na cev. Cev spolja takode ne sme imati mehamckih ostecenja kao i sv 
Selovi i sklopovi koii se nalaze navuceni na cev. Posebnu paznju obratiti 
na to da nema natuknja na »celu« cevi; na povrsini na koju se nas anja 
telo zatvaraca. Ovo natucenje je posledica prekomernog rada zatvaiaca 
na prazno«, tj. bez metka. 



43. Posle vizuelnog pregleda cevi, spoljnih i unutrasnjih povrsma 
pristupa se kontroli kalibra i » P ravoce« cevi Kontrola kallbra i pravoce 
cevi vrsi se pomocu garniture kontrolnika kako je opisano u TU-I Kom- 

^S^^UrakSafu granicama od 7,62 do 7,67 mm, ako kon- 
trolnik kalibra 7,67 mm pod sopstvenom tezinom prode kroz cev, takvo 
oruzje se odvaja za generalni remont radi promene cevi. 

44. Pri proveri ceonog zazora kod oruzja u eksploataciji mora da 
bude zadovoljen zahtev da: 

— min. kontrolnik 30,20 mora da bravi silom do 15 daN, 

— max. kontrolnik 30,50 ne sme da bravi silom do 30 daN. 

Ako min. kontrolnik 30,20 ne bravi, moguce greske mogu biti: zame- 
njeno telo zatvaraca, prljavo cance na telu zatvaraca ill prljavo leziste. 

Ako max. kontrolnik 30,50 bravi, tada treba zameniti zatvarac (vidi 
t. 89). 

Kod oruzja koje se nalazi u RR magacinu (ill posle zamene novog 
zatvaraca), ceoni zazor mora biti u granicama od 30,20 do 30,40, t].. 

— min. kontrolnik 30,20 mora da bravi silom do 15 daN, a 

— max. kontrolnik 30,40 ne sme da bravi silom do 30 daN. 
Provera ceonog zazora opisana je u Uputstvu TU-I Kompleta TK 

07-161. t. 27 do 37, gde je u t. 28 objasnjeno sta je ceoni zazor, a na si. t 
dat je graficki prikaz ceonog zazora. 

Napomena: U opisu provere ceonog zazora kod automatskih pusaka l 
puskomitraljeza t. 34, 35 i 36 navedenog uputstva dato je da se ceoni 
zazor proverava sa sledecim kontrolmcima: 

— min. kontrolnik velicine 30,25 mm; 

— max. kontrolnik velicine 30,35 mm; 

— max. kontrolnik velicine 30,45 mm. 

Medutim, kako se radi o naoruzanju koje koristi metak kalibra 
7 62 mm (7,62x39 mm — brojka 39 oznacava duzinu caure) isti kao i 
poluautomatska puska 7,62 mm M59/66A1, naknadno je u Tehmckim uslo- 
vima za AP M70 i PM 7,62 M72 propisano da je fabricka velicma ceo- 
nog zazora ista, tj.: 
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— 30,20 — ffiin. kontrolnik ceonog zazora, 

— 30,40 — max. kontrolnik ceonog zazora. 

Prema tome sve sto je receno za PAP 7,62 mm M59/66A1 vazi i za 
ova automatska oruzja. 

Medukontrolnici 30,25, 30,35 i 30,45 mogu se koristiti za merenja 
stvarnog ceonog zazora nekog oruzja. Na primer, ako kontrolnik ceonog 
zazora 30,40 ne bravi, a kontrolnik 30,35 bravi, onda je ceoni zazor tak- 
vog oruzja 0,15 mm (30,20 + 0,15 = 30,35). 

Medukontrolnik 30,35 upotrebljava se jos pri ugradnji novog zatva- 
raca u radionickim uslovima (vidi t. 89). 

45. Provera izlaza vrha udarne igle, visine zuba izvlakaca, polozaja 
zuba izvlakaca, polozaja prednjeg nisana, polozaja utvrdivaca okvira, 
polozaja poluge razdvajaca, pocetka zakretanja zatvaraca, sile okidanja 
i slobodnog prostora u komori gasnog povratnika vrsi se kako je nave- 
deno u TU-I Kompleta TK 07-161 t. 41 do 79. 

46. Provera oblika okvira. U t. 80 navedenog TU-I opisan je nacin 
provere oblika okvira i dat alat za proveru, s oznakom 679 47 146 0. 
Kako je u daljem tekstu objasnjeno da se isti alat koristi i za korekciju 
deformisanih okvira, navedeni tekst dopunjuje se sledecom napomenom: 

Ne preporucuje se da se za kontrolu i korekciju oblika okvira kori- 
sti jedan alat, jer' pri korekciji moze doci do deformacije i ostecenja pa 
takav alat ne moze sluziti kao kontrolnik. Stoga treba imati dva ista 
alata, jedan da bude namenjen za kontrolu i da tako bude obelezen, 
a drugi za korekciju i da bude obelezen kao radni alat. (Ista napomena 
vazi i za t. 82 i 83). 

47. Provera tromblona. U t. 84 pomenutog uputstva dato je objas- 
njenje i alat za kontrolu ekscentricnosti prednjeg i zadnjeg dela trom- 
blona na pusci PAP 7,62 mm M59/66A1. Posto je kod automatskih pusaka 
tromblon iz jednog dela, ne treba kontrolisati ekscentricnost, ali se istim 
kontrolnikom s oznakom 687 50 040 moze kontrolisati funkcionalnost 
opruge tromblona i ispravnost samog tromblona. Ako se ovaj ne moze 
navuci na tromblon bez primene sile, uzrok tome moze biti deformisan 
i natucen tromblon ili je zleb za smestaj opruge tromblona plitak ili 
prljav. 

Posle provere tromblona alatom 687 50 040 proveriti silu opruge 
tromblona kako je objasnjeno u t. 10 ovog uputstva. 

48. Pored pregleda uz koriscenje alata Kompleta TK 07-161 t. 41 do 
48. pregledati i sledece: 

— sanduk, osim toga sto je receno u t. 7, tabela 1, pod rednim bro- 
jem 3, treba pregledati i sledece: 

— da li se klati kundak i rukohvat; 

— da li ispravno radi opruga utvrdivaca magacina; 

— da li ispravno radi osigurac utvrdivaca poklopca i da li je navrtka 
osiguraca osigurana od samoodvijanja; 

— da li, kod oruzja pocetnih modela (M70, M70A i M72), opruga 
zadrzaca zatvaraca ispravno radi i da zadrzac zatvaraca nije okrzan ili 
polomljen; 
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— tromblonski nisan vizuelno pregledati da nije deformisan lb po- 
lomlien; podrzanjem nisana iz horizontalnog u vertikalm polozaj pro- 
veriti da li bradavice na msanu energicno upadaju u ureze na gasnoj 
komori i da li se zajedno s nisanom okrece i regulator gasova; 

— nosac zatvaraca vizuelno pregledati: 

— da li je zadnji ispust za zapmjanje udaraca preko mere natucen 
pri cemu ne moze vrsiti pravilnu funkciju; 

— da li je desni ispust za aktiviranje osiguraca od prevremenog 
ienia bez ostecenja i natucen ja; 

1 _ da Li je spirala za vodenje bradavice tela zatvaraca po dnu i sa 

strane bez ostecenja; . 

— da li ie veza klipa i nosaca zatvaraca ispravna (dozvoljeno je 
neznatno klacenje klipa) i da li je hromni sloj na glavi klipa okrzan; 
dozvoljeno je da ivice prstenova klipa budu neznatno okrzane: ^ 

— telo zatvaraca, ustanoviti ispravnost udarne igle 1 izvlakaca, pri 
okretanju zatvaraca za 13(P udarna igla mora se pomerati pod sopstve- 
nom tezinom, vrh igle ne sme imati ostecenje niti tragove od uticaja 
barutnih gasova. Radi provere ispravnosti izvlakaca podignuti ga prstom 
u stranu i spustiti - izvlakac se pod dejstvom svoje opruge mora ener- 
gicno vratiti u prethodm polozaj. Zub izvlakaca ne sme imati okrznuca; 

__ povratni mehanizam, proveriti ispravnost povratne opruge, a pred- 
nju i zadnju vodicu proveriti da nisu polomljene ili iskrivljene; 

— mehanizam za okidanje, proveriti: 

— da li su osovine udaraca, obarace i osiguraca od prevremenog opa- 
lienia osigurane od ispadanja; provera se vrsi tako sto se izbijacem poti- 
sne osovina zdesna ulevo, pri tome osovine ne smeju da ispadriu; 

— da li je opruga na usporacu ispravna, a glava na zakivku ko]i 
spaia usporac i telo usporaca bez ostecenja; 

— da li opruga udaraca zadnjim ispustima lezi na krakovima oba- 
race a povlacenjem na obaracu proveriti jacinu opruge; kod ostalih de- 
lova' mehanizma za okidanje proveriti da nema naprslina i lomova: 

— da li se regulator paljbe pri premestanju cvrsto drzi u zauzetom 

polozaiu; , „■..,■.. -t 

_ gasni cilindar, proveriti da li drvena obloga cvrsto lezi na cilin- 

dru i da nije naprsla; _ 

— donia obloga mora lako da se odvaja od oruzja, ne sme da ima 
naprsline ili druga (gruba) mehanicka ostecenja. Grivna koja ucvrscuje 
donju oblogu mora lako da se pomera duz cevi posle okretanja utvrdi- 

vaca grivne; v . . 1 — 

— nosac pasivnog nisana, nakon skidanja s oruzja zajedno se s nisa- 
nom proverava da nema ostecenja na kliznim povrsinama (»lastm rep«) 
i da niie doslo do labavljenja pojedinih spojeva. Stezac^na nosacu mora 
da radi bez zaglavljivanja, a osigurac navrtke na stezacu, pod dejstvom 
svoje opruge mora lako da radi; 

— nox i noznica, secivo na nozu i noznici u zoni secenja ne sme da 
ima ostecenja u vidu okrzanih i odvaljenih ivica. Noz se mora lako pos- 
tavljati i izvlaciti iz noznice, opruga noznice svojim naponom mora cvr- 
sto da drzi noz u noznici. Postavljanje i skidanje noza s puske da bude 
lako i bez zaglavljivanja. 
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6. LAKI REMONT 



49, Laki remont obuhvata radove na otklanjanju neispravnosti i oste- 
cenja utvrflenih pri pregledu kao i neispravnosti i ostecenja nastalih pri 
eksploataciji ili usled borbenih dejstava, a u nadleznosti su jedinica i 
ustanova za tehnicko odrzavanje. 

50. Radovi iz nadleznosti lakog remonta obavljaju se na mestu utvr- 
dene neispravnosti ili ostecenja, a svodi se na zamenu delova nedeljivih 

sklopova i sklopova. 

U sledecoj tabeli prikazani su delovi cija se zamena vrsi pri lakom 
remontu automatskih pusaka i puskomitraljeza. 



NAZIV DELA 


Broj 
dela 


Vrsta 
radova 


Primed b a 


1. Prsten, zastitni. usta eev* 


3163 


zamena 


Kod svih PM i AP 
oocetnih i prelaznih 
modela 


2. Kompenzator trzanja oruzja 


5681 


zamena 
(samo 
kod AP) 


Proveriti tacnost i 
preciznosi 


% Granicnik sipke 


3286 


zamena 


Samo kod svih PM 


4. Opruga preklapaca 


3073 


zamena 




5. Preklapac: 
— za AP 

7M PM 

/Lid JL X'i 


3078 
3249 


zamena 


Proveriti tacnost i 
nreciznost 


6. Gajka 


3079 


zamena 


Proveriti tacnost i 


7. Zub gajke 


3080 


zamena 




8. Opruga zuba gajkc 


3074 


zamena 




9. Nisan, zadnji (za PM) 


3251 


zamena 


Proveriti tacnost i 
preciznost 


10. Opruga utvrdivaca zadnjeg nisana 


3253 


zamena 


Za PM 


11. Utvrdivac zadnjeg nisana 


3254 


12. Tromblonski nisan 


3069 


zamena 




13. Regulator gasova 


3050 
7418 


zamena 


Za pocetne i prelazne 
model e AP 


Za ostale modele AP 


14. Podlozna ploeica 


3043 


zamena 


Za sve AP 


15. Navrtka regulatora gasova 


3047 


zamena 


Za sve AP 


16. Obaraca 


3094 
3277 


zamena 


Samo za APM70, 
M70A. M70A1 


Za sve ostale modele 
AP i PM 
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I T rt. Zj 1 V ±J X-* ±-i 


Broj 
dela 


Vrsta 

ran ova 


1 

P r i medba 


17. ZapinjaCa 


3095 
3278 


zamena 


Za APM70, M70A, 
M70A1 


Za ostale AP 1 PM 


18. Opruga zapinjanr 


3092 


zarnena 




19. Udarac 


3088 
3243 


zarnena 


Za APM70. M70A, 
M70A1 


za ostaie i\f i jrivi 


uciarna opiuga 


OAQ7 


zamena 




21. Usporac 


3245 


zarnena 


Ne samo za APM70, 
IVl/UA l lVliUAl 


22. Opruga usporaca 


3275 


zaniena 




23. Opruga osiguraca od prevremenog 
OKiQdnja 


3091 


zarnena 




Z4. usovina ooaiace l uaai aca 


0U03 


Zcil Iltr Ilci 


ouyy ^d jjucciijc 

modele oruzja 


25. Osovina utvrdivaca okvira 


3005 


zamena 




ZO. wpLUga UTvICUVdCd OKMld 


■3 fv n ^ 


ZjCIL 1 1 " 1 J <_l 




z/. usigurac ui\raivdcd poKiopca 


.1 U I 


7 a m p n 3 

/j C i 1 1 I v- 1 1 \-l 


Samo kod AP 


ZO. UprUga UolgUl dv.ci ULv IUlvcltd 

poklopca 


ov)\) i 




29. Navrtka osiguraca poklopca 


3008 


zamena 


30. Vijak kundaka 


5660 


zamena 




31. Elasticna podloska 


56(52 


zamena 




32. Podloska vijka kundaka 


5661 


zamena 




33. Rukohvat 


3106 


zamena 




34. Viiak rukohvata 


3001 

%mf *J *J m* 


All V_ - a * V*- 




35 Podlozna oloeica 


3002 


7?impna 




36. Obloga gasnog cilindra 


3055 
3288 


zamena 


Za AP 


Za PM 


37. Musica 


3068 


zamena 




38. Nosac zatvaraca, nedeljivi spoj 


3040 
7221 


zamena 


Pocetni 1 pieid^m 
model i oruzja 


Ostali modeli 


39. Izvlakac 


3046 


zamena 




40. Opruga izvlakaca 


3035 


zamena 




41. Udarna igla 


3045 


zamena 




42. Utvrdivac izvlakaca 


3033 


zamena 




43. Utvrdivac udarne igle 


3034 


zamena 
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V A V I V D K L A 

*i *\ £+ L \ Lf *-i k-* n 


Broj 
c.cia 


Vrsta 
radova 


P r i m e d b a 


44. Povratna QprUga 


3157 | 


zamena 




45. Vodica povratne opruge — zadnja 


3065 1 


: zamena 


Za AP 




3280 


Za AP 


46. Vodica povratne opruge — prednja 


3064 


zamena 


Za AP 


32H3 


Za PM 


47. Oslonac povratne opruge 






Za PM 


3284 


Za PM 


48. TeLo okvira, nedeljivi spoj 


3117 


zamena 


Za oruzja pocetnih 
modela 



49* Donosac metaka 



50. Opruga donosaca 



51. Utvrdivac dna okvira 



5666 



3126 zamena 



Za oruzja pocetnih 
modela 



Za oruzja ostalih 
modela 



52. Dno okvira 



53. Plocica utvrdivaca 



54. Krilce 



55. Zadrzac metka 



56. Opruga zadrzaca metka 



57. Osovina zadrzaca metka 



58. Utvrdivac 



59. Opruga utvrdivaca 

60. Donosac 



61. Opruga spiralna 



62. Dodavac metaka. nedeljivi spoj 



63. Osovina spiralne opruge 



64. Opruga rucice 



65. Opruga potiskivaca 



66. Osovina potiskivaca 



67. Utvrdivac rucice 



68. Kundak preklopni metalni, sklop 



Granicnik, levi 



70. Granicnik. desni 



566H 




3125 1 


zamena 


3129 


zamena 


3116 | 


zamena 


6520 


zamena 


6521 


Aall lol la 


6522 


zaiTiena 




7ampriti 

£j CI 11 lv. ii ^* 


6524 | 


zamena 


6526 1 


zamena 


6527 1 


zamena ] 


6545 


zamena 


6539 1 


zamena 


6540 


zamena 


6544 


zamena 


6528 


zamena 


6531 


zamena | 


6532 


zamena 1 


6537 


zamena 


3189 
8295 


zamena 


3197 


zamena 


3201 


1 zamena 



Za oruzja ostalih 
modela 



Delovi od dobosa za 



Pri zameni postupiti 
prema napomeni iz 
t. 73 ovog uputstva) 
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NAZIV DELA 


Broj 
aeia 


Vrsta 

at tn 

raaova 


Primed b a 


71. Civija, cilindricna 


3190 


zamena 




72. Navrtka vodice 


3193 


zamena 




73. Opruga potiskivaca 


3192 


zamena 




74. Vodica zgloba kundaka 


3195 


zamena 




75. Potiskivac 


3196 


zarnena 




ib. Predica remnika, zadnja 


3209 


zamena 




77. Telo nosaca durbina 


6861 


zamena 




78. Vijak 


7181 


zamena 




79. Utvrdivac, nedeljivi spoj 


6830 


zamena 




80. Navrtka utvrdivaca 


6835 


zamena 




81. Opruga 


3083 


zamena 




82. Osigurac navrtke 


6834 


zamena 




83. Postolje pasivnog nisana 


7179 


zamena 




84. Stit 


8080 


zamena 




85. Vijak 


8081 


zamena 




86. Nozica, desna. nedeljivi spoj 


3227 


zamena 




87. Nozica, leva, nedeljivi spoj 


3231 


zamena 




88. Osovina nozica 


3226 


zamena 




89. Osovinica — utvrdivac nozica 


3005 


zamena 




90. Opruga nGzica 


1600 


zamena 




91. Nosac nozica 


8304 


zamena 


Samo za PM M72AB1 


92. Utvrdivac ogrlice 


8309 


zamena 


93. Opruga utvrdivaca ogrlice | 

^ * 


8308 


zamena 


94. Zub noza 


5410 


zamena 


Noz 


95. Opruga zuba noza 


5411 


zamena 




96. Dugme noza 


5412 


zamena 




97. Gajka 


3318 


zamena 




98. Dugme noza 


5412 


zamena 




99. Opruga noznice 


5420 


zamena 




100. Visak noza 


3332 


zamena 
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1) OSPOSOBLJAVANJE ORU2JA POCETNIH MODELA DA MOGU KORISTITI 
SVE VRSTE OKVIRA I OSPOSOBLJAVANJE OKVIRA ZA KORlSCENJE NA 

SVIM ORUZJIM A 



51. Oruzja pocetnih modela (AP M70, M70A, M70A1 i PM M72) ima- 
ju na sanduku ugraden zadrzac zatvaraca. Na ovakva oruzja mogu se 
ugraditi samo okviri koji s leve strane imaju prorez za zub zadrzaca 
zatvaraca. Ovakvo stanje dovodi do poteskoca pri narucivanju i ugradnji 
okvira kao rezervnog dela. Imajuci ovo u vidu i cinjenicu da donosac kod 
novih okvira (okviri koji nemaju prorez sa leve strane — si. 8) ima ulogu 
zadrzaca zatvaraca, nedostatak se moze izbeci skidanjem zadrzaca zatva- 
raca. 

Nacin skidanja zadrzaca zatvaraca i osposobljavanje okvira da bi se 
obezbedila njegova zamenljivost kod svih vrsta oruzja vrsiti kako sledi: 

52. Prvo posebnom odvrtkom (b, si. 43) odviti navrtku zadrzaca za- 
tvaraca (3, si. 61), a zatim odvojiti vijak zadrzaca zatvaraca (2) i zadrzac. 
Posle odvajanja zadrzaca zatvaraca, treba ponovo vratiti vijak u svoje 
leziste, naviti navrtku do kraja i osigurati je od samoodvijanja. 




Si. 61. — Zadrzac zatvaraca: 

a — ugraden u sanduk; b — skinut sa sanduka: 1 — zadrzaf zatva- 
ra6a; 2 — vijak zadrzaOa zatvaraca; 3 — navrtka 



Ponovo postavljanje vijka i navrtke ima za cilj da zatvori rupu na 
sanduku. 

53. Kod okvira treba odvojiti stari donosac (a, si. 8) i postaviti novi 
(b), fabricki broj 5668. Pri zameni novog donosaca zadrzava se postojeca 
opruga donosaca i utvrdivac dna okvira. Ucvrscenje donosaca i opruge 
vrsi se povijanjem ispusta donosaca na krajnji navoj opruge donosaca. 



7. SKLAPANJE ORU2JA I ZADOVOLJENJE ZAHTEVA PRI ZAMENT 

DELOVA 

D opSti uslovi 

54. Sklapanje oruzja vrsi se obrnutim redom od rasklapanja. Pri 
tome se obicno prvo moraju kompletirati delovi u sklopove, a zatim se 
ovi sklapaju u oruzja — celinu. 

Oruzja se sklapaju redosledom, kako je dato u daljem tekstu, koji 
definise postupke sklapanja pri zameni delova. 
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Radovi pri sklapanju oruzja dati u ovom poglavlju uputstva, pro- 
isticu iz tehnoloskog redosleda rastavljanja delova na osnovne sklopove, 
a vrsili bi se po sledecem redosledu: 

— sklapanje osnovnog sklopa cev — sanduk s nisanima, mehaniz- 

mom za okidanje, kundakom i nozicama; 

— sklapanje delova gasnog cilindra i postavljanje na osnovni sklop; 

— sklapanje zatvaraca i postavljanje na oruzje; 

— sklapanje opruznog povratnika i postavljanje na oruzje; 

— postavljanje poklopca na oruzje; 

— sklapanje okvira postavljanje na oruzje; 

— sklapanje dobosa i postavljanje na puskomitraljez; 

— sklapanje nosaca pasivnog nocnog nisana; 

— postavljanje pasivnog nisana na nosac i ugradnja na oruzje; 

— kompletiranje pribora; 

— postavljanje remnika na oruzje. 

2) SKLAPANJE DELOVA II SKLOPOVE 1 UGRADNJA SKLOPOVA NA ORU2JA 

(1) SKLAPANJE OSNOVNOG SKLOPA CEV — SANDUK S NISANIMA. 
MEHANIZMOM ZA OKIDANJE, KUNDAKOM 1 NOZICAMA (ZA PM) 

A — SKLAPANJE LTVRD AVAC" A CTLINDRA 

55. Utvrdivac cilindra — nedeljivi spoj se normalno ne skida s oru- 
zja, ali ako se ukaze potreba za njegovom zamenom ona se moze izvrsiti. 
Postavljanje utvrdivaca cilindra — nedeljivi spoj, vrsi se kako je nave- 

deno u*TU-II. t. 62 i 63. 

B — SKLAPANJE LTVRDIVACA POKLOPCA 

56. Sklapanje utvrdivaca poklopca (samo kod pusaka, si. 62). Postav- 
ljanjem utvrdivaca (2) s okrugom (3) u sanduk (1) s leve strane i navi- 
janjem navrtke (4) s desne strane sanduka. Nakon potpunog navijanja 
i posle provere rada utvrdivaca poklopca, navrtku osigurati protiv samo- 
odvijanja kirnerovanjem na cetiri mesta. 

Provera rada utvrdivaca vrsi se njegovim potiskivanjem u stranu; 
pri tome opruga mora vracati utvrdivac u prethodni polozaj bez zaglav- 

ljivanja. 

C — SKLAPANJE PREKLAPACA — PODSKLOP 

57. Sklapanje preklapaca za puske (si. 63) i puskomitraljeze (si. 64) 
i njihovo stavljanje na oruzje vrsi se obrnutim redom od rasklapanja. 

58. Posle zamene nekog od ostecenih delova podsklopa preklapaca i 
stavljanja s oprugom u postolje zadnjeg nisana treba proveriti: 

— mogucnost zakretanja preklapaca oko njegovog ispusta za ugao 
do 180°; 

— mogucnost vracanja zakrenutog preklapaca za ugao 30° pod dej- 
stvom opruge u pocetni polozaj: 
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R8ESEK H 



2 

3 




SI. 62. 



l — 



•X n^ piRAT! na CETir; mes^a 

Utvrdivac poklopca: 

- opruga; 



sandufc; 2 — osigurae utvrdivaea poklopca; 3 

4 — navrtka 




SI. 63. — Preklapac /a automal- 
ske puske svih modela: 

1 — preklapac zadnjeg niSana; 2 — 
^aika preklapaca; i) opruga JOlba 

gajke; 4 /.ub gajke 



10 
9 






: 







SI. 64. — 



Preklapac za puskomitraljeze 
modela: 



svih 



l — preklapac zadnjeg niSana; 2 gajka preklapaca; 
;> opruga zuba gajke; 4 zub «ajke: 5 — v reteno 
z&diljeg nisana: 6 — U1 vt'divac Z&drijeg nisana ; 7 

opruga utvrdlva-Ca; 8 zadjvji nisan: 9 navrtkji 

vretena; 10 — ctvija — utvrdivac 
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— postojanje »mrtvog hoda« u lezistu postolja zadnjeg nisana ne 
dozvoljava se, pa se ceo podsklop preklapaca rnenja novim, sve dok se 
ovaj zahtev ne ispuni; 

— ako je na oruzjima vrsena zamena gajke i preklapaca novim 
delovima ili ako je jedan od ovih delova zamenjen delom od drugog 
oruzja, mora se izvrsiti provera tacnosti i preciznosti. Provera tacnosti 
i preciznosti vrsi se, ako se na preklapacu puskomitraljeza menja zadnji 
nisan (8, sL 64). 

59. Sklapanje gajke s preklapacem je kod svih oruzja isto. Na pre- 
klapac za puskomitraljeze (si. 64) jos se postavlja regleta a na preklapac 
za puske zadnji nocni nisan (si. 65). 




SL 65. — Zadnji nocni nisan (kod pusaka): 

1 — preklapac; 2 — opruga zadnjeg nocnog nisana; 
3 — zadnji nocni nisan; 4 — osovinica zadnjeg nocnog 

nisana 



60. Sklapanje nisanske reglete s preklapacem izvodi se sledecim redo- 
sledom: 

— na vreteno zadnjeg nisana (5, si. 64) postaviti oprugu (7) i utvr- 

divac (6); 

— u preklapac (1) postaviti zadnji nisan (8) i u njega uviti vreteno 
zadnjeg nisana, a zatim na vreteno naviti navrtku (9); 

— kada se vrsi zamena novog vretena, tada na njemu nema otvora 
za osovinu (10), zbog toga treba, u sklopu s navrtkom, a prema otvoru 
na navrtki, izbusiti i otvor na vretenu (01,5 + 0,14). 

Pre busenja otvora treba potiskivanjem na vreteno u smeru strelice. 
prekontrolisati zazor izmedu navrtke i levog ramena preklapaca si. 
64). Ovaj zazor ne srne biti veci od 0.1 mm kako bi se izbegao »mrtav^ hod 
pri pomeranju zadnjeg nisana; 

— ako su delovi ostali isti kao u ramjetn sklopu, navijanje navrtke 
vrsi se dok se otvor na njoj ne poklopi s otvorom na vretenu; 
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— posle navijanja navrtke treba je osigurati od samoodvijanja stav- 
ljanjem osovinice "(10) u otvor navrtke i vretena, a nju osigurati od ispa- 
danja. raskivanjem krajeya. 

61. Sklapanje zadnjeg nocnog nisana (samo kod pusaka) izvodi se 
prema sledecem redosledu : 

a) na preklapac (1. si. 65) postaviti oprugu zadnjeg nocnnog nisana 
(2) i zadnji nocni nisan (3). Pri postavljanju zadnjeg nocnog nisana (3) na 
preklapac pornocnom osovinom izvrsiti dovodenje otvora na oba del a do 
poklapanja; 

b) Na pripremljene delove ugraditi osovinu 4), zatim proveriti mo- 
gucnost zakretanja zadnjeg nisana oko osovine na preklapacu i utvrdiva- 
nje nisana od strane opruge u oba preklopljena polozaja; 

c) oba kraja osovine zakovati radi osiguranja protiv ispadanja. Zaki- 
vanje se izvodi cekicem uz oslanjanje na ravr.u plocu pri cemu se isto 
izvodi naizmenicno s jedne i druge strane nisana. 

Posle zakivanja ponovo treba proveriti mogucnost zakretanja zadnjeg 
nocnog nisana oko osovine kao i ispravnost rada opruge (nije dozvoljeno 
klimanje nisana). 

Zadnji nocni nisan kod puskomitraljeza nije ucvrscen na preklapacu 
i nosi se odvojeno, u torbici za nosenje pribora. 

62. Postavljanje preklapaca zadnjeg nisana na postolje zadnjeg nisana. 
Sklopljen preklapac postavlja se sledecim redosledom: 

— u postolje zadnjeg nisana (1, si. 66) postaviti oprugu preklapaca (2); 

— odvrtkom ili izbijacem iz pribora potisnuti prednji deo opruge na- 

dole (vidi si. 40): : + . 

— ubaciti sklop preklapaca (3) u kanal postolja nisana i potisnuti 

preklapac napred tako da cilindricni ispusti na prednjem delu upadnu u 




SI. 66. — Sklop zadnjeg nisana: 

a — kod automatskih pusaka; h — kod puskomitraljeza; 1 — postolje zadnjeg nisana; 

preklapac zadnjeg nisana: 3 — opruga preklapaca 
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proreze postolja. Posle toga skloniti odvrtku ili izbijae s opruge koja ce 
pritisnuti preklapac u leziste na postolju. 

Nakon zavrsetka sklapanja izvrsiti proveru mogudno&ti zakretanja 
sklopa preklapaca oko cilindricnih ispusta na preklapacu kao i ispravnost 
drzanja preklapaca od opruge. 

D — SKLAPANJE PREDNJEG NISANA 

63. Posto se prednji nisan (si. 67) Sastoji od nocnog i dnevnog nisana. 
prvo se izvrsi sklapanje nocnog nisana. 




SI. 67. — Delovi prednjeg dnevnog i nocnog nisana: 

a — kod pusaka: b — kotl puskomitraljeza; 1 — postolje prednjeg nisana; 2 — prednji 
nocni nisan: 3 — opruga prednjeg nocnog nisana; 4 — osovinica; o — nosae musice: 

6 — musica prerlnjeg nisana 



64. Sklapanje prednjeg nocnog nisana (2) vrsi se njegovim postavlja- 
njem na postolje prednjeg nisana (1). uz prethodno namestanje opruge ni- 
sana (3) u prorez postolja. Opruga se donjim krajem osloni na donju oso- 
vinu (4) koja se ne rasklapa s oruzja. Druga. gornja osovina (4) nabija se 
u postolje nisana i siuzi kao veza postolja i nocnog nisana s jedne strane, 

i kao osovina za obi-tanje nisana pri postavljanju u polozaje za dnevna. 
odnosno n.ocna gadanja. I/, ovog razloga. posle nabijanja osovine, treba 
obezbediti lako okretanje nisana. Osovine se obezbeduju od ispadanja ras- 
kivanjem krajeva. 

65. Nacin sklapanja prednjeg nisana (6). kontrola i polozaj po pravcu 
i visini (kota 48,5 i 49.5 mm) dati su u TU-T. Kompleta TK07-161. podo- 
deljak 7. Str. 53 do 76. 
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E — SKLAPANJE TROMBLONSKOG NISANA 

<56. Sklapanje regulatora gasova i tromblonskqg nisana (samo kod auto- 
matskih pusaka) izvodi se postavljanjcm delova na komoru gasnog povrat- 
nika. Sklapanje se iy.vodi (si. 68) slederim redosledom: 

1. Preko komore gasnog povratnika (1) postaviti tromblonski nisan 
(2). i regulator gasova (3) uvuci s desne strane komore. pri tome zadnji 
zasecni prsten na regulaioru treba pravilno namestiti na profilisani otvor 
na desnoj strani tromblonskog nisana. 




VRESEK I-I 



SI. 68. — Tromblonski nisan sa regulatorom gasova: 

1 - easna komora; 2 — tromblonski nisan: 3 — regulator protoka 

gasova; 4 — navrtka: 5 — podlozna plocica 



2. S leve strane komore preko tromblonskog nisana na regulator ga- 
sova postaviti podlosku (5) i naviti navrtku (4). Proveriti mogucnost zakre- 
tanja nisana iz horizontalnog u vertikalni polozaj kao i mogucnost njego- 
vog vracanja u horizontalni polozaj. 

3. Odvrtkom. koja je oblikovana s dva ispusta na kraju (oblik »a« 
si. 43), izvrsiti konacno pritezanje navrtke uz uslov moguenosti prebaei- 
vanja tromblonskog nisana iz jednog U drugi polozaj. 

4. Izvrsiti osiguranje navrtke od samoodvijanja s regulatora gasova 
kirnerom na dva mesta na mestu spajanja navrtke i regulatora. 

Napomena: Kod pusaka pocetnih i prelaznih modela otvor za poza.j- 
m icu je 04.5 mm. a kod ostalih modela taj otvor iznosi 3,7 mm. S obzi- 
rom na to. imamo i razlicite regulatore protoka barutnih gasova pa za 
pocetne i prelazne mo dele pusaka mogu se ugradivati samo regulatori s 
fabrickim brojem 3050. a kod ostalih modela pusaka regulator s fabrickim 
brojem 7418. 

Posle ugradnje regulatora. a pre osiguranja od samoodvijanja, treba 
u sklopu s tromblonskim nisanom izvrsiti kontrolu pravilnosti sklapanja 
regulatora gasova. Kontrola pozajmiee (si. 69) vrsi so na sledeci nacin : 
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— tromblonski nisan postiviti u horizontal™ 

polozaj ; 

— kontrolnicima (si. 70) 04.1 ili 03,7 mm 
(zavisi od modela oruzja) prekontrolisati otvor za 
pozajmicu pri tome kontrolnik mora proci kroz 
otvor sve dok odebljani deo ne udari u eilindricni 
deo na gasnoj komori. Ako kontrolnici ne prolaze, 
izvrsiti zamenu regulatora, a u nedostatku regu- 
lator a moze se izvrsiti dorada postojeceg regula- 
tora, a u nedostatku regulatora moze se izvrsiti 
dorada postojeceg regulatora na mestu gde udara 
kontrolnik. 

Dorada regulatora gasova vrsd se na sledeci 
nacin: skinuti regulator gasova s gasne komore, 
stegnuti ga u bravarsku stegu. obelezeno mesto 



na mestu zapinjanja kontrolnika skinut je bru- 
nir) struganjem turpi je doraditi sve dok kontrol- 
nik ne prolazi bez zapinjanja. 



F — SKLAPANJE GASNOG CILINDRA 
I POSTAVUANJE NA ORU2JE 



6/. Sklapanje gasnog cilindra izvodi se sle- 
decim redosledom : 

— u drvenu oblogu postaviti oprugu drvene 



SI. 69. — Kontrola 
pozajmice 



obloge tako da nalegne u svoje leziste u drvenoj 
oblozi; 




a 






SI. 70. — Kontrolnici za kontrolu otvora za pozajmicu: 

a — za puske pocetnih i prelaznih modela; b — za puske tekucih modela 

(sve puske sa sandukom od lima) 
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— ovako sklopljene delove postaviti na gasni cilindar izmedu pred- 
njeg i zadnjeg lezista drvene obloge. Cilindar se mora prethodno stegnuti 
u bravarsku stegu u predelu zadnjeg lezista drvene obloge (vidi si. 39); 

— zakrenuti drvenu oblogu oko cilindra za 180° time je obezbedeno 
njeno drzanje izmedu lezista koji su cvrsto vezani za cilindar. Ako je ras- 
klapanje sklopa vrseno zbog ugradnje nove drvene obloge, dozvoljava se 
obrada krajeva radi omogucavanja sklapanja. Obrada krajeva drvene ob- 
loge vrsi se i po duzini i po profilima koji ulaze u leziste obloge. 

68. Postavljanje sklopljenog gasnog cilindra na oruzje vrsi se na vec 
poznati nacin. Medutim, ako se na oruzju vrsi zamena gasnog cilindra, 
onda se na njemu vrsi dorada zadnjeg kosog dela za naleganje utvrdivaca 
cilindra i prednjeg dela koji se postavlja na cilindricni ispust gasne komo- 
re (si. 71). 



Pri ugradnji dor ad Hi da 




SI. 71. — Obloga cilindra 



Posle dorade i utvrdivanja na oruzje nije dozvoljeno vertikalno i 
horizontalno pomeranje zadnjeg dela cilindra. Zakretanje utvrdivaca ci- 
lindra mora se obaviti rukom pomocu kutije pribora pri tome posle ski- 
dan j a gasnog cilindra moraju biti uocljivi tragovi zakretanja utvrdi- 
vaca gasnog cilindra na kosom delu cilindra. Pravilnost dorade kontrolise 
se tako sto tragovi naleganja moraju biti veci od polovine dodirne povrsine. 

Pri ugradnji novog cilindra a usled nedovoljne dorade moze posle 
ucvrscivanja doci do krivljenja cevi. Zato se u takvim slucajevima mora 
prekontrolisati pravoca cevi. Pravoca mora biti ista kao i pre ugradnje 
novog cilindra. a kontrolise se kako je navedeno u TU-I, kompleta TP 07- 
-161 t. 22 do 26. Ako je pravoca poremecena, doradu cilindra po kosoj 
povrsini vrsiti sve dok se ne dobije prvobitno stanje. 

G — SKLAPANJE DON JE OBLOGE I POSTAVLJANJE NA ORUZJE 

69. Sklapanje donje obloge pri njenoj zameni podrazumeva ugradnju 
metalnog okova na zadnjoj strani. a kocl obloge za puske jos i ugradnju 
naslonog segmenata. 

Posle postavljanja okova na oblogu izvrsiti osiguranje okova od spa- 
danja s obloge utiskivanjem trouglastog* izreza u drvo. 

70. Postavljanje donje obloge na oruzje vrsi se uvlacenjem ispusta 
na zadnjoj strani u otvor na sanduku. Dozvoljena je dorada ispusta dok 
metalni okov ne nalegne na sanduk, ali pri tome nije dozvoljeno pomera- 
nje (klimanje) ni u jednu stranu. 



5 Automatske pu§ke 
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Prednji deo ucvrscuje se navlacenjem grivnne sve dok se ne omoguci 
zakretanje utvrdivaca grivne. 

Ako je obloga kraca, treba je zameniti novom. a ukoliko je duza treba 
je doraditi po duzini i prema profilu grivne. 

Posle ugradnje donje obloge treba prokontrolisati pravocu cevi kako 
je navedeno u t. 68 ovog uputstva. 

H — SKLAPANJE I PROVERA UTVRDIVACA OKVIRA 

71. Sklapanje delova za ut vr divan je okvira na puskama i puskomitra- 
ljezima uz primenu istih alata. vrsi se kako je navedeno u TU-11. 546 t. 71 
(iskljucuje se samo koriseenje alata br. 686 49 022 0, a koristi se alat 
686 47 077 0, kako je navedeno u narednoj tacki). 

Napomena: Na sva oruzja mogu se ugradivati utvrdivaci okvira pod 
fabriekim brojem 3010 ili 5682 jer su zamenljivi. 

72. Proveru polozaja utvrdivaca okvira vrsiti kako je navedeno u 
TU-I kompleta TK 07-161 t. 69 do 72. 

I — SKLAPANJE KUNDAKA I POSTA VLJ ANJE NA ORU2JE 

73. Metalni preklopni kundak ucvrscuje se pornocu mehanizma za 
preklapanje na zadnji deo sanduka na sledeci nacim: 

— metalni kundak (1. si. 72) postaviti na zadnji deo sanduka. po' >.n 
s unutrasnje strane sanduka staviti levi granicnik (2) s vecim otvoroni -..a 
utvrdivac (civiju) s gornje strane; 




SI. 12, — Metalni preklopni kundak u sklopljenom stan.ju: 

1 — metalni preklopni kundak; 2 — levi granicnik; 3 — vodica; i — zadnja predica remnika; 
5 — nav-rtka vodice; 6 — gasni graniCnik; 7 — civija — utvrdivac: 8 — opruga potiskivada ; 

9 — potisklva6 
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— s leve strane staviti vodicu (3) s prethodno navucenom zadnjom 
predicom remnika (4); 

— s desne strane na vodicu navitj navrtku (5) za polovinu njene visi- 
ne, staviti desni granicnik (6). ali tako da prorez bude vertikalno postav- 
ljen. Ovako sklopljene delove povuci ka unutrasnjosti sanduka da bi se 
kroz granicnik i vodicu lakse stavila civija (7) a zatim udesno dok krajevi 
civije ne upadnu u proreze na nosacu kundaka. Na kraju naviti navrtku 
dok se ne poravna s vodicom. a zatim je ucvrstiti civijom (7); 

— s leve strane u otvor vodice staviti oprugu potiskivaca (8) a zatim 
potiskicac (9). Pri tome otvor na potiskivacu za utvrdivac — civiju poklopi 
s otvorima na ostalim delovima. nakon toga staviti i utvrdivac (civiju 7). 
Proveriti pravilnosti sklapanja prebacivanjem kundaka iz jednog u drugi 
polozaj. i izvrsiti osiguranje od ispadanja svih civija (osiguraca). 

Napomena: Metalni preklopnik kundak s fabrickim brojem 3189 ugra- 
divao se na puske ranije proizvodnje. dok se kundak s fabrickim brojem 
8295 koristi kod pusaka novije proizvodnje kao i kod PM M72AB1. Novi 
kundak je kvalitetniji sto se dobilo izborom materijala i ugradnjom ojaca- 
nja na oslabljenim mestima. pa kao rezervni deo iskljucivo narucivati 
njega jer se moze koristiti na svim puskama i PM M72AB1. 

Stari kundak (3189) ne moze se koristiti kod pusaka M70AB2 i PM 
M72AB1 jer je kod ovih oruzja krilce na regulatoru paljbe za prebaciva- 
nje u zeljeni polozaj duze nego kod ostalih modela pa bi pri prebacivanju 
kundaka dolazilo do udara kundaka na ispust regulatora paljbe. 

74. Sklapanje drvenog kundaka. S obzirom na nacin ucvrscenja kun- 
daka za zadnji deo sanduka imamo dve vrste kundaka: 

— za pocetne modele {AP M70 i PM M72) koristi se kundak fabricki 
bro j 3102 koji se ucvrscuje na sanduk pomocu tri vijka (si 73); 

— za ostale modele oruzja koristi se kundak fabricki broj 5663. koji 
se ucvrscuje za sanduk pomocu uzduznog vijka, s tim sto se za prelazne 
modele (AP M70B i PM M72B) kundak vezuje preko spojnice fabricki broj 
5659 a za ostale modele uzduzni vijak se direktno uvija u zadnji deo san- 
duka (si, 74). 
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75. Ako treba zameniti drveni kundak, onda postupiti na sledeci 
nacin : 

— kundak cvrsto utisnuti u zadnji deo sanduka; pri tome je dozvolje- 
no doterivanje prednjeg ispusta kundaka preraa profilisanom lezistu na 
sanduku postujuci prethodni zahtev: 

— u prvom slucaju. posle utiskivanja kundaka. prema otvorima na 
gornjem i donjem ispustu izbusiti rupe, precnik 04 x 28 mm a zatim uviti 

vrjke (1, si. 73); 

— u drugom slucaju uzduznim vijkom (4, si. 74) ucvrstiti kundak. 
navojna veza kundaka sa sandukom mora se ostvariti momentom 1,5 daNm. 
Moment se proverava momentnim kljucem s oznakom 647 42 100 2, a na- 
vijanje uzduznog vijka vrsi se specijalnim kljucem s oznakom 647 32 301 2 
(vidi TU-II. 546 t. 72, si. 53); 



4 




6 5 



Si. 74. — Utvrdivanje kundaka: 

a — uzduznim vijkom i spojnieom u sanduku; b — uzduznim vij- 
kom bez spojnice; 1 — kundak; 2 — potkov kundaka; 3 — vijak za 
drvo; 4 — uzduzni vijak; 5 — podloska uzduznog vijka; fi — ela- 

sticna podloska; 7 — sanduk 

— posle pritezanja kundaka treba proveriti velicinu zazora izmedu 
zadnjeg kraja sanduka i kundaka koji mora iznositi min. 0,4 mm. Ako je 
zazor manji, treba ga povecati struganjem testerom (vidi TU-II, 546 t. 74, 
si. 55). 

76. Pri cestom skidanju potkova moze doci do prekida zavojnice veze 
izmedu kundaka i vijka potkova (3, si. 74). U takvim slucajevima zameniti 
stari vijak fabricki broj 3866 i ugraditi novi vijak za drvo fabricki broj 
9275 (ili oznake po JUS-u 5x35 JUS M. Bl. 520). 

J — POSTAVLJANJE RUKOHVATA NA SANDUK 

77. Rukohvat postaviti na nosace rukohvata s donje strane i utvrditi 
vijkom rukohvata na koja je prethodno postavljena podlozna plocica za 
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osiguranje. Vijak cvrsto naviti sve dak se ne dobije cvrsta veza sa san- 
dukom. 

Na automatskim puskama M70 do ser. broja 15150 i M70A do broja 
23995 postavljeni su rukohvati fabricki broj 3104. Ako ih treba zameniti. 
stavljati nove rukohvate fabricki broj 3106. 

Pri postavljanju novog rukohvata moze se desiti da rukohvat dobro ne 
naleze na nosac rukohvata usled toga je vidljiv veliki zazor izmedu ru- 
kohvata i sanduka. U takvim slucajevima pos'tupiti na sledeci nacin: 

— udarcima plasticnog cekiea na rukohvat pokusati eliminisati zazor; 

— ako se na taj nacin ne postigne zeljeni zazor, skinuti rukohvat i 
doradom odstraniti visak materijala na rukohvatu, a zatim izvrsiti navi- 
janje vijka rukohvata. Ipak na celoj duzini rukohvata ne moze se izbeci 
zazor, pa je dozvoljeno u zoni zadnjeg radijusa zazor od 0.2 mm. 

K — SKLAPANJE NOZICA I POSTAVLJANJE NA PUSKOMITRALJEZ 

78. Svi puskomitraljezi imaju cvrsto vezane nozice (si. 57), izuzev 
M72AB1 koji imaju odvojive nozice od cevi (si. 75). U oba slucaja sklapa- 
nje nozica obavlja se sledecim redosledom: 




SI. 75. — Nozice za PM 7,62mm M72AB1 — odvojive: 

l — leva nozica; 2 — desna nozica; 3 — nosac nozica; 4 — spojnica nozica; 5 — 
osovina nozica; 6 — opruga nozica; T — ogrlica: 8 — opruga; 9 — osigurac nozica 
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— prvo sklopiti levu nozicu sa znackom. Sklapanje se lzvodi kada 
se vrsi zamena zakacke ili nosaca zakacke, a obavlja se ovako. nosac za- 
kacke (3 si 76) staviti u otvore leve nozice (1), polozaj zakacke (2) mora 
biti okrenut kako je pokazano na slici; posle postavljanja zakacke po- 
viti krajeve nosaca/ Pri tome treba obezbediti lako okretanje zakacke oko 

nosaca ; 

— dalje sklapanje nozica (si. 57 i 75) odvija se ovako: na nosac no- 
zica (3) postaviti spojnicu nozica (4) s levom nozicom (1); spojnicu i no- 
zicu vezati s osovinom (5), a zatim postaviti oprugu (6) i desnu nozicu (2) 
koju takode ucvrstiti s osovinom za spojnicu: 

— posle sklapanja delova izvrsiti osiguran.ic obe osovine nozica (ras- 
kivanjem krajeva) od ispadanja. 

79. Sklopljene nozice za M72AB1 treba postaviti na cev. Prethodno 
u oerilicu (7 si. 75). nienim zakretanjem ulevo postaviti oprugu osiguraca 
5 ' ogriice (3) i osigurac ogrlice (9). Po- 




biskivanjem na osigurac sabiti op- 
rugu osiguraca toliko da se ogrlica 
mole okrenuti udesno sve dok osi- 
gurac ne upadne u lucni zleb na po- 
stolju prednjeg nisana. 



SI. 76. 



Detalj leve nozice sa zakackom: 

- nosac 



1 — leva nozica: 2 — zalcacka; 3 

zakacke 



80. Stavljanjem nozica na cev 
(si. 58) vrsi se ovako: prstdma leve 
ruke obuhvatiti postolje prednjeg 
nisana, palcem iste ruke povuci 
ogrlicu do postolja, desnom rukom 
skupiti nozice. a nosac nozica pri- 
sloniti na cev i zadnji deo postolja 
prednjeg nisana, zatim palac leve 
i-uke opustiti kako bi se ogrlica pod 
iejstvom opruge vratila u prethod- 
ni polozaj i spojila (ukopcala) s no- 
sacem nozica. 



L — SKLAPANJE MEHAN1ZMA ZA OK1DANJE 

81. Sklapanje delova mehanizma za okidanje vrsi se sledecim redo- 

sledom : 

— stavljanje regulatpra paljbe; 

— stavljanje osiguraca od prevremenog opaljenja s oprugom; 

— stavljanje udaraca i udarne opruge; 

— sklapanje obarace. zapinjace s oprugom i usporaca s oprugom i 
postavljanje na oruzje. 

82. Postavljanje regulatora paljbe, kontrola polozaj a i koriscenje ala- 
ta za merenje vrsi se kako je navedeno u TU-II. 546 t. 66. 




Kod oruzju s metalnim preklopnikom kundakom razlikuje se regulator 
paljbe u odnosu na oruzje s drvenim kundakom. Iz tih razloga razlikuje 

se i dozvoljena sila za prebacivanje poluge regulatora u zeljeni polozaj i 
ana za ova oruzja iznosi 2 do 4 daN. Merenjc sile vrsi se dinamometrom 
(868 47 073 0). 

83. Sklapanje osiguraca od prevremenog opaljenja sa sandukom vrsi 
se uz prethodnu pripremu osiguraca i njegove opruge. Kraci krak opruge 
osiguraca namestiti u otvor na osiguracu i u torn polozaju ubacuje se u 
sanduk kroz otvor za magacin (vidi si. 52). Polozaj osiguraca i njegove 
opruge prikazan je na si. 77. 




SI. 77. — Polozaj osiguraca prevremenog okidanja posle sklapanja: 



Posle ubacivanja delova u sanduk treba pomocnim cepom dovesti do 
poklapanja otvore na sanduku (1), osiguracu (2) i opruzi (3). 

Osovinu (4) ubaciti posle poklapanja otvora vodeci racuna da glava 
osovine bude s leve strane sanduka. Duzi korak opruge treba da se nalazi 
na levoj strani unutrasnjosti sanduka. 

84. Sklapanje udaraca (2, si. 78) i udarne opruge (3) sa sandukom mo- 
ze se izvesti uz prethodnu pripremu delova, koja se sastoji od postavljanja 
opruge na udarac (si. 78). Krajeve udarne opruge pre ubacivanja u sanduk 
treba namestiti na ispuste glave udaraca. Pri ubacivanju udaraca u sanduk 
krajeve udarne opruge pridrzati prstima (si. 51). Polozaj udaraca mora 
biti takav da levo rame bude okrenuto ka lezistu metka. Nakon ubacivanja 
udaraca u sanduk izvrsiti njegovo zakretanje do poklapanja otvora za 
osovinu s otvorom na sanduku. Posle toga ubaciti osovinu pri tome duzi 
kraj opruge osiguraca prevremenog opaljenja treba da osigura osovinu 

udaraca (4). 
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Pored oslguranja osovine udaraca 
duzim krakom opruge osiguraca prev- 
remenog opaljenja (s donje strane o- 
sovine) isti krak mora osigurati protiv 
ispadanja i osovinu osiguraca (5) s 
gornje strane. 

Posle provere utvrdivanja osovi- 
na desni krak udarne opruge koji je 
bio namesten na ispust glave udaraca 
spustiti u unutrasnjost sanduka, a levi 
treba da ostane na obaracu. On ce se 
spustiti tek posle sklapanja ostalih de- 
lova mehanizma za okidanje. 

85. Sklapanje zapinjace, usporaca i obarace sa sandukom ne moze se 
ostaviti bez prethodne pripreme delova (si. 80): 

— nedeljivi spoj usporaca (2) sa svojom oprugom (6) postaviti u oba- 
racu (1); 

zapinjacu (3) s prethodno postavljenom oprugom (4) ubaciti u prostor 
izmedu usporaca i obaraca; 

— pomocnim alatom poklopiti otvore sklopljenih delova kako bi se 
mogla ugraditi pomocna osovina (5) — iz kompleta pribora. koja ce drzati 
delove u sklopu do sklapanja sa sandukom. 

Pri postavljanju osovine njen konusni deo se ubacuje s leve strane 
obarace kako bi se lakse izgurala iz sanduka pri ubacivanju osovine oba- 




SI. 78. — Udarac sa udarnom oprugom 
pripremljen za ugradnju 




SI. 79. — Polozaj udaraca i udarne opruge posle sklapanja: 

1 — sanduk; 2 — osiguraC prevremenog okidanja; 3 — opruga osiguraca; 

4 — osovina osiguraca 
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race. Posle sklapanja pritiskom na usporac i zapinjacu proveriti da li se 
ovi delovi pod dejstvom opruge usporaca i zapinjace vracaju u prethodni 
polozaj. Vracanje mora biti energicno bez znakova zaglavljivanja u okret- 
nom spoju. 

— Posle ove pripreme, delove ubaoiti u sanduk, pri tome desni krak 
udarne opruge namestiti na desni zadnji krak obarace. 

— Kada se delovi nameste u prorez za obaracu na sanduku ; izvrsiti 
ugradnju osovine obaraca cijim se potiskivanjem iz sklopa izbacuje po- 
mocna osovina. 




SI. 80. — Obaraca. zapinjaca i usporac pripremljeni za sklapanje 

sa sandukom: 

1 _ obaraca; 2 — usporac — nedeljivi spoj ; 3 — zapinjaca; i — opruga 
zapinjace; 5 — pomocna osovina (iz priboia); 6 — opruga usporaca 



— Na osovinu obarace (2, si. 81) s gornje strane namestiti duzi krak 
opruge osiguraca prevremenog opaljenja, radi osiguranja od ispadanja. 

Krak udarne opruge koji je ostao na ispustu udaraca spustiti na zadnji 
deo obaraca. Proveriti rad svih delova u smislu lakog kretanja i obavljanja 
svojih funkcija. 

Napomena: Automatske puske pocetnih (M7Q i M70A) i prelaznih mo- 
dela (M70B i M70AB) nemaju usporac udaraca u mehanizmu za okidanje. 
Redosled sklapanja se time ne menja. s tim sto se obaraca sa zapinjacom 
i oprugom zapinjace ne formira kao posebna celina za sklapanje, nego se 
svaki deo posebno sklapa. 

Pri zameni nekog dela iz mehanizma za okidanje mora se pridrzavati 
sledeceg: 

— ugradivati delove samo za one modele kako je navedeno u imeniku 
sastavnih delova za automatske puske ndgovarajuceg modela; 

— obostrano su zamenljive samo udarna opruga. opruga zapinjace 
i opruga osiguraca od prevremenog okidanja: 
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— osigurac od prevremenog okidanja fabricki broj 5683 moze se 
ugraditi na sva oruzja svih modela, dok se osigurac fabricki broj 3093 ne 
moze ugraditi u oruzja tekucih modela (modeli sa sandukom od lima). 




SI. 81. — Delovi mehanizma za okidanje — regulator paljbe u po- 
lozaju za automatsku paljbu, obaraca povucena unazad: 

1 _ obaraca; 2 — osovina obarace: 3 — telo regulatora paljbe; 4 — udarae; 

5 — osigurac prevremenog okidanja; fi — zapinjaca 



86. Provera rada delova za okidanje, posle sklapanja. mora se po- 
sebno proveriti pogotovu ako je zamenjen neki od delova mehanizma. U 
torn slucaju bice poirebne i neke intervencije na delovima: 

a) regulator paljbe (3) postavljen u polozaj automatske paljbe (R). 
zatvarac van oruzja. delovi za okidanje u polozaju prema si. 81. obaracu 
povuci unazad — do kraja. pa proveriti: 

— visinu poluge (5) osiguraca prevremenog opaljenja (>3,9) od gor- 
nje povrsine sanduka proveriti alatom 683 47 124 0. 

Nacin provere opisan je u Uputstvu TU-I. kompleta TK07-161 t. 72 

i 73; 

— visinu udaraca od gornje povrsine sanduka (^12) alatom 683 47 
107 i visinu (>15.5) kada je udarac potisnut nadole (isti alat). Nacin 
kontrole opisan je u TU-II. 546 t. 70: 

— velicinu zahvata udaraca (4) i zuba osiguraca (5) prevremenog 
opaljenja (>1,7) vizuelno. prema tragu na zahvatu zuba osiguraca: 

— velicinu zahvata zapinjace (6) i tela (3) regulatora paljbe, vizuelno. 

Pri povlacenju obarace radi okidanja. telo regulatora mora da spreci 
okretanje zapinjace i zahvat s udaracem time se obezbeduje automatska 
paljba: 

b) regulator paljbe (3) postavljen u polozaj jedinicne paljbe (J), za- 
tvarac s nosacem (7) u .sanduku (8) — zabravljen polozaj. obaraca (1). u 
prednjem polozaju polozaj delova prema si. 82. pa proveriti velicinu za- 
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/ora (m) izmedu zuba udaraea (4) i tela osiguraca (5) prevremenog. opa- 
ljenia na sledeci nacin : udarac palcem leve ruke naizmemcno potiskivati 
nadole i pustiti. pri tome prednji zub udaraea ne sme dorinvati 1 pomerati 
osigurac od prevremenog okidanja. 
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SI, 82. 



Delovi mehanizma za okidanje — regulator paljbe u polozaju 
za jedinacnu paljbu — obaraca slobodna: 



- telo regulatora paljbe: 4 — udarac: 5 — osigurac prevremenog 
opaljenja: 7 - zatvarad; 8 - sancluk; 9 - usporafi; 10 - prednji krak usporaca 



obaraca; 3 



Ukoliko se ovaj zahtev ne postigne treba promemti novi osigurac uz 
napomenu da se mora zadovoljiti zahtev za visinu poluge osiguraca od 
prevremenog okidanja (>3,9). Ako se zamenom ne moze obezbediti pro- 
hodnost udaraea. dozvoljeno je struganje turpi jom na telu osiguraca od 
prevremenog okidanja. all same toliko da se ne ugrozi zahtev za zahvat 

(>1.7 na si. 81): 

c) regulator (3) na polozaju »ukoceno<< (U), obaraca (1) povueena deli- 
micno nazad. mora da zahvati telo (3) regulatora paljbe (polozaj pokazan 
isprekidanom linijom za velicinu *n«. pri tome ne sme doci do okidanja. 

Posle sklapanja svih delova mehanizma za okidanje treba proveriti 
osiguranje osovina protiv ispadanja iz sanduka. aksijalnom si lorn koja 
mora biti min. 25 daN. Sila se ostvaruje preko dinamometra-alata rukom. 
Potiskivanje svih osovma vrsi se s desne strane sanduka. normalno na 
njihove bocne strane. u osi osovina. 

Nacin izvodenja provere ovog zahteva. alatom s oznakom 686 470 890, 
dat je u TU-II-546 t 70. si. 48. 

Po zavrsnom sklapanju treba proveriti silu okidanja koja mora biti 
u granicama 1.5 + 3 daN. Provera ove sile vrsi se alatom s oznakom 684 
23^003 0. kojim se deluje na obaracu u smeru okidanja. horizontalno (vidi 
si 49 u TU-II. 546). Radi sigurnijeg ocenjivanja realnosti izmerene sile 
okidanja. merenje vrsiti vise puta. Pri proveri sile okidanja regulator 
paljbe 'treba da bude u polozaju jedinaene paljbe. a telo zatvaraca s nosa- 
ccm zatvaraca u krajnjem prednjem — zabravljenom polozaju. 

Ako je sila okidanja veea od gornje granicne mere, treba glacati 
povrsinu udaraea i obarace koje ueestvuju u proeesu okidanja. Po pra- 
vilu ne treba ocekivati silu manju od 1.5 daN. 
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Glacanje povrsina na udaracu izvodi se kada je udarac u »okinutorn« 
polozaju. U torn polozaju povrsine zuba udaraca pristupacne su za gla- 
canje finim brusnim kamenom (belegijom) ili smirglom na platnu No 400. 
Glacanje povrsina vrsi se usmereno prema liniji koja je paralelna stra- 
nicama udaraca. 

Glacanje povrsina na zubu obarace je zbog nepristupacnosti otezano 
pa je treba skinuti, uglacati donju vec obeljenu stranu. 

Nakon svega treba izvrsiti kontrolu rada delova za okidanje pri rafal- 
noj i jedinacnoj paljbi i kada je regulator paljbe u polozaju kocenja (U) 
— vicTi t. 10 pod a. ovog uputstva. 

(2) SKLAPANJE ZATVARACA I POSTAVLJANJE NA ORUZJE 

87. U Imeniku sastavnih delova za puske i puskomitraljeze kod pocet- 
nih i prelaznih modela oznacenih indeksom 1). 2), 3), 4) i 7) naznaceno 
je da zatvarac — sklop. telo zatvaraca i telo zatvaraca — sklop i nosac 
tela zatvaraca — sklop imaju jedne brojeve, a ostali modeli oznaceni 
indeksom 5). 6), 8) itd., koriste ove delove i sklopove s drugim brojevima 
pa je normalno da medu njima postoji neka razlika. Razlika sigurno 
postoji i ona je nastala uvodenjem oruzja kod kojih je doslo do nekih 
konstruktivno-tehnoloskih poboljsanja. a takode i radi smanjenja tezime 
oruzja. Tako je kod ovih oruzja smanjena tezina uvodenjem sanduka od 
lima, novog poklopca s tanjim limom i zatvaraca na kome su vrsena 
izvesna olaksanja. Ova olaksanja ne sprecavaju zamenljivost zatvaraca 
medu modelima. Kao posledica zamene moze dovesti do sledeceg: 

— upotrebom zatvaraca s pocetnih i prelaznih modela na oruzjdma 
ostalih modela imali bismo neznatno smanjenje brzine gadanja; 

— upotrebom zatvaraca s ostalih modela na pocetnim i prelaznim 
modelima imali bismo povecanje brzine gadanja. Ovo smanjenje odno- 
sno povecanje brzine nije takvo da bi uticalo na ispravan rad oruzja; 

— zamenom samo jednog del a tela zatvaraca ili nosaca zatvaraca medu 
modelima ova razlika se jos smanjuje, srazmerno razlici u tezini *zame- 
njenog del a. 

Medutim. s obzirom na to. treba izbegavati zamenu. Vrsiti je samo 
u slucaju nestanka rezervog dela kod maticnog modela. s tim da zamena 
s pocetnih i prelaznih modela bude privremena, a zamena ovih delova 
s ostalih modela moze biti trajna. Zbog toga sto ovakva zamena ne utice 
na sigurnost funkcaje. a delovi mogu lakse da se nabave jer su u tekucoj 
proizvodnji. 

88. Sklapanje tela jsatvaraca vrsi se posle opravke ili zamene nekog 
od delova sklopa. Sklapanje se izvodi sledecim redosledom: 

1. U telo zatvaraca (1. si. 83) postaviti oprugu izvlakaca (4) i izvla- 
kac (3) pa tako sklopljene delove osigurati utvrdivacem izvlakaca (6) pro- 
tiv ispadanja iz tela zatvaraca. Posle montaze utvrdivaca izvlakaca treba 
proveriti sledece : 
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a) minimalno zakretanje izvlakaca, koje treba da iznosi 12 mm. ala- 
tom 682 49 017 0: 

b) rastojanje izvlakaca u osnovnom polozaj u. u odnosu na tangentu 
otvora za smestaj dna metka (10,7-rll), alatom 682 49 018 0: 

c) visinu zuba izvlakaca alatom 687 47 102 0, koja treba da je u gra- 
nicama 1.65 — 1.90 mm. 



A 1 




SI. 83. — Telo zatvaraca (sklop) u preseku: 

1 _ telo zatvaraca; 2 — udarna igla; 3 — izvlakac; 4 — opruga izvlakaca; 5 — utvrdivae 

udarne igle; 6 — utvrdivae izvlakaca 



Zahtevi dati pod a. b i c dolaze u obzir samo ako se vrsi zamena 
novo? dela. Proveru zahteva za izvlakac pod a, b i c vrsiti kako je 
navedeno u TU-I ? kompleta TK 07-161. t. 49, 50 i 51; 

d) rad izvlakaca, na sledeci nacin: 

— palcem desne ruke potisnuti izvlakac radi savladivanja napona 
opruge izvlakaca.. osloboditi izvlakac. pri tome opruga izvlakaca mora 
vracati izvlakac u osnovni polozaj bez smetnji i mrtvog hoda; 

— u dance tela zatvaraca ubaciti skolski metak, pri cemu ga zub 

izvlakaca mora cvrsto drzati. 

2. U telo zatvaraca ubaciti udarnu iglu (2) a zatim izvrsiti osigurava- 
nje igle, ubacivanjem utvrdivaca (5). Posle montaze igle i njenog utvr- 
divaca proveriti: 

— velicinu izlaza vrha igle (A), takode prema TU-I kompleta TK 

07-161. t. 41, 42, 43, 44 i 45; 

— naizmenicnim okretanjem zatvaraca za 180°, udarna igla pod dej- 
stvom sopstvene tezine mora da se pomera iz jednog u drugi polozaj. 

Pro vera prednjih zahteva je obavezna i pri zameni udarne igle, a 
takode pri ciscenju i pregledu. Zadovoljenje svih zahteva pri zameni 
delova ostvaruje se izborom — selekcijom udarne igle. 

Provere pod 1 i 2 vrsiti i u slucaju da se vrsi promena i tela 

zatvaraca. 

89. Kada se vrsi zamena tela zatvaraca novim, pre ugradnje, treba 
obavezno : 

— podesiti pocetak obrtanja tela zatvaraca; 
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— proveriti i eventual nom doradom podesiti velicinu ceonog zazora ; 

— proveriti velicinu (proeenat.) naleganja spiralnih povrsina tela 
zatvaraca na spiralnim povrsinama za bravljenje na sanduku (nosacu 
cevi). 

1. Pocetak obrtanja zatvaraca mora biti u granicama od 2 do 2,5 mm, 
a kontrolise se kako je navedeno u TU-T. Komplet TK 07-161, t. 74 i 75. 
Kada se izmedu zadnjeg dela cevi i eela zatvaraca postavi kontrolnik 
603 47 063 0. velicine 2 mm, zatvarac treba da pocne okretanje oko uzduz- 
ne ose u smeru zabravi jivanj a. 

Kada se u ovaj meduprostor postavi kontrolnik 2,5mm ne sme doci 
do pocetka obrtanja, a ako dn njega ipak dode, onda treba izvrsiti doradu 
kose povrsine (B) obelezene kotom llJ +0 - a i uglom 39° 15' (vidi si. 97 
iz TU-I kompleta TK 07-161). 

2. Posle prethodne operacije moze se pristupiti proved ceonog za- 
zora. a obicno je potrebna dorada tela zatvaraca da bi se zadovoljio 

ceoni zazor. 

Ceoni zazor za ova oruzja mora biti u granicama 20.30 do 30.40 mm. 

t. j.: 

— s kontrolnikom ceonog zazora 30.20 zatvarac mora da se zabravi 
pod dejstvom sile od lodaN; 

— s kontrolnikom ceonog zazora 30.40 zatvarac ne sme da se zabra- 
vi pod dejstvom sile od 30 daN. 

Napomena: Za oruzja u eksploataciji dozvoljava se da oruzje ima 
veci ceoni zazor, takozvani «-eksploatacioni ceoni zazora, njegova velicina 
je 30.50. Ako se zatvarac s ovim kontrolnikom 30,50 (oznaka 683 23 077 0) 
pod dejstvom sile od 30 daN zabravi. treba zatvarac zameniti ili poslati 
oruzje na reviziju. 

Merenje ceonog zazora opisano je u Uputstvu TU-I, Kompleta TK 
07-161. t. 27 do 33, dok t. 34 do 36 treba zanemariti jer je velicina ceo- 
nog zazora automatskih oruzja deklarisana kako je navedeno. 

Kada se vrsi ugradnja novih zatvaraca. treba zadovoljiti uslov da 
medukontrolnik ceonog zazora 30,35 i s oznakom 682 47 061 ne sme da 
bravi. Ovo »tehnolosko« smanjenje velicine ceonog zazora ima za cilj da 
se osigura da vrednost ceonog zazora ne prede granicu od 30,40 posle 
tolerancije i ostalih ispitivanja. 

3. Naleganje spiralnih povrsina tela zatvaraca na spiralne povrsine 
za bravljenje na sanduku. 

Kada se ugraduje novo telo zarvaraca, nikada ne dobijalo zeljem 
ceoni zazor pa se u takvim slucajevima vrsi dorada tela zatvaraca (povr- 
sine »a<< na si. 84), a ako bi se i dobio odgovarajuci ceoni zazor treba 
kontrolisati proeenat nalezucih povrsina. Proeenat mora iznositi min. 60 fc 
od ukupne nalezuce povrsine. Ovaj zahtev se proverava na sledeci nacin: 

a) u leziste metka postaviti minimalni kontrolnik ceonog zazora 
30.20; 

b) spiralne povrsine na telu zatvaraca nagaraviti pomocu cadi petro- 
lejske lampe, ulja ili na drug* nacin: 
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c) postaviti telo zatvaraca s nosacem u sanduk. vodeci racuna da se 
pri tome ne obrise garez. a zatim izvrsiti zabravljivanje zatvaraca; 

d) izvaditi zatvarac i na telu zatvaraca pregledati povrsine nalega- 
nja pri zabravljivanju. pa ako nije zadovoljen prethodni zahtev nalega- 
nja, izvrsiti struganje onih povrsina koje su pri bravljenju obeljene sve 
dok se ne zadovolji uslov naleganja. Pri tome ne sme se izaci iz granice 
ceonog zazora pa se rad mora obavljati pazljivo bez grubih turpija; 



a 




SI. 84. — Detal.j tela zatvaraca: 



a — povrsine na kojima se vrsi dorada radi zadovoljenja ceonog- Ziizora 

i pravilnog nalesanja pri bravljenju 



c) posle zadovoljenja zahteva za naleganje treba proveriti ceoni zazor 
koji posle dorade ne bi smeo biti vcci od 30.35. 

Pravilnim i obostranim naleganjem povrsina postize se dugotrajnost 
rada zatvaraca i preciznost oruzja. U slucaju naleganja samo jedne strane 
(leve ili dcsne »a«. si. 84) doslo bi tokom vremena do loma onog ispusta 
koji nosi celokupan pritisak barutnih gasova pri opaljenju metka. S drugc 
strane ovo bi se negativno odrazilo na tacnost i preciznost oruzja. Pri- 
tisak barutnih gasova koji se preko danceta caure prenosi na telo zatva- 
raca deluje u centar tela zatvaraca. S obzirom da je oslonac van centra 
delovanja pritiska barutnih gasova, dolazi do sprega sila koje obrazuju 
momenat zakretanja zadnjeg dela tela zatvaraca. S obzirom da se mome- 
nat prenosi i na celo oruzje i ima tendenciju da ga izbci iz linije nisa- 
njenja. pa kao posledicu toga imamo grupisanje pogodaka na suprotnu 
stranu od oslonca na telu zatvaraca. 

90. Posle ugradnje novog tela zatvaraca i obavljanja svih radnji iz 
prethodne tacke. pozeljno je izvrsiti tormentaciju oruzja ispaljivanjem 
dva tormentaena metka tipa 1. 

Posle tormentacije treba ponovo izvrsiti proveru velicine ceonog za- 
zora i to kontrolnikom 30,40 pri cemu se zatvarac ne sme zabraviti pod 

silom od 30 daN. 
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91. Sklapanje nosaca zatvaraca vrsi se navijanjem klipa (2, si. 85) 
na nosac zatvaraca (1). 

Ako je klip pripadao maticnom sklopu, dovoljno je pri navijanju 
dovesti do poklapanja otvora na klipu s otvorom na nosacu zatvaraca za 
utvrdivac klipa (3). Pri tome izmedu venca na klipu i cilindricnog dela 
na nosacu zatvaraca mora postojati zazor, ali ne veci od 1,8 mm. 



2<9,S t0 > k 




. 85,52 



SI. 85. — Nosac zatvaraca sa klipom: 

1 — nosac zatvaraca; 2 — klip; 3 — utvrdivac klipa 



Ako se vrsi zamena klipa. onda se mora zadovoljiti mera 249,5-°' , 
ubaciti utvrdivac klipa i osigurati ga od ispadanja zakivanjem krajeva. 

Posle zakivanja utvrdivaca, klip ne sme biti krut u odnosu na nosac 
zatvaraca pa je obavezno klimanje — pomeranje u vertikalnoj ravni 
min. 0,5 mm. mereno na prvom prstenu glave klipa. 

92. Stavljanje zatvaraca na oruzje. Posle sklapanja tela zatvaraca 
i nosaca zatvaraca vrsi se njihovo spajanje i postavljanje na oruzje. 

Posle postavljanja na oruzje proveriti: 

— rad delova za okidanje pri rafalnoj i jedinacnoj paljbi (vidi t. 10 
ovog uputstva), 

— sigurnost okidanja, i 

— Slobodan prostor u komori gasnog povratnika. 

Zadnja dva zahteva kontrolisu se kako je navedeno u TU-I, kom- 
pleta TK* 07-161, t. 76 i 77 s napomenom da mere 71 +0 - 03 i 78,5-°' 36 na 
si. 103 pomenutog Uputstva nisu tacne i treba da budu 81 +0fS (kod novi- 
jih nosaca zatvaraca 81 ; 5" n - :? ) i S5,5-° M . 

Ako u polozaju nosaca zatvaraca koji je odreden plocicom, debljine 
6 mm dode do okidanja, okidanje je prevremeno. U takvim slucajevima 
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vrslti doradu struganjem turpijom kote »a«, si. 85, pod pribliznim uglom 
od 45° sve dok se ne dobije trazeni zahtev iz t. 76 navedenog Uputstva. 

(3) SKLAPANJE OPRU2NOG POVRATNIKA I POSTAVLJANJE NA ORU2JE 

93. Ove radnje obaviti kako je opisano u UP-111. 

Napomena; Opruzni povratnik kod pusaka i puskomitraljeza razli- 
kuje se po konstrukciji. Razlika je uslovljena time sto se za puskomitra- 
ljez trazi dugotrajniji rad delova (preko 10.000 ispaljenih metaka — pred- 
nja i zadnja vodica povratne opruge od pusaka nije pouzdana za veci 
broj ispaljenih metaka). Medutim, ako treba, ovakva zamena je dozvo- 
ljena. 

(4) POSTAVLJANJE POKLOPCA NA ORUZJE 

94. Ako se na oruzja ugraduje nov poklopac, treba izvrsiti doradu 
za zadovoljenje sledecih zahteva: 

— doraditi prednji deo poklopca da posle ugradnje nema uzduznog 
klimanja vise od 0.3 mm; 

— doraditi (po potrebi) s desne strane proreze koji se oslanjaju na 
polugu regulatora paljbe kada je ova u polozaju za kocenje (»U«). Pri 
tome dozvoljen je medusobni zazor od 0.5 mm, a mestimicni i do 1 mm; 

— kada se poklopac ugradi i utvrdi ispustom na zadnjoj vodici pov- 
ratne opruge, nije dozvoljen zazor koji bi omogucavao vertikalno klima- 
nje, a obavezan je zazor s gornje i s bocnih strana. 

(5) SKLAPANJE OKVIRA I DOBOSA I POSTAVLJANJE NA ORUZJE 

95. Pre sklapanja okvira postupiti kako je naglaseno u t. 51, 52 
i 53 ovog uputstva. 

96. Pri zameni donosaca (1, si. 86) ili opruge donosaca (2) krajeve 
opruge pricvrstiti za donosac i utvrdivac dna okvira (3) kako je prika- 
zano na slici. 




okvira: 

l — donosac metaka; 2 — opruga donosaca; 3 — dno okvira; a — ispusti za utvrdivanje dna 
okvira sa oprugom donosaCa; b — ispust na donosacu 



6 Automatske puske 
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Ako se vrsi zamena tela okvira ili donosaca metaka, proveriti unu- 
trasnjost oblika okvira alatom s oznakom 679 47 146 iz Kompleta TK 
07-161, t. 80. 

Posle sklapanja okvira proveriti mogucnost slobodnog kretanja do- 
nosaca celom duzinom, potiskujuci donosac pogodnom drvenom sipkom. 
Laganim popustanjem kontrolisati da li opruga donosaca izdize donosac 
bez zapinjanja. Naglo pustanje nije dozvoljeno jer moze doci do oste- 
cenja usana okvira. 

Ukoliko pri stavljanju okvira na oruzja dode do nekih smetnji, nedo- 
voljnog utvrdivanja od strane utvrdivaca okvira, obratiti paznju na rad 
opruge utvrdivaca i oblik okvira u zoni ukopcavanja (vidi si. 30). 

97. Sklapanje dobosa i stavljanje na puskomitraljez vrsiti kako je 
navedeno u Pravilu za puskomitraljez uz sledecu dopunu: 

— ako se vrsi zamena zadrzaca metaka, opruga zadrzac.a ill osovine 
zadrzaca (2, 3, 4, si. 36) treba ugraditi odgovarajuci deo, a zatim uba- 
citi osovinu i osigurati je od ispadanja raskivanjem zabusenog kraja. 
Osovinica mora biti u polozaju kako je prikazano na si. 36. Pritiskom 

izbijaca na osovinicu na suprotnu stranu 
od smera ugradnje proveriti da li je oso- 
vina pravilno osigurana. a zatim potiski- 
vanjem zadrzaca nadole proveriti da 1: 
opruga pod svojim naponom vraca za- 
drzac u osovni polozaj; 

— ako se menja potiskivac dodava- 
ca (si. 37) ili opruga potiskivaca. onda 
pri ugradnji oprugu s povijenim delom. 
namestiti ispod potiskivaca a drugim de- 
Sl. 87. — utvrdivac pokiopca lorn osloniti na rucicu i ubaciti osovinu 

dobosa potiskivaca. Po ubacivanju osovine njene 

krajeve raskovati. a zatim: 

— proveriti pravilnost raskivanja naizmenicnim potiskivanjem, izbi- 
jacem; 

— proveriti da li opruga energicno vraca potiskivac u osnovni polo- 
zaj pritiskivanjem na potiskivac: 

— pri promeni utvrdivaca pokiopca dobosa (si. 87) ne moze se ugra- 
diti bilo koji utvrdivac s obzirom da u normalnoj proizvodnji imamo raz- 
licite grupe utvrdivaca (vidi tabelu). Narucivati samo one iz grupe I, 
a zatim pri ugradnji izvrsiti doradu strane (b) kako bi se izbeglo klima- 
nje tela dobosa i pokiopca dobosa. 

(6) SKLAPANJE NOSACA PASIVNOG NlSANA I UTVRDIVANJE 

NA PASIVNI NISAN PN 5 '80 

98. Sklapanje nosaca pasivnog nisana vrsi se sledecim redom: 

— u otvor na sredini tela nosaca pasivnog nisana (1, si. 55) ubaciti 
s unutrasnje strane utvrdivac (2) tako da poluga na utvrdivacu bude 
okrenuta u desnu stranu, kaziprstom leve ruke pridrzavati utvrdivac, a 
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desnom rukom u ]eziste ubaciti oprugu osiguraca (4), a zatim i osigurac 
navrtke (5) pa ih pridrzati palcem leve ruke, a zatim izvrsiti delimicno 
navijanje navrtke utvrdivaca (3). 

Da bi se navrtka utvrdivaca navila do kraja, ovako pripremljene 
delove stegnuti u bravarsku stegu. Posle toga izbijacem iz pribora potis- 
nuti osigurac do kraja tako da se omoguci navijanje navrtke. Navijanje 
navrtke izvodi se odvijacem prikazanim na si. 42-b. 

Po zavrsenom sklapanju izvrsiti proveru mogucnosti stezanja preba- 
civanjem poluge utvrdivaca s desne strane na levu stranu. Ovu proveru 
najpre obaviti »na prazno«, a zatim postaviti nosac pasivnog nisana na 
postolje (na oruzju) i izvrsiti pritezanje do kraja. Pri povlacenju rukom 
ne sme se skinuti nosac sa postolja. Ako do toga dode, treba navrtku 
utvrdivaca postepeno pritezati dok se ne zadovolji prethodni zahtev. 

99. Pre utvrdivanja nosaca pasivnog nisana na pasivni nisan treba 
na postolje pasivnog nisana (3, si. 54) ucvrstiti stit (6) sa tri vijka^(7). 

Skidanje i utvrdivanje postolja pasivnog nisana od pasivnog nisana 
vrsi se u fabrickim uslovima ili pri reviziji navlacenjem postolja na cen- 
trirace (8), a zatim se vrsi utvrdivanje vijcima (4). Da se vijci u toku 
upotrebe ne bi odvijali, u navojne otvore (rupe) ubaciti tanak sloj sred- 
stva protiv samoodvijanja LOCTITE lak tip 242. 

Utvrdivanje nosaca pasivnog nisana (2) na postolje vrsi se pomocu 
vijaka (5). Osiguranje vijaka vrsi se kao u prethodnom stavu. 

100. U slucaju potrebe moze se umesto pasivnog nisana PN 5x80 
ugraditi opticki nisan M76. Tada postupiti kako je navedeno u TU-II, 
564, t. 96, 97 i 98. 

(7) SKLAPANJE NOZA I POSTAVLJANJE NA PUSKU 

101. Sklapanje delova noza i noznice izvodi se obrnutim redosledom 

od rasklapanja uz sledecu dopunu: 

— pri zameni nove opruge noznice pod laganim pritiskom treba 
postaviti noz u noznicu, a pri laganom potresu noznica ne sme da spadne 
s noza; 

— ako se menja neki od delova mehanizma za utvrdivanje na pusci: 
zub noza, opruga zuba noza ili dugme (potiskivac) zuba noza treba nakon 
sklapanja ovih delova izvrsiti osiguranje od samoodvijanja zuba noza, 
takode, 'treba proveriti da li se noz lako postavlja i skida s puske; 

— na ovako sklopljen noz postaviti pamucnu traku (gajku noza) 
s metalnom predicom (vidi si. 88, t. 100 u TU-II, 546). 

102. Ostale delove oruzja kao sto je tromblon, pojacnik trzanja za 
manevarsku municiju i zadnji nocni nisan za puskomitraljeze postavljati 
na oruzje kako je navedeno u UP-111. 

(8) KOMPLETIRANJE PRIBORA 

103. Posto se delovi pribora cesto koriste, postoji mogucnost njiho- 
vog gubljenja ili ostecenja. Zbog toga pribor treba da bude stalno kom- 
pletan i ispravan. Proveru kompleta pribora za automatske puske vrsiti 
prema sledecem spisku: 
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— okvir (5 kom.); 

— noz; 

— tromblon s oprugom; 

— pojacnik trzanja za manevarsku municiju; 

— prigusivac pucnja; 

— kutija pribora s poklopcem, cetkicom, cistilicom, izbijacem i civi- 
jom usporaca; 

— kantica za podmaz; 

— kanap za ciscenje cevi; 

— torbica za nosenje okvira i pribora; 

— remnik za nosenje puske; 

— sipka za ciscenje cevi. 

104. Komplet. pribora za puskomitraljeze se donekle razlikuje od pri- 
bora za puske; 

— okvir (5 kom.) ili dobos s futrolom (2 kom.); 

— pojacnik trzanja za manevarsku municiju; 

— kutija pribora s poklopcem, cetkicom, cistilicom. izbijacem i civi- 
jom usporaca; 

— kantica za podmaz; 

— kanap za ciscenje cevi; 

— zadnji nocni nisan; 

— torbica za nosenje okvira i pribora; 

■ — torbica za nosenje municije (sadrzine 450 metaka u originalnom 
kartonskom pakovanju); 

— remnik za nosenje puskomitraljeza; 

— sipka za ciscenje cevi. 



(9) POSTAVLJANJE REMNIK A NA GRUZJE 

105. Remnici se kod oruzja uvek odvajaju kada se oruzja nalaze 
u radionici na opravci, a da bi se izbeglo ostecenje, prljanje i zamasci- 
van j e. 

Postavljanje remnika mora biti takvo da delovi remnika ne zuljaju 
vojnika i ne cepaju odecu. Povijeni deo remnika posle zasivanja gara- 
bina treba da bude okrenut spolja, a metalno ojacanje posle provlacenja 
kroz predicu treba takode da bude sa spoljne strane remnika. 
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G 1 a v a II 



SPECIJALNI ALAT, PRIBOR I KONTROLNA MERILA 
ZA PREGLED I OPRAVKE PUSAKA I PUSKOMITRALJEZA 



1. CUVANJE ALATA, PRIBORA I MERILA 

106. Pregled, rasklapanje i apravka oruzja vrsi se samo propisanim 
alatima i priborom. Osim opsteg bravarskog alata, pribora i merila za 
opravku i pregled koristi se i specijalni alat i prifoor. Alat i pribor ne 
sme se koristiti za druge radove, osim za one propisane ovim uputstvom. 

107. Alat i pribor treba da bude uvek ispravan. Zbog toga treba re- 
dovno kontrolisati i odrzavati alat. Neispravan alat i pribor pre upotrebe 

dovesti u ispravno stanje. 

108. Pomocni alat i pribor, koji se koristi za opravku oruzja izraduju 
radionice samostalno i on se moze upotrebljavati i za obavljanje drugih 
odgovarajucih radova. 

109. Sva merila koja se koriste za pregled i opravke oruzja treba 
cuvati u specijalnim kutijama s uradenim lezistima za svako merilo. Le- 
zista treba da budu oblozena filcom ili cojom. a u njih stavljati kontrolnike 
ciste, podmazane i uvijene u masnu hartiju. 

110. Ako se kontrolnici svakodnevno upotrebljavaju po zavrsenoj 
upotrebi. treba ih ocistiti i podmazati flanelaskom krpom natopljenom 
uljem. Pri redoj upotrebi kontrolnici se podmazuju tehnickim vazelinom 
ili mazivom za instrumente i uvijaju u masnu hartiju. 

111. Kontrolnike i delove koji se kontrolisu treba pre merenja dobro 
ocistiti. Pri upotrebi kontrolnika ne sme se upotrebljavati sila, izuzev ako 
ona nije propisana tehnickim zahtevima. 

112. Merila se u toku rada mogu odlagati na prostirku — flanelske ili 
neke druge meke krpe. Najbolje ih je stavljati u odgovarajuca lezista u 
njihovim kutijama. 
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2. ALAT I PRIBOR 



113. Mat i pribor koji se koristi za rasklapanje, opravke. sklapanja 
i proveru zahteva na automatskim oruzjima moze se podeliti u dve gru- 
pe i to: 

— specijalni stezni, rezni i alat za montazu (tabela 2); 

— kontrolno-merni alat i pribor (tabela 3). 

Jedan deo specijalnog alata iz prve grupe moze se izradivati u re- 
montnirri radionicama prema crtezima koji su dati u ovom uputstvu, dok 
kontrolno-merni alat mogu izradivati samo specijalizovani proizvodaci 
alata i opreme i oni se mogu naruciti po oznakama crteza koje poseduju 
proizvodaci oruzja koja su predmet ovog uputstva. 

Alate iz tabele 2 treba koristiti kako je navedeno u TU-II 546 (pri- 
log 4). U tabeli 3 navedeni su alati koji se koriste iz kompleta TK 07-161. 
zatim alati koji se koriste za snajpersku pusku i na kraju novi alati. 



Tabela 2 

SPECIJALNI ALAT I PRIBOR 



N A Z I V ALATA 


Oznaka dela 


Broj si ike 


1. Alat za raskivanje utvrdrvaca cilindra 


Izrada prema 
skdei 


prema TU-II, 546 
pnilog 4 


2. Pamocni alat za postavljanje udarne 
opruge 


Izrada prema 
srkici 


3. Pomocna osovina za skla-panje delova 
mehanizma za okidanje 


Izrada prema 
Sksici 


4. Alat za raskivanje krajeva osovine 
utvrdivaca okvira i osovine noiica 


Izrada prema 
skied 


5. Pomocna osovina za montazu delova za 
utvrdi'vanje okvira 


679 47 239 i 

izrada prema 
s-kici 


6. Kljuc za navijanje vijka kundaka 
otvora 13 mm 


647 32 301 2 


7. Alat za navijanje prednjeg ndsana (mu- 
sice) 


678 23 017 


8. Ala-t za pomeranje prednjeg nisana po 
pravcu 


676 47 058 


9. Sipka za izbijanje zaglavljenih zrna u 
cevi 


Izrada prema 
slici 91 


Sldka 91 i 92 iz 
ovog uputstva 


10. Izvlakac zaglavljenih mekih predmeta 
cevi 


Izrada prema 
slici 92 
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KONTROLNO-MERNI ALAT 



Tabela 3 



X A Z I V A L A T A 



Oznaka alata 



1. Kontrolnici za proveru kalibra 
cevi 



2. Kontrolnici za proveru pravoce 
cevi 

3. Kontrolnik za proveru -izlaza vrha 
udarne igle: 

— za velicinu 1.50 do 1.50 mm 

— za velioinu 1.52 do 1,70 mm 



4. Kontrolnici za proveru ceonog za- 
zora: 

4.1 — main, kontrolnik ceonog za- 
zora 30,20 

4.2 — mefiukontrolnik pri ugrad- 
nji novog tela zatvaraca 30,35 

4.3 — max. kontrolnik ceonog za- 
zora 30,40 

4.4 — eksplotataoioni kontrolnik 
ceonog zazora 30.50 

4.5 — dinamometar 3ile zabrav- 
Itivanja pri proveri ceonog zazora 



5. Kontrolnici za proveru izvlakaca: 

5.1 — visina zuba izvlakaca 1,65 
do 1,90 mm 

5.2 — velieine 9,8 do 10.15 u OS- 
.novnom zatvorenom polozaju 

5.3 — velieine. min. 11,4; mini- 
malno zakretanje izvlakaca 



6. Provera polozaja prednjeg nisana: 

6.1 — provera visine 48.5 kod 
automatskih pusaka 

6.2 — provera visine 49.5 kod 
puskomitraljeza 

6.3 — alat za pomeranje po visini 

6.4 — alat za pomeranje po prav- 
cu 

6.5 — kontrolnik za proveru na- 
vojne veze 

6.6 — dinamometar 



682 11 001 



682 23 052 



687 47 098 
687 47 099 



682 23 076 



682 47 061 



682 23 058 



632 23 077 



686 47 057 



687 47 102 



682 47 025 



682 23 048 



687 47 222 

687 48 009 
678 23 017 

676 47 058 

686 47 144 
684 23 003 



Tacka 

ovog 

u p u t- 

stva 



40 



43 



45 



44 



45 



45 



Koristi se 

prema: 



CO 



o 

CO 

% 



p 



t 

17 



-t. 
22 



t. 

41 do 45 



I. 

27 do 36 



t. 

49 do 52 



t. 
61 

62 

it. 57 

t. 64 

t. 58 
t. 58 
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NAZIV ALATA 


Oziiaka alata 


Tacka 
ovog 

uput- 
stva 


Koristi se 
prema: 


7. Kontrolnik za pro vera utvrdivaca 
okvira: 

7.1 — kontrolnik za velicdnu 
0,5 do 1,5 mm 

7 9 a 1 f 7 a nvn^^An i m a c?i i p n ■rtc+i 

ugradnje max. okvira 


683 47 065 
686 47 077 


45 


| TU-I kompleta TK 07-161 


t. 

69 (i 70 

70 a 71 


8. Alat za proveru kote 3,9 kod osi- 
guraca od prevremenog okidanja 


687 47 124 


45 


t. 13 


9. Provera pocetka obrtanja tela za- 
tvaraca 

9.1 — Kontrolnik za kotu 2 mm 

9.2 — Kontrolnik za kotu 2,5 

9 3 — Kontrolnik nosac tela zatva- 

raca 


. i A a a I— • AAA t~\ 

b83 47 063 
683 47 064 

686 47 145 


45 


t, 74 


10. Kontrolnik za proveru mogucno- 
sti okidanja (u zoni 3 do 6 mm) 


683 47 106 




t. 76 


11. Provera slobodnog prostora u ko- 
mori gasnog povratnika 7,3 do 
8,7 mm: 

plocica i cilitidar 


683 47 066 


45 


t. 77 
78 i 79 


12. Kontrolnik za proveru geometrije 
okvira 


679 47 146 


46 


t. 80 


13. Provera opruge tromblona 


687 50 040 


47 


t. 84 


14. Provera regulators paljbe: 

14.1 — dinamometar za merenje 
sile prebaoivanja poluge regulato- 
ra paijoe 

14.2 — kontrolnik za vi'Stou 7,5 mm 

11.0 XVUdl L LOlIliiV pi LrLlla i KL^Lt; 

48,5 mm 


868 47 073 
863 47 069 

868 47 074 


81 


TU-II, 546 


t. 66 


15. Kontrolnik za polozaj zapetog u- 

darara fmin 19 i min In 5 mm) 

A •- 1 1- H \— O. \Xl XXXXm J. Lj X Ulilli 1U|U XX XX 1 1 1 


fiftt 47 107 


86 


t. 70 


16. Dinamometar za proveru sale po- 
meranja osovina delova za okida- 
nje 


686 47 089 


86 


t. 70 
si. 48 i 49 


17. Alat za merenje sile okidanja 
(l,o do a aaJN) 


bo4: 16 UUo U 


OD 


18. Momentni kljuc za navijanje vij- 
ka kundaka 


647 421 002 


75 


t. 73 
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N A Z I V AL ATA 


Oznaka alata 


Tacka 
ovog 

uput- 
stva 


Koristi se 
prema: 


NOVI ALATI 


19. Cepni kontr-olnik 04,1 za otvor 
pozajmioce kod svih pusaka S mo- 
noblok san-dukom 


682 47 076 


66 






20. Cepni kontrolnik 03,7 za otvor po- 
zajmice kod svih pusaka sa san- 
dukom od lima 


682 47 118 


21. Alat koji imitira kumulativnu 
minu 


676 50 029 


lOf 
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G 1 a v a III 



OPSTI POSTUPCI PRI OPRAVCI ORUZJA 

L OPSTE NAPOMENE 

114. Radi opravke, oruzja se rasklapaju na glavne sklopove. podsklo- 

pove i delove. 

Sklop na kome je uocena neispravnost rasklapa se u obimu koliko je 
to neophodno da se omoguci ciscenje, pregled, opravka ill zamena i pod- 
mazivanje doticnog dela. 

Kod oruzja na kome je doslo do neispravnosti samo jednog sklopa kad 
god ima vremena treba odvojiti i ostale sklopove radi ciscenja, a zatim ih 
pregledati da nastala neispravnost ne prouzrokuje neispravnost nekog 

drugog dela ili sklopa. 

115. Pri rasklapanju, opravci i sklapanju oruzja postupiti na sledeci 
nacin: 

— delove jednog oruzja ne treba mesati s delovima drugog, ova na- 
pomena ima poseban znacaj kod onih sklopova koji su obelezeni serijskim 
brojevima oruzja; 

— pre sklapanja delovi moraju biti cisti i bez tragova rde. podmazi- 
vanje se vrsi tankirn slojem ulja (ZUON); 

■ — pri sklapanju prvo sklopiti sve delove sklopova a zatim sklopove 
odredenim redosledom postavljati na oruzja; 

— opravka oruzja i dovodenje u ispravno stanje u vecini slucajeva 
se svodi na zamenu ostecenih i neispravnih delova. Koji delovi i s kojim 
manama se mogu opraviti. zameniti ili slati na reviziju vidi se u glavi IV 
»neispravnosti oruzja i nacin otklanjanja^. 

116. Ciscenje oruzja u radionicama vrsi se uvek pre izvrsenja preg- 
leda i opravke. Posle opravke osim ciscenja vrsi se jos i podmazivanje 

delova. 

Nacin ciscenja. sredstava za ciscenje i podmazivanje. kao i kada se 
vrsi konzervacija opisan je u UP-111. 
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2. OTKLANJANJE MEHANlCKIH POVREDA I OSTECENJA 

NA DELOVIMA 

117 U toku upotrebe. rasklapanja i sklapanja oruzja. usled borbenih 
povreda ili upotrebom nepropisnog ili neispravnog alata za . rasklapanje na 
delovima mogu da nastanu razne mehanicke povrede i ostecenja. Ovako 
nastale mehanicke povrede i ostecenja mogu biti: 

— ulubljenja delova; 

— savijenost delova; 

— uboji. zasecenosti i ogrebotine na povrsinama delova: 

— ostecenja na glavama vijaka. i 

— nagrizenost delova. 

118. Ulubljenja nastaju usled udara ili gnjecenja supljih delova koji 

imaju tanke zidove. S obzirom da je vecina delova izradena od celicnog 
lima ili cevi, cilinadar. okvir i njegovi delovi. regulator i dr.. to je ova 
neispravnost za te delove karakteristicna. 

Ulubljenja se otklanjaju ravnanjem pomocu cekica (drvenog ili od 
plasticne mase) i celicnih kalupa koji imaju odgovarajuci obhk prema delu 
koji se ispravlja. Ove kalupe izraduju radionice prema svojim potrebama i 
za radionice nizih stepena. 

119. Savijenost delova otklanja se ispravljanjem na raynoj ploci udar- 
cima drvenog ili plasticnog cekica. Ispravljanje delova vrsi se u hladnom 
stanju. 

120. Uboji, zasekotine i ogrebotine na povrsinama delova. otklanjaju 
se struganjem. turpijom brusnim kamenom-belegijom ili brusmm j^at- 
nom Na delovima koji nisu termicki obradeni ove se povrede otklanjaju 
tako'da se ispuceni materijal oko povrede povrati lakim udarcima cekica 
koliko god je to moguce. Posle toga vrsi se poravnavanje turpijom i gia- 
canje brusnim platnom ili plocicama za poliranje. Delovi cijim je dimen- 
zijama obezbeden pravilan medusobni odnos i uzajamm rad delova u sklo- 
pu mehanizma. struganje turpijom moze se vrsiti samo do osnovrie povr- 
sme kako bi njihove dimenzije ostale nepovredene. Na ostalim delovima 
stru'canje se moze vrsiti i vise, sve dok se ne uklone tragovi manjih uboja 
i zas^kotina. Tragovi dubljih uboja i zasjekotina se ne otklanjaju. 

S delova koji su termicki obradeni ove povrede se otklanjaju samo 
brusenjem pomocu brusnog kamena pri cemu takode treba voditi racuna 
o dimenzijama. 

Uboji, zasekotine i ogrebotine koje ometaju ili otezavaju rad delova 
otklanjaju se odmah cim nastanu. Medutim, ako ove povrede ne otezavaju 
pravilan rad delova, pogotovu ako se nalaze na bruniranim povrsinama. ne 
otklanjaju se odmah. Njihovo otklanjanje obavezno je pri generalnom re- 
montu oruzja. 

Uboji i zasekotine na navojima vijaka otezavaju njihovo navijanje i 
odvijanje Manje povrede navoja na vijcima otklanjaju se prociscavanjem 
pomocu nareznice navoja. Pri jacim ostecenjima navoja vijci se zamenju- 
ju novim. 

Navojne rupe opravljaju se prociscavanjem pomocu navojmh burgija. 
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Ostecenja na glavama vijaka i navrtkama javljaju se kao uboji na 
prorezima za odvrtku ili kao ishabanost tih proreza. Na uglastim glavama 
dolazi do povreda koje otezavaju upotrebu odgovarajuceg kljuca za odvi- 
janje vijka ili navrtke. Uboji se otklanjaju trupijom. a prorezi za odvrtku 
otklanjaju se produbljivanjem pomocu testera za metal. Povrede na ugla- 
stim glavama vijaka i na navrtkama otklanjaju se struganjem do osnovnih 
povrsina kako bi se obezbedila upotreba odgovarajuceg kljuca. Posle stru- 
ganja. glave vijaka se uglacaju brusnim platnom. Vijci se bruniraju ili 
pocrne na vatri. Pri vecim ostecenjima vijci i navrtke se zamenjuju 
novim. 

121. Nagrizenost delova otklanja se glacanjem brusnim platnom ili 
plocama za poliranje. Dublji tragovi nagrazenosti otklanjaju se struga- 
njem finom turpi jom ili brusnim kamenom-belegijom. Posle struganja vrsi 
se glacanje brusnim platnom ili plocama za poliranje. I pri otklanjaju 
nagrizenosti treba voditi racuna o dimenzijama delova od kojih zavisi pra- 
vilan medusobni odnos i rad delova. 



3. ISPITIVANJE I ZAMENA OPRUGA 



122. Dugom upotrebom ili nepravilnim cu van j fern oruzja dolazi do 
slabljenja opruga. a u toku upotrebe i do lomljenja. Nepaznjom. pri skla- 
panju moze da se osim navedenih neispravnosti izazove i savijenost opruge. 
Kod visezilnih opruga (udarna opruga i opruga izvlakaca) moze doci do 
raspredenosti krajeva opruga. 

123. Pri pregledu oruzja u sklopljenom i rasklopljenom stanju pro- 

verava se i ispravnost opruga. U sklopljenom stanju proverava se funkcija 

opruga, dok se u rasklopljenom stanju vizuelnim pregledom kontrolise 

njihov oblik. da nisu naprsle ili polomljene. Merenje dimenzija i ispitiva- 

nje jacine opruga ne vrsi se kod svih 
opruga vec samo kod onih koje su u 
toku rada oruzja opterecene na dina- 
micki udar. i to : 

— povratna opruga (3157); 

— udarna opruga (3087); 

— opruga zapinjace (3093): 

— opruga usporaca (3275); 

— opruga izvlakaca (3035); 

— opruga donosaca (3125); 

— opruga tromblona (317). 




SI. 88. — Dijagram opterecenja opruga: 

la = slobodna duzina opruga; li = riuzina 
u montaznom .stanju: h - duzina u sabije- 

nom Stanju; Fi = sila opruge pri li i F? - 

sila opru.ee pri h 



124. Povratna opruga, opruga za- 
pinjace, opruga izvlakaca i opruga do- 
nosaca mere se po parametrima nave- 
denim u tabeli 4 i dijagramu opterece- 
nja opruge si. 88. 
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Tabela 4 



Naziv opruge 


Fabricki 

broj 
opruge 


Slobodna 
duzina 
opruge 
1. (mm) 


Opruga Sd- 
bijena na 

u nit mu 

hi h (mm) 


Propisana si la 
friaNt 

V u « l ^ / 


Op ruga 


3157 


410 + 10 


It =292 


Fi = 2,3 do 3,6 


k = 156 


Fa = 5,5 do 6,5 


Opruga zapinjace 


3092 


19,5±<M> 


lt= 14 


Fi = l,8 do z,z 


12 = 10 


F» = 3 ; 6 do 4,4 


Opruga izvlakaca 


3035 




1 a c 


ri — o,-± U'U ■Jj** 


la =8,8 


Fa = 5,0 do 7,0 


Opruga donosaca 


3125 


525 =b^0 


li = 200 


Fi=l,8 do 2,5 


12 = 50 


F2=2,8 do 3,6 



Provera jacine opruge vrsi se aparatom za merenje sila opruge. Ako 
radionica ne poseduje aparat za ova merenja, onda se ona moze izvoditi 
tegovima mase koji odgovaraju silama iz gornje tabele. 

Posto je opruga izvlakaca sitna. ona se pri merenju sile mora postaviti 
u eauru unutrasnjeg precnika 04,1 i duzine 8 mm. Ostale opruge pri me- 
renju sile navlace se na trn ciji je precnik manji od unutrasnje mere opru- 
ga za 0.2 mm. 

Ako se opruge pri opterecenju silama navedenim u gornjoj tabeli i 
skrate na manje duzine od propisanih. 
takve opruge su oslabile i treba ih 
obavezno zameniti. 



Udarna opruga (3087) i opruga 
usporaca (3275) ne mogu se meriti kla- 
sicnim metodama vec pomocu speci- 
jalnih alata za merenje koji su bazi- 
rani na uglovnom zakretanju krakova 
na oprugama si. 89 i 90. 

Napomena : Oprugu usporaca po- 
sle 10.000 ispaljenih metaka treba za- 
meniti bez obzira na njeno stanje. 

Oprugu tromblona proveravati 
kako je navedeno u t. 10 ovog upul- 
stva. 

125. Merenje sile lisnatih opruga. 
kao sto su: opruga prekidaca (3073). 
opruga prednjeg nocnog nisana (3533^ 
i opruga zadnjeg nocnog nisana (322) 
takode se ne vrsi ali se zato vrsi funk- 
cionalno ispitivanje i vizuelna kon- 

tfoia. 




oL t = 150 M t = 550-700 Nrnrn 
cL i =226°M 1 =800-1030Nmm 




SI. 89. — Udarna opruga 



93 



Funkcionalno ispitivanje i vizuelnu kontrolu izvrsiti i kod svih dru- 
gih opruga, i to: 

— opruga zuba gajke (3074): 

— opruga utvrdivaca (3033); 

— opruga utvrdivaca (3007); 

— opruga utvrdivaca magacina (3006); 

— opruga osiguraca od prevremenog 
okidanja (3091); 

— opruga zuba noza (5411); 

— opruga potiskivaca (3192); 

— opruga utvrdivaca zad. nisana (3253); 

— opruga nozica (1600). 

Sve opruge koje su savijene, nagrizene, naprsle i polomljene, treba 
obavezno zameniti novim. 




I 

SI. 90. — Opruga usporaca. 



4. BRUNIRANJE DELOVA 

126. Bruniranje svih delova vrsi se pri generalnom remontu oruzja, 
zatim kod onih delova kod kojih je pri doradi mehaniokim putem skinut 
brunir, kao i kod onih delova kod kojih je u toku upotrebe skinut brunir. 

Priprema delova za bruniranje, bruniranje i kontrola bruniranja vrsi 
se prema opstem postupku (uputstvo TU-570). Posle bruniranja delovi se 
moraju podmazati uljem opste namene (ZUON). 



5. KONZERVACIJA ORUZJA 

127. Konzervacija oruzja i pribora vrsi se prema odredbama Priv- 
remenog uputstva o konzervaciji naoruzanja i rezervnih delova solventom 
za zastitu na bazi cvrstih derivata nafte. mek film SZN-M, TU SSNO 1974. 
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G 1 a v a IV 



NEISPRAVNOSTI DELOVA ORUZJA I NACIN NJIHOVOG 

OTKLANJANJA 



1. NEISPRAVNOSTI CEVI 

128. Na cevima oruzja mogu se pojaviti neispravnosti koje se mogu 
otkloniti opravkom, kao i neispravnosti koje se ne mogu otkloniti oprav- 
kom, te se usled njihove pojave oruzje upucuje na reviziju gde je po- 
trebno zameniti cev. 

Neispravnosti cevi mogu se otkriti i uociti vizuelnim pregledom ili uz 
upotrebu kontrolnih merila — kontrolnika (TK 07-161). 

(1) NEISPRAVNOSTI CEVI KOJE SE OTKLANJAJU OPRAVKOM 

129. Opravkom mogu se otkloniti sledece neispravnosti cevi: zapuse- 
nost cevi zaglavljivanjem metka i caure u lezistu metka, zrna, krpe, ku- 
cine. kanapa ili nekog drugog stranog predmeta. 

130. Zaglavljivanje metka se po pravilu ne desava, ali ako do njega 
dode (neispravan-deformisan metak. ostecen ili zardalo leziste metka), 
onda postupiti na sledeci nacin: 

— sprovesti mere obezbedenja kako bi se izbegle nezeljene posledice; 

— skinuti poklopac i povratni mehanizam, polugu regulatora paljbe 

prebaciti u polozaj »ukoceno«; 

— laganim udarcima plasticnog cekica na rucicu nosaca zatvaraca po- 
kusati izbaciti metak sve dok se zatvarac ne odvoji od metka. Ukoliko se 
metak na taj nacin ne izbaci treba primeniti rucni izbacivac u vidu odyrtke 
ciji je vrh tako oblikovan da obuhvati polovinu venca caure uz koriscenje 
drvenog podmetaca kao oslonca pri izbacivanju. 

Izbaci van je zaglavljene caure vrsi se na prethodni nacin ili pomocu 

sipke iz pribora. 

Zabranjena je upotreba bilo koje sipke za izbacivanje zaglavljenog 

metka. 

131. Zaglavljeno zrno u cevi izbija se specijalno obradenom celicnom 
sipkom (si. 91). Izbijanje zrna vrsi se ovako: oruzje .prethodno rasklopiti, 
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(delomicno) zatim osloniti na radni sto donjom povrsinom kundaka. Ce- 
licnu sipku uvlac.il i u cev s usta i laganim udarcima cekicem izbijati za- 
glavljeno zrno. Zaglavljeno zrno iz cevi izbijati od usta prema lezistu 
metka. Nije dozvoljeno izbijanje od lezista prema ustima cevi jer moze 
doci do jos veceg zaglavljivanja zrna. 




SI. 91. — Sipka za izbijanje zaglavljenih zrna u cevi 



132. Zaglavljena krpa, kucina ili kanap za ciscenje cevi vade se iz 
cevi specijalnom sipkom koja na vrhu ima zavojni deo (1, si. 92). Zavojni 
deo moze koristiti od vijka za drvo (5x37 JUS MB 1.520 — fabr. br. 
9275). Glavu vijka odseci, a zavojni deo pricvrstiti na sipku (2). Okreta- 
njem sipke vrsi se usecanje zavojnog dela u zaglavljeni predmet. Povlace- 
njem sipke prema ustima cevi, izvlaci se deo po deo zaglavljenog pred- 
meta. Prethodno omzje mora biti pricvrsceno u masinsku stegu i to u 
prednjem delu sanduka a na usta cevi se na zastitnik usta cevi (3163) 
namesti poklopac kutije pribora (3834). Celjusti stege moraju biti oblo- 
zene filcom, a ceo postupak izvoditi pazljivo da ne dode do ostecenja 
unutrasnjosti cevi. 



500 mm 



t 

■0- 





3 




2 




SI. 92. — Sipka za izvlacenje zaglavljenih mekih 

predmeta u cevi: 

1 — zavojni deo; 2 — telo sipke; 3 — rukohvat sipke 



133. Iskrivljenost cevi utvrduje se pregledom (t. 53 ovog uputstva). 
Ako cev ne zadovoljava zahteve pravoce, vrsi se ispitivanje oruzja na tac- 
nost i preciznost (prema Pravilu UP-111). 

Ukoliko se pomeranjem musice po visini ili nosaca musice po pravcu 
ne mogu otkloniti posledice iskrivljenosti cevi, onda takvo oruzje treba 
poslati na reviziju radi ispravljanja cevi. 



(2) NEISPRAVNOSTI CEVI USLED KOJIH SE CEV ZAMENJUJE 

134. Cev se mora zameniti novom, ako se na njoj pojavi jedna od 
sledecih neispravposti : 

— prosirenje kalibra preko 7,68 mm uz istovremeni pad preciznosti, 
za 50% tablicnih vrednosti; 
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— ostecenja ili potpunog unistenja polja tzv. »osipanje<-< polja; 

— naduvenost u lezistu metka ili vodistu zrna; 

— naprsnuce cevi; 

— uboji na cevi spolja koje se odrazavaju na unutrasnjost cevi; 

— iskrivljenost cevi koju nije moguce otkloniti ispravljanjem cevi; 

— jako nagrizeno leziste metka koje prouzrokuje neizvalacenje i ki- 
danje caure metka i vodiste zrna preko 50" o nagrizenosti; 

— produbljenje lezista metka tako da »ceoni« zazor prede dozvoljenu 
granicu od 30.50 mm. a ne moze se doraditi zamenom novog tela zatvaraca. 

Prosirenje kalibra i nagrizenpst cevi dopusta se sve dok se zadovolja- 
va tacnost i preciznost i dok se na meti ne pojave ovalni proboji zrna. 
Ostale neispravnosti se ne dopusta ju. 

2. NEISPRAVNOSTI MEHANlCKIH NlSANA 

(1) NEISPRAVNOSTI PREDNJEG MEHANlCKOG NISANA 

135. Kod prednjeg mehanickog nisana mogu da se pojave sledece 
neispravnosti : 

— raskliman cvrsti spoj izmedu postolja prednjeg nisana i nosaca 
musice; 

— musica u predelu zavoja ostecena tako da se ne moze normalno 
zavijati i odvijati. vrh musice iskrivljen ili polomljen; 

— svetleca masa na nocnom nisanu ostecena ili ispala; 

— opruga prednjeg nocnog nisana oslabila ili polomljena. 

Ostecenu musicu, prednji nocni nisan i oprugu odvojiti i zameniti 
novim delovima. Ukoliko prednji nocni nisan nema drugih ostecenja izu- 
zev svetlece mase, takav nisan nauljiti i poslati na nanosenje svetle- 
ce mase. 

136- Ako je pregledom ustanovljen labav spoj izmedu nosaca musice 
i postolja prednjeg nisana. treba odviti musicu, izbiti nosac musice i za- 
meniti ga novim uz proveru sile novoostvarenog spoja. Zamena nosaca mu- 
sice vrsi se pri reviziji. 

(2) NEISPRAVNOSTI ZADNJEG MEHANlCKOG NlSANA 

A — KOD AUTOMATSK1H PUSAKA 

137. Kod zadnjeg nisana na automatskim puskama mogu se pojaviti 
sledece neispravnosti: 

— polomljena ili oslabila opruga preklapaca; 

— polomljen. ostecen ili iskrivljen preklapac; 

— polomljena ili oslabila opruga zuba gajke: 

— polomljena ili ostecena gajka i zub gajke: 

— polomljen ili ostecen zadnji nocni nisan. svetleca masa na njemu 

ispala ili ostecena: 

— polomljena ili oslabila opruga zadnjeg nocnog nisana: 

— ostecen utvrdivac cilindra gasnog povratnika. 



7 Automatske puske 
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138. Iskrivljen preklapac, ako nema drugih ostecenja ispraviti i posle 
sklapanja proveriti rad gajke, zuba gajke i oprugu zuba gajke; 

— nocni nisan na kome je ostecena ili ispala svetleca masa zameniti 
ga, a ako nema drugih mana, odvojiti ga i poslati na reviziju; 

— zameniti sve ostale ostecene ili polomljene delove; 

— ako je utvrdivac cilindra raskliman, izvrsiti doradu raskivanjem 
zabusenog dela (t. 55). 

B — KOD PUSKOMITRADJEZA 

139. Preklapac kod puskomitraljeza razlikuje se od preklapaca kod 
automatskih pusaka, sto ima nisansku regletu a nema ucvrscen zadnji noc- 
ni nisan. Posto su ostali delovi isti kao kod automatskih pusaka na regleti 
se mogu pojaviti sledece neispravnosti : 

— polomljen ili zaglavljen nisan. zadnji: 

— iskrivljeno ili zaglavljeno vfeteno zadnjeg nisana; 

— polomljena ili oslabila opruga utvrdivaea zadnjeg nisana; 

— polomljeni ili osteceni zubi na utvrdivacu zadnjeg nisana; 

— na zadnjem nocnom nisanu naprsli ili osteceni elasticni ispusti za 
utvrdivanje, svetleca masa ostecena ili ispala. 

140. Ako je zadnji nisan polomljen ili ako je prorez za nisan j en je 
deformisan i okrzan, nisan zameniti no vim. U slucaju da je nisan zaglav- 
ljen i tesko se pomera po pravcu. prokontrolisati da li je nisan iskrivljen 
ili je prorez na preklapacu natucen i deformisan. Ako je nisan iskrivljen. 
ispraviti ga na ravnoj ploci a ako je prorez natucen ili deformisan. ospo- 
sobiti ga za nesmetano kT-etanje nisana uzduz celog proreza. Pri tome 
zazor izmedu nisana u pravcu preklapaca ne sme biti veci od 0.1 mm. 

Ako je vreteno zadnjeg nisana iskrivljeno. ispraviti ga na ravnoj drve- 
noj podlozi udarcima plasticnog cekica: ostale delove ako su polomljeni 
ili osteceni zameniti novim: ako na zadnjem nocnom nisanu ima naprslina 
i ostecenja i ako je ispala svetleca masa zameniti ga a zamenjeni nisan 
bez mehanickih ostecenja poslati na opravku radi popune svetlece mase. 

(3) NEISPRAVNOSTI TROMBLONSKOG NISANA I REGULATORA GASOVA 

141. Na automatske puske svih modela ugradeni su tromblonski ni- 
sani i regulatori gasova. U sklopu ova dva dela mogu se pojaviti sledece 
neispravnosti: 

— polomljen ili iskrivljen tromblonski nisan. nisan u osnovnim po- 
lozajima ne stoji cvrsto: 

— otpala bela boja sa slovnih i brojnih oznaka ili su oznake slabo 
vidljive; 

— tesko se okrece regulator protoka barutnih gasova, sto otezava 
prebacivanje tromblonskog nisana iz osnovnog polozaja u polozaj za nisa- 
njenje i obratno. 

142. Polomljen ili iskrivljen tromblonski nisan zameniti novim. Uko- 
liko nisan ne stoji cvrsto u osnovnim polozajima zbog istrosenih bradavica 
ili deformisanih ispusta takode ga zameniti novim: 



— otpale slovne i brojne oznake popuniti belim lakom s tim sto se 
delovi prethodno odmaste trihloretilenom; 

— ako se regulator protoka gasova teiko okrece, treba ga natopiti 
uljem ZUON. Ukoliko se stanje ne promeni. regulator gasova skinuti i 
odstraniti natalozene ostatke barutnih gasova s regulators i iz lezista u gas- 
noj komori. Posle ciscenja delove sklopiti. a navrtku osigurati od samo- 

odvijanja. 

3. NEISPRAVNOSTI SANDUKA I DELOVA ZA UTVRDIVANJE 

OK VI R A T POKLOPCA SANDUKA 

143. Automatske puske i puskomitraljezi, zavisno ocl varijanti imaju 
monoblok sanduke ili sanduke od lima (vidi poglavlje »Raspoznavanje 
modela automatskog oruzja«). Bez obzira na razlike u sanducima na njima 

moze doci do sledecih neispravnosti : 

— ostecena ili natucena povrsina za bravljenje. na sanduku; 

— osteceni ili raskliman umetak za bravljenje; 

— ostecen ili natucen izbacac : 

— odvojen izbacac ili vodica zatvaraca (odlepljeni delovi od sanduka 

na mestu tacaka vara, varijanta ocl Lima) ; 

— prosirene. suzene ili natucene klizne povrsine po kojima klizi 

zatvarac : 

— raskliman nosac kundaka : 

— osteceno ili razlabavljeno postolje nosaca pasivnog nisana; 

— ostecen j a ili uboji po telu sanduka: 

— ostecenja branika obarace s utvrdivacem okvira. oslabila ili po- 

iomljena opruga utvrdivaca okvira: 

— ostecen ili polomljen utvrdivac poklopca sanduka. oslabila opruga 

utvrdivaca ; 

— ostecen je poklopca. 

144. Ako su povrsine za bravljenje (a. si. 93) grubo ostecene (prsko- 
tine ili okrzane). ili su toliko natucene da je uvecan »ceoni zazor«, takva 
oruzja upucuju se na reviziju. 

Tsto tako oruzja se upucuju na reviziju ako je ostecen ili raskliman 
umetak za bravljenje (2. si. 93). ako je odlepljen izbacac (si. 3. si. 93) i 
vodica zatvaraca (4. si. 93). ako je raskliman nosac kundaka (5. si. 93) i 
ako je rasklimano postolje nosaca pasivnog nisana. 

Takode. istom stepenu opravke potpadaju sanduci na kojima su se 
pojavile prskotine u zoni uvlacenja cevi i nosaca kundaka kao j kod svih 
drugih spojeva sanduka s ostalim elementima. 

145. Kod izbacaca. u vecini slucajeva radi se o osteccnju na merama 
obelezenim sa »1*< i »h« na si. 93. 

Ako je vrh izbacaca natucen u lolikoj meri da je uzrok losem izba- 
civanju caura. u torn slncaju fabricki definisana kota L = 93 40 - 54 moze se 
doradom prosiriti do mere h=94 +0 ' 5 . Dorada mora biti takva da se obez- 
bedi radijus u korenu zuba izbacaca (R = 4 do 5 mm), a vrh izbacaca da ima 
ostru ivicu, Ukoliko je fabricki definisana mera za izbacac b==15..7 +0 ' 2 (ra- 
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stojanje od vrha.izbacaca do desne klizne vodice zatvaraca), prosirena ili 
suzena treba pre bilo kakve intervencije na izbacacu, prokontrolisati si- 
rinu kliznih vodica za zatvarac (c = 25 +0 ' 21 ). Ta sirina direktno se odrazava 
i na meru izvlakaca. Ukoliko je ova mera veca (sira), treba sanduk polo- 
ziti na ravnu drvenu podlogu (bravarski sto), a udarcima plasticnog cekica 
dovesti sirinu vodica na trazenu meru. Doradu vrsiti naizmenicno. jednu 
pa drugu stranu sanduka. 

Ako je mera »C« uza (sto je cesci slucaj), sirenje se vrsi klinovima 
od tvrdog drveta. Nije dozvoljeno da rastojanje vodice bude manje od 
25 mm jer ometa pravilnu funkciju zatvaraca. 

Zadnji deo vodice obelezen sa »C1« moze da bude siri nego prednji 
deo »C» (vidi si. 93). 

146. Ostecenja i uboji po telu sanduka, braniku obarace, postolju no- 
saca pasivnog nisana otklanjaju se na uobicajen nacin, uz upotrebu od- 
govarajuceg alata. 

147. Ostecen i polomljen utvrdivac okvira zameniti novim (t. 71) a 
takode polomljenu ili oslabljenu oprugu utvrdivaca okvira zameniti novom. 

Polomljen ili ostecen utvrdivac poklopca sanduka zameniti novim, a 
takode i njegovu oprugu u slucaju da je oslabila ili polomljena. 

Ako se navrtka utvrdivaca poklopca usled duze upotrebe pusaka, 
odvije, tada navrtku na^ti (t. 56) do kraja i osigurati od samoodvijanja 
tackasem na cetiri mesta. 

148. Ostecenja i uboje po poklopcu koji ne ometaju rad zatvaraca i 
powatnog mehanizma ne treba popravljati ukoliko nema mogucnosti za 
povrsinsku zastitu poklopca posle popravke. Iskrivljen ili ostecen poklo- 
pac koji se bez upotrebe specijalnog alata ne moze opraviti, zameniti no- 
vim, kao i one poklopce koji imaju u sklopu sa sandukom uzduzno klimanje 
vece od 0,4 mm. 

4. NEISPRAVNOSTI KUNDAKA 

(1) NEISPRAVNOSTI NA KTJNDACIMA OD DRVETA, RUKOHVATU 

I DONJOJ OBLOZI 

149. Na kundaku mogu se pojaviti sledece neispravnosti: 

— mehanicke povrede na spoljnoj povrsini; 

— naprsnuca i okrzanost, 

— prosirenje otvora za vijke za drvo na potkovu i u vratu kundaka 
(kod oruzja pocetnih modela); 

— raskliman spoj kundaka i sanduka (kod tekucih modela); 

— naprsnuca i mehanicke povrede na spoljnoj povrsini donje obloge; 

— labav spoj rukohvata i sanduka. 

150. Mehanicke povrede na kundaku, kao sto su ogrebotine, manji 
uboji i okrznuca, otklanjaju se struganjem turpijom za drvo. Posle toga, 
stmgana mesta izglacati brusnim papirom i grebacem za drvo, a zatim 
premazati lanenim uljem. 
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Okrznuca ili dublji uboji na kundaku otklanjaju se krpljenjem oste- 
cenih mesta. Umeci (zakrpej se izraduju od starih rashodovanih kundaka 
ili drveta istog kvaliteta. Opravka se izvodi sledecim redosledom: 

— na mestu ostecenja u kundaku napraviti izrez u vidu »lastinog 
repa« ; 

— prema velicini izreza napraviti umetak, premazati ga tutkalom 1 
pod laganim pritiskom ubaciti u izrez. Posle oblikovanja umetka prema 
profilu kundaka, obradeni dec premazati lanenim uljem. 

Ako se pojave naprsline u vratu kundaka i u zoni zavojnih rupa za 
potkov. kundak obavezno zameniti novim. 

151. Prosirenje otvora za vijke za drvo za ucvrseenje potkova za kun- 
dak i kundak za sanduk (samo kod oruzja pocetnih modela) moze nastati 
iz sledecih razloga: 

— truljenjem drveta na mestu uvijanja vijka u kundak; 

— usled velikih potresa pri gadanju, a narocito kod pusaka pri ga- 
danju s tromblonskim minama, dolazi do rasklimavanja zavojne veze iz- 

medu kundaka i sanduka. 

Ove neispravnosti otklanjaju se na sledeci nacin: 

— burgijom 012 do 13 mm prosiriti i produbiti vec postojeci otvor 

— izraditi umetak prema precniku otvora, premazati otvor i umetak 
stolarskim tutkalom. te pod pritiskom staviti klin u otvor (1, si. 94); 

— kada se tutkalo osusi, poravnati deo umetka s osnovnom povrsinom 
kundaka: 

— vrat kundaka nabiti u otvor na zadnjem delu sanduka. a zatim 
prema otvorima na ispustima za utvrdivanje kundaka (4) obeleziti mesto 
za otvor vijka i ne skidajuci kundak izbusiti rupu koja odgovara precniku 
jezgre vijka za drvo; 




Si. 94. _ Otklanjanje prosirenih otvora za utvrdivanje vLjka za drvo: 

a - na potkovu kundaka: b - na vratu kundaka; 1 - drveni umetak; 2 - otvor za uvijanje 

vijka u drvo; 3 — vijak za drvo: 4 — ispusti za utvrdivanje kundaka 
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kundak 



odnosno potkov za kundak u slucaju da se ubacuje umetak za vijak potkova. 

152. Kod oruzja modela iz tekuce proizvodnje kundak se ucvrscuje 
uzduznim vijkom. Pri takvoj vezi kundaka i sanduka labav spoj moze na- 
stati usled odvijanja uzduznog vijka (4. si. 74). 

Labav spoj otklanja se na sledeci nacin: 

— odviti potkrov kundaka (2); 

— specijalnim kljucem izvrsiti dovijanje uzduznog vrjka; 
posle doyijanja proveriti vezu kundaka i sanduka prema zahtevima 



t. 75. Ukoliko se ovi zahtevi ne mogu postici, izvrsiti zamenu kundaka. 

153. Manje mehanicke povrede na donjoj oblozi otklanjaju se na 
uobicajen nacin dok se naprsle obloge zamenjuju novim. 

154. Labav spoj izmedu rukohvata i sanduka moze nastati zbog od- 
vijanja vijka rukohvata ili zbog loseg naleganja rukohvata na nosac ru- 
kohvata. 

Labav spoj otklanja se pritezanjem vijka i promenom podlozne plo- 
cice po potrebi. a odstranjivanje loseg naleganja rukohvata na nosac ru- 
kohvata otklanja se kao sto je navedeno u t. 76. 

(2) NEISPRAVNOSTI METALNOG PREKLOPNOG KUNDAKA 

155. Na metalnom preklopniku kundaka mogu se pojaviti sledece 
neispravnosti: 

— mehanicke povrede na spoljnjim povrsinama oslonca za rarae i 

polugama; . 

— iskrivl j enost leve i desne poluge ili obe poluge i oslonca za rame; 

— preterano klimanje metalnog kundaka u mehanizmu za prekla- 

panje. 

156. Mehanicke povrede na kundaku koji mogu da povrede rukovaoca 
ili ostete odecu treba odstraniti turpi] om i brusnim papirom. Ostale ubi- 
votine i uboje ne treba doradivati kako se ne bi skinula povrsinska zastita. 

157. Iskrivl jena leva ili desna poluga ispravlja se plasticnim cekicem 
uz upotrebu drvenih podmetaca. Ukoliko se na mestima krivljenja pri- 
mete prskotine, takav kundak zameniii novim. 

Na osloncu za rame moze doci do skupljanja rasecenog dela koji 
spaja levu i desnu polugu, sto pri preklapanju kundaka dovodi do udara 
u okvir ili sanduk. Siren je skupljenog dela vrsi se razvlacenjem ili nabija- 
njem drvenog klina. 

158. Prethodno klimanje metalnog kundaka u mehanizmu za prekla- 
panje moze nastati zbog istrosenja ispusta na levom i desnom granicniku 
ili zbog prosirenja otvora za ove granicnike na levoj i desnoj poluzi ill na 

otvorima na sanduku. . 

Ako je doslo do istrosenja ispusta na levom i desnom granicniku ill 
prosirenja otvora na levoj i desnoj poluzi, pokusati odstraniti klimanje 
zamenom ovih delova. Ako je uzrok klimanja samo prosirenje otvora na 
sanduku. onda se taj nedostatak moze otkloniti samo pri reviziji. 
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5. NEISPRAVNOSTI GASNOG POVRATNIKA 

159. Na delovima gasnog povratnika moze doci do sledecih neisprav- 
nosti : 

— ostecenja ili polomljena obloga cilindra, 

— oslabila opruga obloge cilindra. 

160. Ogrebotine i manji uboji i okrznuca otklanjaju se struganjem 
turpi jora i brusnim platnom za drvo. dok se naprsle. ili polomljene obloge 
zamenjuju novim. pridrzavajuci se zahteva t. 67 i mera na si. 73. 

Oslabljenu oprugu drvene obloge zameniti novom. 



6. NEISPRAVNOSTI NA NOZICAMA 

161. Na nozicama puskomitraljeza mogu nastati sledcce neispravnosti: 

— lorn utvrdivaca nozica; 

— iskrivljenost nozica: 

— slabljenje opruge nozica. i 

— slabljenje opruge osiguraca ogrlice (kod M72AB1). 

162. Ako se utvrdivac nozica polomi izvrsiti njegovu zamenu. s tim 
sto se menja i nosac utvrdivaca jer se postojeci nosac pri rasklapanju 

ostecuje. 

163. Iskrivljene nozice treba odvojiti od puskomitraljeza i plasticnim 
cekicem izvrsiti ispravljanje na drvcnoj podlozi. 

164. Ako se pregledom ustanovi da je opruga nozica oslabila i ne 
siri energicno nozice pri postavljanju u borbeni polozaj, oprugu zameniti 
novom. Zamena se vrsi skidanjem jedne od nozica i rastavljanjem opruge 
u kruzni oslonac opruge na nozici, pa se zatim nozica postavi na nosac 
nozice., a osovina nozica ucvrsti od ispadanja raskivanjem. 

165. Posto su nozice kod M72AB1 odvojive od cevi, slaba opruga 
osiguraca ogrlice moze prouzrokovati odvajanje utvrdivaca od ogrlice. a 
time i nozica od ogrlice, pa takvu oprugu zameniti novom. 



7. NEISPRAVNOSTI DELOVA MEHANIZMA ZA OKIDANJE 

166. Na delovima mehanizma za okidanje mogu se pojaviti sledece 
neispravnosti: 

— oslabila ili polomljena neka od opruga mehanizma za okidanje; 

— ostecen ili polomljen neki od delova za okidanje; 

— ispadanje jedne od osovina mehanizma za okidanje: 

— poluga regulatora paljbe usled slabljenja ne drzi se cvrsto u iza- 
branom polozaju 'raskliman spoj izmedu poluge i tela regulatora paljbe. 

167. Udarna opruga usled dugotrajnog rada moze oslabiti, da se slo- 
mi jedan od krakova ili da se rasplete zavrsetak opruge. Raspletanje u 
malom obimu je dopusteno, s tim sto se kraj zile koji se odvojio i ometa 
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pravilan rad obarace ill zapinjace moze doraditi belegijom. U ostalim slu- 
cajevima opruga se zamenjuje. 

Opruga zapinjace ako je oslabila ill polomljena zameniti je novom. 

Kod opruge osiguraca od prevremenog okidanja levi krak moze da 
oslabi ili da se pri nepazljivom rasklapanju iskrivi sto dovodi do ispadanja 
osovine obarace. U takvim slucajevima oprugu zameniti novom, 

Opruga usporaea ako je oslabila ili polomljena, treba je zameniti 
novom. 

168. Ostali delovi mehanizma za okidanje kao sto su: udarac, obaraca, 
zapinjaca. usporac i osigurac od prevremenog okidanja usled visokog dina- 
mickog opterecenja pri paljbi mogu u zahvatima i na dodirnim povrsina- 
ma imati uboje i natucene ivice. Natucena i okrzana mesta doraditi stru- 
ganjem i glacanjem od osnovne povrsine kako bi se izbegle smetnje i 
zastoji pri radu mehanizma. Svaki deo na kome je uocena i najmanja 
prskotina mora se zameniti novim. 

Usporac se zajedno sa svojom oprugom bez obzira na stanje, posle 
ispaljenih 10.000 metaka zamenjuje novim. 

Mehanizam za okidanje kod pusaka pocetnih i prelaznih modela (pu- 

ske sa monoblok sandukom) nema usporaea udaraca, pa su tragovi udara 
udaraca narocito vidljivi na obaraci. a moguce su i prskotine od mesta 
udara prema rupi osovine obarace. Takve obarace zameniti, a one koje su 
natucene skinuti natuceni do osnovne povrsine. 

169. Uzrok ispadanju neke od osovina mehanizma za okidanje moze 
biti dvojak; da osovina nije osigurana od ispadanja duzim krakom opruge 
osiguraca od prevremenog okidanja i drugo da je vrh osovine mnogo ski- 
nut pod uglom pa u toku rada spadne s desnog zida sanduka. Taj nedo- 
statak moguc je samo kod pusaka gde je sanduk od lima, debljine 0,9 mm 
(kod M70AB1). Otklanja se ugradnjom duze osovine bez skinute ivice na 
kraju osovine ili utiskivanjem uzanog venca na desnom zidu sanduka tako 
da zid celom duzinom lezi na cilindricnom delu osovine. Ukoliko se to ne 
moze postici, pusku poslati na reviziju. 

170. Slaba poluga regulatora paljbe ne obezbeduje sigurno drzanje 
regulatora u izabranom polozaju. Popravka se vrsi savijanjem poluge re- 
gulatora u zoni uzeg dela sve dok se ne dobije odgovarajuca sila pomera- 
nja (vidi t. 82). 

Ako je zakovani spoj izmedu poluge i regulatora raskliman i dozvolja- 
va >^mrtav hod«. treba zameniti regulator. 



8. NEISPRAVNOSTI ZATVARACA 

(1) NEISPRAVNOSTI NOSACA ZATVARACA S KLIPOM 

171. Na nosacu zatvaraca mogu se pojaviti naprsline na prelasku iz- 
medu prednjeg cilindricnog dela i zadnjeg dela. Takve nosace zameniti. 
Ostecenja koja bi mogla biti izazvana udarima, a narocito na kliznim 
povrsinama otkloniti struganjem i poliranjem. 
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172. Na klipu, koji je ucvrscen za nosac zatvaraca, moze doci do kriv- 
ljenja tanjeg cilindricnog dela i do kidanja hromnog sloja. Iskrivljen klip 
ispraviti na drvenoj ill olovnoj podlozi udarcima plasticnog ili drvenog 
cekica. Ukoliko je na glavi klipa doslo do skidanja hromnog sloja vece 
povrsine treba zameniti klipove. Pri zameni klipa obavezno se zamenjuje 
i njegov utvrdivac postujuci zahteve iz t. 90. 

(2) NEISPRAVNOSTI NA SKLOPU ZATVARACA 

173. Na delovima zatvaraca mogu nastati sledeci nedostaci : 

— polomljen ili okrzan zub izvlakaca; 

— opruga izvlakaca polomljena ili oslabila; 

— zaglavljivanje igle u otvoru tela zatvaraca ili okrzanost vrha igle ; 

— na telu zatvaraca moze doci do ostecenja ili natucenosti povrsina 
za bravljenje i natucenosti na ispustu za vodenje koji omogucuje okretanje 
zatvaraca pri odbravljivanju i zabravljivanju. 

174. Izvlakac na kome je polomljen ili okrzan zub, zameniti novim. 
Ostecenu ili oslabljenu oprugu izvlakaca takode zameniti novom. 

175. Zaglavljenje igle moze doci zbog krivljenja zadnjeg pljosnatog 
dela kao i zbog zaglavljivanja vrha igle i otpadaka od kapsle i zastitnog 
premaza na kapsli u otvoru za iglu u cancetu tela zatvaraca. 

Zaglavljivanje igle odstranjuje se ispravljanjem igle i ciscenjem le- 
zista igle u telu zatvaraca po celoj duzini. 

176. Ostecena ili natucena povrsina za bravljenje na telu zatvaraca 
se ne popravlja vec se vrsi zamena tela zatvaraca. Pri zameni tela zatva- 
raca i ostalih delova zatvaraca rukovoditi se t. 88. 89 i 90. 

9. NEISPRAVNOSTI OPRUZNOG POVRATNIKA 

177. Na opruznom povratniku moze doci do sledecih neispravnosti : 

— opruga povratna oslabila ili polomljena; 

— prednja vodica iskrivljena; 

— zadnja vodica povratne opruge na zavarenom mestu odvojila se 
od dela koji utvrduje poklopac sanduka. 

178. Ako je povratna opruga oslabila ili polomljena zamenjuje se 
novom. Privremeno se. do ugradnje nove opruge moze koristiti polomljena 
tako sto ce se pri ugradnji zdravi krajevi polomljene opruge osloniti jedan 
uz drugi. a polomljeni krajevi u suprotnom smeru. 

179. Iskrivljena prednja vodica ispravlja se cekicem na ravnoj ploci. 
Ako je deo za ucvrscivanje prednjeg oslonca povratne opruge ostecen ili 
polomljen, prednja vodica se zamenjuje novom. 

180. Zadnja vodica kod opruznog povratnika za puskomitraljeze ima 
oblik cilindricne cevi, a za utvrdivac sanduka spojena je tackastim zavari- 
vanjem. dok je za automatske puske u obliku savijene zice i za utvrdivac 
sanduka ucvrscena je zavarivanjem. U oba slucaja ako dode do odvajanja. 
vodicu zameniti novom. 
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10. NEISPRAVNOSTI OKVIRA 



181. Na okviru moze doci do sledecih neispravnosti : 

— oslabila ili iskrivljena opruga donosaca: 

— tesko ili nemoguce ukopcavanje okvira naoruzje; 

— mehanicka ostecenja na telu okvira donosacu. utvrdivacu dna okvi- 
ra i dnu okvira. 

182. Osloboljena ili iskrivljena opruga donosada (pod uslovom da telo 
okvira nije osteceno — vidi t. 56) ne potiskuje energicno i ravnomerno 
metke do usana okvira sto dovodi do zastoja u radu oruzja pa takvu 
oprugu zameniti novum. 

183. Po pravilu svaki okvir mora .1 agano da se postavlja na bilo koju 
pusku ili puskomitraljez. Medutim. ipak se moze desiti da se neki okvir 
lako ne ukopcava ili 'zbog greske na sanduku ili na okviru. Na takvom 
okviru vidljivi su tragovi nasilnog ukopcavanja u zom prednjeg zuba 
okvira (t. 13). pa zub doraditi kako je prikazno na si. 30. 

184. Na telu okvira mogu biti ostecene usne okvira i samo telo tako 
sto ostecenje sprecava pravilno klizanje donosaca metaka. Ostecenje se 
otklania primenom alata za peglanje s oznakom 679 47 146 (t. 46), s tim 
sto sirina usana okvira mora biti u gramcama mere 12,5 

Sva ostala ostecenja na telu okvira i ostalim delovima otklanjaju se 
upotrebom opsteg alata radi obezbeclenja ispravne funkcije okvira. 

Telo okvira i ostale delove ako nije moguce osposobiti za ispravan i 
siguran rad. zameniti novim. 



11. NEiSPRAVNOSTI DOBOSA 

185. Na dobosu moze doci do sledecih neispravnosti: 

— oslabila spiralna opruga. polomljeni krajnji ispusti za ucvrscivanje; 

— na dodavacu iskrivljenl okrzani ili polomljeni ispusti pomocu ko- 

jih potiskivac pokrece dodavac: „ 

— mehanicke povrede na spoljnoj povrsini poklopca l tela dobosa, 
ostecene usne dobosa. iskrzani ili okrznuti zubi na osovini dodavaca; 

— oslabile ili polomljene opruge. zadrzaca metka, utvrdivaca, poti- 

skivaca i rucice: 

— istrosen i pkrzan zub potiskivaca. 

186. Napred navedene neispravnosti pri op rave i otkloniti na sledeci 
nacin: 

- sve oslabljene ili polomljene opruge zameniti novim: 

— ako su na' dodavacu iskrivljeni ispusti, izvrsiti njihovo ispravljanje 
tako da budu pod uglom 90° u odnosu na bazu, a njihova vertikalna ravan 
priblizno usmerena ka centru otvora za osovinu dodavaca. ^ • 

Medutim, ako su ovi ispusti okrzani ili polomljeni, onda dodavac za- 
meniti novim: , v 

— mehanicke povrede na spoljnoj povrsmi poklopca l tela dODosa, 
kao sto su razna nalegnuca i ubivotine koje bi ometale normalan rad do- 
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bosa i unosenje metaka obavezno otkloniti ispravljanjem ostecenog dela 
primenom odgovarajuceg alata. Medutim, ako su ubivotine i uboji malih 
velicina i da ne ometaju pravilan rad donosaca, takve delove ne treba 
popravljati da se ne bi ostetila povrsinska zastita; 

— na usnama dobosa moze doci do ostecenja usled pada punog ili 
praznog dobosa na tvrdu podlogu. Ako su manja ostecenja, otkloniti ih 
struganjem. ili ispravljanjem. ali ako su usne okrzane i deformisane da 
otezavaju normalno unosenje metaka. takav deo zameniti no vim. Isto tako 
telo dobosa zameniti novim, ako se ispusti na osovini toliko okrzani i 
osteceni da ne obezbeduju siguran zahvat sa spiralnom oprugom pri radu 
dobosa, 

— neznatna natucenost ispusta na postikivacu za potiskivanje doda- 
vaca (b. si. 37) i donjeg ispusta na postiskivacu (a) moze se doraditi stru- 
ganjem do osnovne povrsine, ali ako su okrzani ili polomljeni, zameniti 
potiskivace. 



12. NEISPRAVNOSTI PASIVNOG NlSANA PN 5X80 I NOSACA 

PASIVNOG NlSANA 

A — NEISPRAVNOSTI PASIVNOG NlSANA PN 5X80 

187. Na pasivnom nisanu moze doci do sledecih neispravnosti : 

— razdesenje u sistemu ogledala i sociva objektiva koje se manife- 
stuje kao trajna derektifikacija uredaja; 

— razdesenje u sistemu sociva okulatora koje se ogleda u nemoguc- 
nosti podesavanja zeljene dioptrije; 

— slabljenje pojacavaca slike sto se manifestuje kao vrlo tamna slika; 

— prestanak rad a Led diode koja sluzi za osvetljenje koncanice; 

— otkaz u nosacu koncanice koji onemogucuje rektifikaciju; 

— slabljenje ili prestanak rada NiCd baterija; 

— otkaz na hemaizmu blende koja ne moze da se spusti ili podigne: 

— ostecenje gumenog poklopca objektiva ili gumene skoljke okulara. 

188. Sve navedene neispravnosti, izuzev zamene baterije i gumenih 
zastitnika vrse iskljucivo strucni organi u za to osposobljenim radionicama 
ili proizvodac nisana. 

Punjenje i zamena baterije vrsi se kako je opisano u OJ-22, »Pravilo 
za uredaj za nisanjenje iz pesadijskog naoruzanja, nocu pasivni 5x80«. 

Ostecenu zastitnu ocnu skoljku i zastitnu kapu zameniti novom. Uko- 
liko ie zastitna kapa izgubljena ili unistena, a da bi se izbeglo ostecenje 
objektiva usled mehanickog udara ili izvora jakog osvetljenja (direktan 
uticaj sunca ili svetlo reflektora). objektiv treba zastititi nekom drugom 
pogodnom prekrivkom. 

B — NEISPRAVNOSTI NOSACA PASIVNOG NlSANA 

189. Na delovima nosaca pasivnog nisana moze doci do sledecih ne- 
ispravnosti : 

— ostecenja i natucenosti na kliznim povrsinama nosaca pasivnog ni- 
sana (»lastin rep«), 
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— nedovoljno pritezanje (utvrdivanje) nosaca na postolje na oruzju; 

— slabljenja navojnih veza vijaka (4, 5 i 7, si. 54) s nosacem (2) i 

postoljem (3); 

— zaglavljivanje delova mehanizma za pritezanje; 

— polomljena ili iskrivljena poluga za pritezanje na utvrdivacu no- 
saca (2, si. 55). 

190. Navedene neispravnosti otkloniti na sledeci nacin: 

— ostecenja i natucenja na kliznoj povrsini nosaca pasivnog nisana 
otkloniti struganjem i glacanjem do osnovne povrsine sve dok se ne po- 
stigne lako postavljanje nosaca na postolje oruzja. Pri tome ne sme se 
prosirivati osnovna mera >4astinog repa«, jer se u protivnom nece postici 

utvrdivanje nosaca na oruzju: 

— nedovoljno utvrdivanje nosaca otklanja se pritezanjem navrtke 

utvrdivaca (3). vidi t. 98: 

— navojne veze vijaka mogu oslabiti usled potresa pri gadanju pa se 
u takvim slucajevima na vijke i otvore vijaka nanosi sloj sredstva protiv 

samoodvijanja (t. 99): 

— do zaglavljivanja mehanizma za pritezanje moze doci usled koro- 
zije ili natucenja zavojnog spoja. Opravka se vrsi odvijanjem navrtke 
utvrdivaca i otklanjanjem korozije i natucenja. Ukoliko je opruga osigu- 
raca (4) oslabila ili polomljena. zameniti je novom; 

— ako je na utvrdivacu nosaca polomljena ili iskrivljena poluga za 
pritezanje, treba zameniti utvrdivac. 

13. NEISPRAVNOSTI N02A I NOZNICE 

191. Na nozu i noznici moguce su sledece neispravnosti: 

— savijeno, polomljeno ili osteceno secivo noza; 

— deformisan otvor na braniku noza; 

— naprsli drska i nosac noza: 

— okrzan zub noza; 

— oslabila ili polomljena opruga zubanoza: 

— osteceno dugme zuba noza; 

— okrzana ostrica za secenje zice na metalnom delu nozice. ostecen 

ispust za spajanje s nozem pri secenju zice: 

— naprskao metalni ili plasticni deo noznice; 

— oslabila ili naprsla opruga noznice. 

192. Neispravnosti na nozu i noznici otkloniti na sledeci nacin: 

— ispravljanje seciva noza vrsi se na ravnoj olovnoj ploci ili na ne- 
kom drugom podmetacu na kome ne moze doci do ostecenja seciva. Isprav- 
ljanje se vrsi plasticnim ili bakrenim cekicem. Posle ispravljanja proveriti 
da li se noz moze izvuci iz noznice silom od 15 daN; 

— noz na kome su naprsli drska i secivo, zameniti novim; 

— ako je zub noza okrzan da ne obezbeduje sigumo postavljanje i 
skidanje s puske, zameniti ga novim; 

— ako je opruga zuba noza oslabila ili polomljena zameniti je novom: 
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— noznicu zameniti novom ako na delu od plastike ili metal a ima 
prskotina, okrzanih mesta na secivu noznice ili ako je ispust za spajanje a 
nozem ostecen ili polomljen; 

— oprugu noznice zameniti novom.. ako je naprsla ili oslabila tako da 
noz usled potresa ispada iz noznice. 

X4. NEISPRAVNOSTI DELOVA PRIBORA 

193. Na delovima pribora moze doci do neispravnosti koje onmeogu- 
cavaju njegovu upotrebu pri gadan.ju i pri odrzavanju oruzja. 

194. Na tromblonu moze doci do natucenja spoljnih povrsina na koje 
se navlaci mina i do slabljenja ili Ionia opruge tromblona. 

Natucena mesta skinuti turpijom do osnovne povrsine i polirati finim 
brusnim papirom. Pri tome ne treba skidati celu povrsinu po obimu. nego 
samo mestimicna natucenja kako bi se zadrzala osnovna mera tromblona. 

Oslabljenu ili naprslu oprugu tromblona zameniti novom. zatim izvr- 
siti proveru prema 1. 10. 

195. Na pojacniku trzanja za manevarsku municiju u navojni deo moze 
se nataloziti staro mazivo i pesak sto pre navijanja treba odstraniti drve- 
nim stapicima i cetkom. 

196. Kutija pribora i poklopac kutije mogu se deformirati sto ote- 
zava medusobno spajanje i smestaj drugih del ova pribora. Deformisane 
delove ispraviti na odgovarajucim cilindricnim kalupima. Drugi delovi pri- 
bora (cetkica. cistilica, izbijac i civija pribora) u slucaju vecih ostecenja 
zamenjuju se no vim. 

197. Na sipci za ciscenje cevi moze da se polomi navojni deo, pa na 
torn delu nareznicom od M4 narezati nov navoj. Ovo se moze ponoviti 

max. 2 puta. 

198. Kantica za podmaz moze da propusta ulje za podmaz i da bude 
izbusena ili zgnjecena. Ovakve kantice zamenjuju se novim. a propustanje 
ulja otklanja se ugradnjom novih koznih podmetaca. 

199. Tekstilni delovi pribora (remnik. torbica za okvire i pribor. fu- 
trola za nosenje dobosa. torbica za nosenje municije, kais na nozu i noz- 
nici), ako su rasiveni opravljaju se ponovnim sivanjem. Pokidani i poce- 
pani delovi zamenjuju se novim. 
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G 1 a v a V 



ZAVRSNI PREGLED — KONTROLA 



1. OPSTE ODREDBE 

200. Zavrsni pregled — kontrola vrsi se posle zavrsne opravke s ci- 
ljem da se proveri da Ii je opravka oruzja kvalitetno i pravilno izvrsena 
prema ovom upustvu i prema posebnim propisima i tehnickim uslovima. 

201. Pregled vrsi kontrolni tehnicki organ i tehnicki organ u tehni- 
ckim radionicama gde ovaj postoji, ili za to specijalno odredeno i ovlasceno 
strucno lice. Pregled se vrsi neposredno posle izvrsene opravke i pre nego 
sto se jedinici kojoj oruzje pripada javi da uputi predstavnika za prijem 
opravljenog oruzja. 

202. Ako se pri ovom pregledu ustanove neke neispravnosti ili ne- 
pravilnosti pri opravci. oruzja se ponovo vracaju tehnickoj radionici za 

dovrsenje opravke. 

Posle izvrsenih dopunskih opravki. kontrolni tehnicki organ ponovo 
vrsi pregled i u potpunosti proverava da li je opravka kvalitetno. i pra- 
vilno izvrsena po tehnickim uslovima. 

Pregled oruzja obuhvata i pregled pribora koji uz njega pripada. 

203. Posle tog pregleda. kada se ustanovi da je opravka oruzja^ pra- 
vilno izvrsena. u tehnicki karton oruzja unose se svi podaci o izvrsenoj 
opravci. 

204. Posle zavrsenog pregleda i prijema s opravke. ako se oruzja ne 
izdaju odmah na upotrebu, moraju se konzervirati. 

Konzervacija se mora izvrsiti i ako se primo-predaja oruzja posle 

opravke nece vrsiti za duze vreme. 

2. NACIN IZVRSENJA ZAVRSNOG PREGLEDA 

205. Zavrsni pregled oruzja vrsi se u rasklopljenom 1 sklopljenom 
stanju. 

206. U rasklopljenom stanju narocito se pregleda ju oni delovi i me- 
hanizmi na kojima je vrsena opravka ili zamena pojedinih delova. Pregled 
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vrse kontrolni tehnicki organi kako u toku tako i posle zavrsene opravke. 
Cilj pregleda je da se proveri da li je opravka kvalitetno izvrsena prema 
odredbama ovog upustva. kao i prema posebnim tehnickim uslovima. 

Posle pregleda u rasklopljenom stanju delove ocistiti i podmazati, 
zatim izvrsiti sklapanje oruzja. Posle sklapanja izvrsiti preglecl u sklop- 
ljenom stanju pri tome proveriti medusobni odnos delova i mehanizam i 
njihova funkcija u sklopu. 

3. OPITNA GADANJA 

207. Ako je vrsena opravka nekog od delova iz priloga I ili zamena 
nekog od delova navedenih u prilogu II, vrse se opitna gadanja, Zavisno 
od izvrsene radnje u toku opravke. opitna gadanja mogu biti: 

— tormentacija: 

— ispitivanje na funkciju; 

— ispitivanje na tacnost i preciznost. 

Opitna gadanja vrsiti kako je opisano u TU-V. 15 »Uputstvo o izvr- 
senju opitnih gadanja iz naoruzanja nakon opravke-remonta«. 

208. Tormentacija se vrsi radi provere izdrzljivosti ugradenog dela. 
a vrsi se u stepenu opravke gde postoji bok-sprava sa zastitnom plocom. 

Tormentacija se obavlja posle zamene tela zatvaraca i to s dva tor- 
mentacna metka tip I. Posle tormentacije pregledati: 

— da nema natucenja na nalezucim povr&inama za bravljenje na 
telu zatvaraca (povrsina »a«, si. 82). a da nema naprslina na celu zatvara- 
ca (od otvora za udarnu iglu do otvora za izvlakac); 

— da nema natucenja. na sanduku (nosacu cevi) na mestu gde se 
oilanja telo zatvaraca (a, si. 93), a da nema naprslina na umetku (2). 

209. Opit funkcije obavlja se posle opravke i zamene delova iz priloga 
I i II ovog uputstva. a prema TU-V. 15. 

Pri proveri funkcije kontrolisati rad mehanizma za okidanje, povrat- 
nog mehanizma, pravilnost unosenja metaka i izbacivanje caura. 

210. Ispitivanje na tacnost i preciznost jedinacnog paljbom vrsiti pre- 
ma TU-V, 15, a rafalnom paljbom s puskomitraljezima prema UP-111. 

Ispitivanje tacnosti i preciznosti oruzja s pasivnim nisanom PN 5X80, 
takode vrsiti prema UP-111. 
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PniA? 1 



SPISAK DELOVA NA KOJIMA SE VRSI DORADA PRI UGRADNJI — Z AMEN I 





Naziv dela 


Broj 
dela 


Vrsta dorade 


Tafika 
u uput- 

n !■ v u 


1. Regulator paljbe 


3096 


Podesavanje poluge regulatora ra- 
dd zadovoljenja sile prebacivanja 


81 


Struganje radii zadovoljenja mera 
87.5 i 7.5 


81 




Stmeanie tela resulatora palibe za 
prolaz ispusta obarace | 


81 


9 r^siiicurnr nd nrev- 

remenog okidanj a 


3093 
5683 


Struganje levog kraka radi zado- 
voljenja mere 3,9 1 


85a 


^ TTivrflivaf okvira 


3010 
5682 


Struganje radi zadovoljenja mere 

0,5 do 1,5 mm i mogucnosti ukop- 
cavanja okvira 


70 


i TCn ndrik-cirvcni 


3102 


Strugamjeradi zadovoljenja zazora 

0.4 mm 


74 


^ pvKinp'a pf^vi cioni 3 


3109 


Struganje duzine i profila radi po- 
stavljenja na sanduk i grdvnu 


74 


6. Povratnik gasni 


3054 
7419 
3263 


Oil U&cLIlJ c }J ] l vUll J 1 ^a^xij c & "v-r 

sog dela da se izbegne kMmanje 


67 


7. Obloga ciMndra 


3055 
3288 


Struganje radi ugradnje na culi'ndar 


DO H D i 


8. Telo zatvaraca 


3044 
7224 


Struganje ugla za pocetak zakre- 
tanj a 


oo 


Dnraria soiralritih. novrsina za zado- 
voljenje ceonog zazora i pravilnog 
inaleganja 


9. Nosac zatvaraca 

np-dplilv SDOI 


7221 


Dorada prema slioi 85 


90 


10. Poklopac sanduka 


3003 
5698 


Struganje prednjeg dela d otvora 
za utvrdivac poklopca 


94 


11. Sanduk za: 

AP M70 

AP M70A, Al 
PM M72 


3017 
3186 
3241 


Skidanje zadrzaea zaitvaraca (radi 
koriscenja svih okvi-ra) i ponovno 
vracarvje vijaka zadrzaea zatvaraca 

na sanduk 




12. Okvfir 


3115 


Skidanje donosaca metaka 3126 i 
ugradnja donosaca metaka 5668 
(radi -dobijanja jednobra^nih okvi- 
ra i mogucnosti upotrebe na -svfim 

APi PM) 


52 
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II 



SPISAK DELOVA KOJI SE ISPITUJU GADANJEM POSLE ZAMEflSTE ILI DQRADE 



"i r 



Naziv d e 1 a 



Vrsta gadan j a 



1. Gilindar 





3. 



5. 



8, 



11, 



12, 






a 



2* N-osac 2atvara^a 




■ 

4. Zatvarac 




6. tldarac 



7, Osigurac od prevremenog okidanja 




araca 



9. Regulator: 




10. Pasovanje pocestka zaferetanja te- 
la asafcyairaca d. doterivanje Eeonog 



_ 



zazora i 




naleganja 



i. 





anje - 




■ 




ni-san 




Broj metaka 



■ ■ 




- 



13. Breklapac 



■ 

14. Ga'jka ipreklapa£a 







Tacnost i preciznast 


po poitrebl 

■ 

■ 


Fiuniikdija 


15 

. ■ 


Funkcij.a 


10 


• 

■ . . . 

T orm en t a ai j <a 

■ 

b .». 


1, tip: I 


Funkeija 


15 


■ 

Fiwikcija 

* 


15 


■ - - 

■ 

Funkoij a 


10 


Funkcija 


10 


Funkoij a 


10 


Funkoi j a, jedinacna p alii b a 

l . | 


10 


Torment aai! a 

If 

•■ 


■ 

l, idcp. I 


... . . .... 

Fiinjkoij a 


■ 

10 


Funked } a 

■ 


v 

a 

10 

■ . ■ 


Ta6no&t i prectiznost 


■ 

■ 

■ 

po patr-dbi 


Tacnost i preaiznost 


(po-potrebi 

■ 


Taanost i preoizriost 

■ 


popatreibi ; 


Tacnost i preciznast 


po potreibi 






I OZNAKA 



m 



mm 
Nmm 




■ 



metar; 
milimetar; 



n 




tniiimetar ; 




daNm 

■ ■ 

kom. 



mm. 



max, 



dekanjutn metar; 
komada ; 
minimal no ; 
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